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BEBu kilavuzun higbir bélimi herhangi bir bicimde yeniden Uretilemez.
BPETUmM Ozellikler ve tasarimlar dnceden bildirilmeksizin degistirilebilir.

Bu kilavuzda, her tirli konuyu miimkin oldugunca agiklamaya calistik.
Ancak, pek ¢ok olasilik oldugundan, yapilmamasi gereken veya
Yapilamayacaklar la ilgili tim konulari agiklayamadik.

Bu nedenle, bu kilavuzda 6zellikle agiklanmayan konularin

"mimkin olmadig" varsayiimalidir.

1.0 GiRiS

PULSER1-4PLSE serisi CNC Denetleyici’ yi tercih ettiginiz icin tesekkir ederiz. Bu 6zel tasarim triinimuzde,
kaliteli donanim, Gstiin yazilm ¢éziimleri ve kullanici dostu programlama arayizi bir araya getirilmistir.
ihtiyaciniz olan birgok uygulamada en bilyiik yardimciniz ve ¢dziim ortaginiz olabilecektir. CNC Denetleyici’
yi kullanmaya baslamadan énce bu kurulum kilavuzunun dikkatlice okunmasini tavsiye ediyoruz.

PULSER1-4PLSE CNC Denetleyici Endustriyel takim tezgahlari igin gelistirilmistir. Router, Torna, Freze,
Plazma, Lazer gibi takim tezgahlarinda dogru ve guvenilir sonuglar almaniz igin kullanilir.

PULSER1-4PLSE CNC Denetleyici bir gok HMI (Human Machine Interface) ile kullanilabilir. Bu kilavuzda
WEINTEK MT8090XE Panel ile 6rnek verilmistir.

Tiim kalibrasyon ve parametre girisleri HMI Uzerinden yapilir. Bazi uygulamalarda yetkisiz miidahelelere
karsi sifre ile korunmus olabilmektedir.
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2.0 OZELLIKLER

2.1 TEKNIK OZELLIKLER

TEKNiK OZELLIKLER

Hafiza 4 Gbyte Mikro SD Hafiza Karti
Besleme 24V DC 500 mA
Girigler 20 Adet Dijital
1 Adet 12 Bit 0-10V Analog
1 Adet 100 Khz Line Driver El Carki
Cikiglar 8 Adet 50 mA NPN Dijat Cikis
1 Adet 12 Bit 0-10V Analog (Spindle Hiz Bidirimi)
4 Adet Line Driver Pulse Cikisi (X,Y,Z ve 4. Eksen)
Haberlesme 1 Adet Ethernet MODBUS-TCP/IP

1 Adet RS-485 Modbus (MP-1 Makine Paneli)
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2.2 BOYUT BILGILERI
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*Pulser 1 CNC Denetleyici’ yi monte ederken M4 civata kullaniniz.
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3.0 KURULUM VE BAGLANTILAR

3.1 KONNEKTOR ACIKLAMALARI

Besleme Konnektoru
24V DC 500 mA

CN-1

Analog G/C ve RS485 Konnektori
An G:0-10V - An C:0-10V

CN-2

Ethernet Modbus TCP/IP

CN-3

Micro SD Dahili Hafiza
SD
X Eksen Pulse Cikisi
CN-X
Y Eksen Pulse Cikisi
CN-Y
Q Z Eksen Pulse Cikisi
% 00, CN'Z
o [ 25| %Y 4. Eksen Pulse Gikigi
AINERS CN-4
/“,“2 ~ Dijital Giris / Gikis Konnektori
5 Girigler: 24V DC PNP/NPN Gikislar: NPN N 5
é . ‘ Dijital Giris / Gikis Konnektori
2 | Girisler: 24V DC PNP/NPN Cikislar: NPN N-6
N J}‘ ﬂ Dijital Giris / GCikis Konnektdri
g oo ¥~ Girisler: 24V DC PNP/NPN Gikislar: NPN CN-7
N | -
> Q ]

Harici El Carki (M.P.G.) Konnektori
N-8

Referans Geri Besleme Konnektori CN 9
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3.2 CN-1 BESLEME KONNEKTORU

24V DC

Pulser 1 CNC Denetleyiciyi 24V DC Beslemeye sekildeki gibi baglayiniz.

Pulser 1 CNC Denetleyiciyi topraklama terminaline bagl bir topraklama iletkeni ile
her zaman topraklanmalidir.

Not: CN1 Konnektori igin sikma torku 0,5-0,6 Nm’ dir.

3.3 CN-2 RS-485 MODBUS RTU KONNEKTORU

RS-485 MODBUS RTU

coEEEs
BE |

o O Jwmcvema ©)

RS-485 : MP1 Makine paneli haberlesmesinde kullanilir.
Varsayilan port ayarlari asagidaki gibidir.
Baudrate: 115200 Data Lenght: 8

Parity: None Stop Bit: 1
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3.4 CN-2 ANALOG GIiRiS$/CIKIS KONNEKTORU

RSA R5-485 +|| 1
RSB R5-485 -|i| 2

ov _.ln GNDE
o _—'OUT + s
{ [ouT - b—+
CN'G{E REVERSE@

Spindle kontrollinde danfoss FC51 siriictisii kullaniyorsaniz S200 dip sivicini ON konumuna getirerek NPN
durumuna getirmeyi unutmayiniz.

Analog Cikis: 0-10V 20 mA Unipolar

Analog ¢ikis voltaji spindle S Komutuna gore oranlanir. Maksimum devir segimi spindle parametrelerinden
yapmaniz gerekmektedir.

Spindle parametrelerine ulagsmak igin: MESAJLAR> AYARLAR> SPINDLE AYARLARI
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3.5 CN-3 ETHERNET MODBUS TCP/IP RJ45 KONNEKTORU

OPERATOR PANELI

. HMI
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5 BILGISAYAR
: PC :

Ethernet Baglantisinda CAT6 kablo kullanmaya 6zen gosteriniz.

Varsayilan Ethernet port ayarlari:

Device ID: 1 IP Adress: 192.168.1.100
Gateway: 192.168.1.1 Subnet Mask: 255.255.255.0
Port: 502

Not: Port ayarlarini SD kart igerisinde bulunan pulserl.ini dosyasinin igerisinden degistirebilirsiniz.
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3.6 CN-X VE CN-Y PANASONIC A5/A6/LIQI SERVO BAGLANTI ORNEGI

PULSER PANASONIC
PULSER1-4PLSE EQHM\NAS ABIAE h
CN-X4
CN-X1| BLENDAJ [ 150 |Fa
4§QPULSE+ 1 44 |PULSH1
—= PULSE- 2 45 |PULSH2
DIR+ 3 - 46 |SIGNH1
e— DIR- 4 — 47 |[SIGNH2
%READY 5 ———?5 S-RDY~+
——ouT- 9 ¢+ 34 |[s-rDY-
T— 25 |anp
\.\~}<ON’E 6 '
ON-C 7 — 29 |SRV-ON
ouT+ 8 E — I“ i [ 7 |coms
CN-5
ouUT+ 7 ————+ —
;, ot | 8 24v DG = E o

PULSER PANASONIC
CN-X2
CN-Y BLENDAJ ] FG
EPULSE+ 1 = 20 |PuLsH1
PULSE- 2 i 21 |PuLSHz
ED\FPf 3 = 22 |siGNH1
' - DIR- 4 L+ 23 |sianH2
3.3V I o
? -

“-|READY 5 10 |sRDv
—|OuT- 9 11 |com-
s.&|<ON'E 6 I R
ON-C 7 — 2 SRV-ON
ouT+ 8 I 1 com+

CN-5
ouT + —
| 7 24v DG —]—j__ [=]
out-| 8 -
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3.7 CN-5, CN-6 VE CN-7 DiJITAL GiRiS/CIKIS KONNEKTORLERI

REF/Z+LIM

4 REF/4+LIM

X8
Acil Stop

%

X9
Oto Start

%
§

X10
Oto Stop

X11)

Probe

O]

SO0
SCTTs)

— = [ S

’

CN7

310 A DL7)
O8]

Input COM

oV

OUT + L

ouT - gj

[—

M03 Cw Lﬂ‘_@o_‘

Spindle FWD

MO4 CCW Y1 SC )C )

Spindle REV

M08 Ly2 _c< o

Boryag

TAKIM Y3 C( )c .

SIK / SOK
Lﬂ_%

M105:0N Y5 :< )c )

M105:0FF

Start Y6 C( >C )

Lambasi

Stop L vy7

Lambasi @O

Sekilde gorilen giris ¢ikis baglantilari varsayilan olarak verilmistir.

’

Dijital giris ¢ikis parametrelerinden giris ¢ikis ayarlarini degistirmek igin:

MESAIJLAR> AYARLAR> I/O AYARLARI

Dijital girisler AC’ dir. PNP/NPN segimini IN COM terminaline verdiginiz (+/-) gerilim belirler. IN COM

baglantisi CN-8 Konnektériinde bulunan EINO-EIN7 girislerininde PNP/NPN secimini degistirir.

Dijital ¢ikiglar: NPN 50 mA giiclindedir. Daha yiiksek akimlar igin réle kullaniniz.
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3.8 CN-8 HARICi EL CARKI BAGLANTISI (M.P.G.)

[ CN-9D-Sub15Pin |
— o~ 0——{7_)[X7Z X Eksen Segimi__)
v—{o—h J(X13- Y Eksen Segimi ]
o——{3 |[(X14- Z Eksen Segimi |
o—5 X6 X10ran )
Oo——_JX17-X100ran )
o—{7__)[X78- X100 Oran )
(ELCARK] olo {8 )[(X79- Acil Stop
| ————{9 )(ANDA ]
10_JHND A/
B_] 11_J(HNDB ]
12 JANDB )

+5V 13 J+5V
14_ )0V
,'15 +24V

Harici el garki kullanilmayacak ise X12-X19 arasi dijital girigleri parametrelerden tanimlayarak farkl
gorevlerde kullanabilirsiniz.

CN8 Konnektoriiniin krokisi lehim yapilan ylzeye bakildigi gibi verilmistir.
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