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EMNIYET UYARILARI

Bu boliimde, CNC lnitelerin kullanimina iliskin emniyet 6nlemleri agiklanmistir. Bir CNC Gnitenin kullanildigi
makinelerin emniyetli bir sekilde ¢alismalarini saglamak icin bu énlemlerin kullanicilar tarafindan alinmasi
gereklidir.

CNC nitelerin kullanildigi makinelerin bakimini yapmak gesitli tehlikeler icerir. Bu makinelerin bakimi yalnizca
nitelikli teknisyenler tarafindan yapiimalidir.

Kullanicilarin makine Ureticisi tarafindan hazirlanan emniyet kurallarini, okumus, anlamis ve bu kurallara uymasi
gerekmektedir.

Bu bolimde makine kurulum ekibi ve son kullaniciyi koruma ve makinenin zarar gérmesini engellemek igin
gerekli dnlemler anlatilmigtir. Litfen tim 6nlemleri uygulayiniz.

Gerekli emniyet tedbirleri alinmadidi ve/veya onaylanmayan bir islem uygulandiginda kullanici ya da
kurulum/bakim ekibinin yaralanmasina ve/veya donanimin zarar gérmesine neden olacak kazalar
meydana gelebilir.

KORUYUCU KAPAK

Makine koruyucu kapak olmadan kullanilmamalidir. Bu kapagin kapali oldugunu kontrol eden emniyet
sensori baglanmalidir. Gerekli durumlarda isik bariyeri ile makine ¢alismasi durdurulmalidir. Koruyucu
kapagin olmadigi ya da agik halde islem yapilirsa islenen parga, bu parcadan kopan talas ya da takim
ucu vb. bir makine pargasi firlayabilir. Cok ciddi yaralanmalara sebep olabilir.

yaralanmasina sebep olabilir. Makinenin ¢alismasini kontrol ederken giysinizin makinenin parg¢alarina
takilmamasi icin makineden olabildigince uzak durunuz.

Bakim ya da ariza giderme siirecinde koruyucu kapak ¢ikarildiginda makineyi parca baglamadan test
ediniz. Makineyi test ederken olabildigince emniyetli bir yerde durunuz.

H Koruyucu kapak cikarildiginda kullanicinin giysisi is miline veya baska parcalara takilarak

MAKINE ANA GUC SALTERI

E Makinenin bir pargasi degistirilecekse mutlaka ana giic¢ salteri kapatiimalidir.

Makine kurulum ve/veya tesleri, bakim, ariza giderimi gibi durumlarda ana glic¢ salteri kapatiimalidir.
Ana gli¢ salteri acikken kesinlikle makinenin igine girilmemeli iistiine ¢cikilmamalidir. Elektrik tesisatinda
degisiklik yapilmamalidir. Cok ciddi yaralanmalara sebep olabilir.




CNC makinelerde kullanilan panolarda yiiksek gerilim olan bélgeler bulunur. Bu béliimlere kesinlikle
dokunmayiniz. Bu bélgeler makine lireticisi tarafindan belirtilmelidir.

CNC makinelerde kullanilan panolarda keskin késeler bulanabilir. Bu béliimde ¢alisirken dikkatli olunuz.

OTOMATIK CALISMA

Makinenin tamamen ¢alisir durumda oldugunu kontrol etmeden kesinlikle otomatik parca islemine
baslamayiniz. Parga liretimine baslamadan 6nce ¢alistirilacak programi takimlar olmadan ve parca
baglanmadan bosta test edininiz. Dogru sonuglari verdiginden emin olduktan sonra liretime
baslayiniz.Makinenin olmasi gerektigi gibi ¢alismasi dogrulanmadiginda makinenin beklenmedik bir
sekilde davranmasiyla sonuglanarak is parcasina ve/veya makineye zarar verebilir veya kullanicinin
yaralanmasina sebep olabilir.

Belirtilen ilerleme hizinin amaglanan islem icin uygun oldugundan emin olunuz. Genellikle, her makine
icin izin verilen bir maksimum ilerleme hizi vardir. Uygun ilerleme hizi, amaglanan isleme gére degisir.
izin verilen maksimum ilerleme hizini belirtmek icin makine iireticisi tarafindan hazirlanan kilavuza
basvurunuz. Makinenin dogru hizdan farkl bir hizda ¢alistirilmasi makinenin beklenmedik bir sekilde
davranmasiyla sonuglanarak is parcasina ve/veya makineye zarar verebilir veya kullanicinin
yaralanmasina sebep olabilir.

Takim telafi ve parga sifir degerlerinin dogru sekilde girildiginden ve segimlerinin dogru sekilde
yapildigindan emin olunuz. Yanlis takim telafi dederlerinin ya da parga sifirt degerlerinin girilmesi, bu
komutlar icin dogru secimlerin yapilmamasi makinenin beklenmedik bir sekilde davranmasiyla
sonuglanarak is parcasina ve/veya makineye zarar verebilir veya kullanicinin yaralanmasina sebep
olabilir.




OZELLIKLER

GENEL OZELLIKLER

Fonksiyon Agiklama E—

Kontrol edilebilen eksenler e 6 eksen similtane. Kapali gevrim kontrol.

e Ethernet tabanli RTEX haberlesme.

° Eksen isimleri X,Y,Z,A,B,C,U,V,W,E olarak
parametrelerden ayarlanabilir.

e  Her eksen lineer/doner tip olarak segilebilir.

. Her eksen “eksen modu”/”spindle modu”
arasinda gegis yapabilir.

e  Eksenlerin pozisyon glincelleme siresi 1ms’dir.

e  On satir okuyarak 3. Dereceden hareket profili

olusturma.

Eksenler i¢in minimum hassasiyet e 0.001mm /0.0001 ing

Hareket kontrol modlari e  RAPID, lineer interpolasyon, dairesel
interpolasyon

Eksenlerin maksimum hareket hizlar . 100,000 mm/dak

Maksimum kesme hizi . 100,000 mm/dak

Eksen bosluk alma fonksiyonu e Var

Dahili PLC e Var

e 20 KByte program hafizasi

e 1 KByte kullanici genel amagl bit/word
e 48 Timer

. 48 Counter

e 200 word uzunlugunda kalci hafiza

Dahili dijital giris e 20 adet opto izole 24V DC PNP/NPN

Dahili dijital gikis e 16 adet opto izole 24V DC NPN (maks. 50mA)
Dahili analog giris e 1adet12 bit 0~10V.

Dahili analog ¢ikis e 1adet12 bit 0~10V.

Harici M.P.G. portu e  Var. 6 adet eksen segim girisi, 3 adet adim segim

girisi ve 1 adet acil stop girisi. Tim girisler 24V
DC PNP/NPN. 1 Adet 5V A/B M.p.g. sayici girisi.

Spindle enkoder baglanti girisi e  Var. 4MHz sayici hizi. 5V A,B,Z line driver giris. Bu
hatlarin koptugunu algilar.

Dahili program hafizasi e  16GByte mikro SD.

Harici program aktarimi e USB flash disk ile program aktarilabilir.

e Dahili FTP client 6zelligi ile Ethernet lizerinden
program aktarilabilir.

e Dahili FTP host 6zelligi ile Ethernet lizerinden
program aktarilabilir.

Kitliphane e 09000~09999 aras! alt program isimleri
kullanilabilir.

e Alfaniimerik dosya isimleri kullanilabilir.

e Dosya ismi maksimum 32 karakter olmalidir.

e  Satir olusturma, silme, araya ekleme.

e  Satirici silme, dizenleme, araya ekleme.

e 09xxxx.cnc programlarinin
diizenlenmesi/silinmesini yasaklama segenegi.

e  KEY fonksiyonu ile operatorin programlari
dizenleme/silmesini yasaklama.

® .ng, .cnc, .tap dosya uzanti destegi.

Calisma modlan e MDI

. EDIT




Fonksiyon Agiklama

° AUTO
° JOG
° M.P.G.
° HOME
Makro programlama e  Var. G65 Lxx komutu ile programlanabilir
makrolar.

e Ayrica yazim kolayligi icin [MOV], [ADD], [SUB]
gibi komutlar dogrudan yazilabilir.

e 10 adet 6zel G kod tanimlanarak bu G kodu
islendiginde ilgili alt programa yonlendirme
yaplilabilir.

. 10 adet 6zel M kod tanimlanarak bu M kodu
islendiginde ilgili alt programa yonlendirme
yapilabilir.

Spindle kontrol e  4vites destegi.

e Manuel vites degistirme segenegi.

e  Otomatik vites degistirme segenegi.

e  Tim viteslerin hiz araligi ve analog ¢ikis komutu
parametreler ile ayarlanabilir.

e  SLOW fonksiyonu ile spindle parametre ile
belirtilen bir hiza dusirilebilir.

e  SPOS fonksiyonu ile spindle parametre ile
ayarlanan agida durdurulabilir(Oryantasyon)

Takim kontrol e Otomatik takim degistirme destegi

e  Maks. 255 adet takim ¢agirma.

e  MO06 komutunu dogrudan 09001.cnc programi
ile iliskilendirerek A.T.C. fonksiyonu.

Kullanici (M) fonksiyonlari e 255 adet programlanabilir kullanici
fonksiyonlari.

e  Standart disindaki tim M kodlari PLC'ye
yonlendirilir ve bu sekilde her bir M kodu
kullanici tarafindan istege 6zel hale getirilebilir.

Telafi komutlari o  (G43,G44,G49 ile takim boy telafi
e 50 adet takim boy ve boy ilave telafi
parametresi.
Ekran e  7”ile 15” arasinda HMI segilebilir.

e  Sezgisel meni tasarimi ile kolay kullanim.

e  Coklu dil destegi.

e  Tim icerik Tirkce ve ingilizce olarak 2 dilde
hazirlanmigstir. Kullanici diller arasinda gegis
yapabilir. Yeni diller eklenebilir.

Grafik e  Her program segiminde 2 boyutlu takim yolu
grafigi gizdirilir.

e  Program isleme sirasinda takim ucunun
bulundugu alana kadar takim yolu renklendirilir.

Alarm e Sistemin kendi alarmlari disinda 32 PLC

tetiklemeli alarm, 16 makro tetiklemeli alarm

kullanici tarafindan programlanabilir. Bu alarm
aciklamalari kullanici tarafindan segilebilir.

Operator fonksiyonlar e  SBK, MLK, DRN, BDT

e  MPG RUN :M.P.G. ile program kontrold.

e  MSIM : M kodlarini atlama 6zelligi

e Eksenleri bulunduklari noktada otomatik
sifirlama

e  Eksenlerin bulunduklari noktanin yarisinda
otomatik sifirlama.

e  Acil Stop/Reset/Enerji kesilmesi durumunda
kaldigi satiri hafizaya alir. Operator bu satirdan
tekrar devam edebilir.




Fonksiyon Agiklama

e G kod dosyalari ileri/geri yonde takim yolunu
takip ederek simile edilebilir.
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URUNUN BOYUTLARI

226

o Pulser2 CNC kontrol iinitesini monte etmek icin M4 civata kullaniniz.
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BAGLANTI

KONNEKTOR ACIKLAMALARI

Besleme Konnektori
24V DC 500 mA

CN-1

Analog G/C ve RS485 Konnektori CN-2

Ethernet Modbus TCP/IP
CN-3

Micro SD Dahili Hafiza

SD
USB 2.0

USB
RTEXTX oN-4

RTEX RX CN-5

Dijital Giris / Cikis Konnektor(
* CN—6

Harici El Carkl (M.P.G.) Konnektori
CN-8

Spindle Geri Besleme Konnektori

CN-9
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CN-1 BESLEME KONNEKTORU

. Pulser 2 CNC Kontrolcii'yli 24V DC Beslemeye sekildeki gibi baglayiniz.

. Pulser 2 CNC Kontrolcl’'yu topraklama terminaline bagli bir topraklama iletkeni ile

her zaman topraklanmalidir.
° Not: CN1 Konnektori igin sikma torku 0,5-0,6 Nm’ dir.

CN-2 RS485 MODBUS RTU KONNEKTORU

RS-485 MODBUS RTU

S

L] EE

&
@

gEE 0o

— i Ca LT — ST STOP

@ O&Jwworema O

l
r
:

RS-485 : MP1 Makine paneli haberlesmesinde kullanilir.
Varsaylilan port ayarlari asagidaki gibidir.
Baudrate: 115200 Data Lenght: 8

Parity: None Stop Bit: 1
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CN-2 ANALOG GIiRIS/CIKIS KONNEKTORU

]
o]

Spindle kontroliinde danfoss FC51 surtcusi kullaniyorsaniz S200 dip sivicini ON konumuna getirerek NPN

CN-5

durumuna getirmeyi unutmayiniz.

II
oV
oot + ——1

AQUT 0

0-10V A IN 53

YO0
1

srmr@
REVERSEE

i ]

Analog Cikig: 0-10V 20 mA Unipolar

Analog cikis voltaji spindle S Komutuna gore oranlanir. Maksimum devir segimi spindle parametrelerinden

yapmaniz gerekmektedir.

Spindle parametrelerine ulagsmak igin: MESAJLAR> AYARLAR> SPINDLE AYARLARI
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CN-3 ETHERNET MODBUS TCP RJ-45 KONNEKTORU

//ﬁ PULSER2-RTEX6 OPERATOR PANELI
|| :
HMI
L
E \, S v,
| ®]
|_
w
-
o
()
O
=
|_
LU
Z . .
ﬁ BILGISAYAR
Il [
i : 5
. PC

Ethernet Baglantisinda CAT6 kablo kullanmaya 6zen gosteriniz.

Varsaylilan Ethernet port ayarlari:

Device ID: 1 IP Adress: 192.168.1.100
Gateway: 192.168.1.1 Subnet Mask: 255.255.255.0
Port: 502
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CN-4 VE CN-5 PANASONIC RTEX HABERLESME KONNEKTORLERI

X EKSEN Y EKSEN Z EKSEN
f% Ef Y
RX RX RX
= X2A X2A X2AH
& sincrem | T X X2B : X2B
CN-4 X TX
- 2
"TCN-5
RX
)
. o .
CAT6e

PULSER2-RTEX6 CNC Kontrol tinitesi, Gergek zamanli ag (RTEX) lizerinden 6 eksene kadar servo motorlari
kontrol edebilir. Gergek zamanh ag baglantisi ve yiiksek hiz kontroli ile kablolama tasarrufu saglar.

GERCEK ZAMANLI HABERLESME OZELLIKLERI

Fiziksel Katman

100BASE-TX (IEEE802.3)

Haberlesme Hizi 100 Mbps

Kablo uzunlugu Kendi aralarinda: Maks. 100m, Toplam: Maks. 200m
Topoloji Halka

Haberlesme Kablosu STP Kablo (Kategori 5e veya usti)

Konnektor 9-pin RJ45 x 2

Haberlesme gevrimi 0.5ms

Pozisyon komutu Génderme 1ms

Rtex Destekli Sirtciler

Panasonic A5N / A6N
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CN-6 DIJITAL GIRIS/CIKIS KONNEKTORU

DIJITAL GIRISLER | DIJITAL CIKISLAR
B A

[ ) o o—x0)20f » » | 200 F—0 Jo— | ]
| ) o o——x) 19 » » |19 —_J—| | )
I ) o o—2) 18] v v | 182 —a__Jo— | )
l ) o o———] 17| v » | 17— | )
| ) o o—a )16 » o |16 [Yi—d__Jo— | )
| ) 0" o———E )15 = » | 15[ —_— | )
| ) o o—x6 J14] u » | 146 —o Jo— | |
| ]—0/13 s 307 — D ( ]
l ) o o—e )12 v o 128 —a_Jo— | ]
| ) 0" o— 11 | 0 v 110 —__Jo— | 1
l ) o o—x10)10f v & _ 100 —a__Jo— | ]
[ ) 0 9 nn B0 Y1 o P ( ]
l l o o—ii2)s | s |8 [Fi—o_— | |
I ) o o———@)7 | s o |7 FE—_— | )
l J o o—xa)6 | o |6 F—__Jo—| | J
[ ) =0 o——F18)5 | n s |5 FE—_Jo | )
[ ] o0 (Xi6)4 §w u J4 [T — [ ]
I l —0/3 s n 83 our] ( ]
[ ] o o—xi8)2 |« §2 [com ( ]
l ] 0 x19)1 § a1 V] [ ]

........ . B A

T -

......... ; CN6

Dijital girisler AC’ dir. PNP/NPN segimini IN COM (Pin A2) terminaline verdiginiz (+/-) gerilim belirler. IN COM
baglantisi CN-8 Konnektdriinde bulunan X20-X29 girislerininde PNP/NPN segimini degistirir.

Dijital gikiglar: NPN 50 mA giliciindedir. Daha yiiksek akimlar igin réle kullaniniz.
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CN-8 HARICi EL CARKI BAGLANTI KONNEKTORU

[ CN-8 D-Sub 15 Pin

J

o0~ O——{T )[X20- X Eksen Segimi )

o0 {2 )X21-Y Eksen Segimi ]

O/C {3 | X22- Z Eksen Secimi |

O/C {4 ][X23- 4. Eksen Segimi |

o 0——{5_)[X24-X1 Oran |

o~ o——{6_)[X25-X10 Oran |

o~ o——{7 _)[X26- X100 Oran )

ELoARd 0 | o——{8 J[X27- Aci Stop )
P R G 1
o0 O———{10 |X28-5. Eksen Secimi

B s O Gk |
o o {12 ][X29- 6. Eksen Seg¢imi |

+5V {13 J+5V ]
(14 _Jov I
{15_|+24V ]

Harici el ¢arki kullanilmayacak ise X20-X21 arasi dijital girisleri PLC’den tanimlayarak farkli gérevlerde

kullanabilirsiniz.
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ALT PROGRAMLAR VE MAKRO KOMUTLARI

ALT PROGRAMLAR

Sistemde kullanilan alt programlar segili programin ¢alistigi satirda duraklayarak ilgili alt programin ilk satirina
yonlenir ve alt programin iginde karsilastigi M99 komutu ile ana programin kaldigi satirina geri donerek
buradan islem yapmaya devam eder. Bir ¢ok islemi tekrar tekrar gergeklestirecek islemler grubu bir alt
programda toplanabilir. Takim degistirme alt programi, tabla degistirme alt programi, takim sifirlama alt
programi gibi. Alt programlarin dosya isimleri Oxxxx.cnc formatinda olmalidir. xxxx yerine rakamsal degeri
yazilmalidir. Ornek olarak 09001.cnc dosyasi 9001 numarali alt programi tanimlar. Alt programlarin en son
satirina M99 komutu yerlestirilmelidir.

Sistemde i¢ ice maksimum 2 alt program cagrilabilir.
Alt programlarin icinde makro komutlari kullanilabilir.

Alt programa yonlendirilen satirlardaki diger komutlar islenmez ve alt programa yonlendirilir.
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M98 KOMUTU iLE ALT PROGRAM CAGIRMA

Bir G kod programinin satirina M98 yazildiginda P ile belirtilen alt program L degeri kadar tekrar tekrar ¢agrilir.
Format :

M98 Px Lx

P: Cagrilacak alt programin numarasi (0-9999)

L: Cagrilan alt programin tekrar sayisi(1-9999)

0 L kodu zorunlu degildir. L kodu belirtilmezse alt program 1 kez ¢alistirilir.

00000(M98 Ornek Program)

G00 G90 G49

M98 P123 L2 ---------emememeee- = Alt program cagrilir (2 kez)

M5 00123(M98 Ornek Alt Program)

M30 [ADD] P#0 Q#0 R1 (#0 = #0 + 1)

% M99 -> Ana programa geri déniiliir

%

KULLANICI TANIMLI G KOD iLE ALT PROGRAM GAGIRMA

Ozel bir G kodu ile alt programa ydnlendirme islemi yapilabilir. 10 adet 6zel tanimli G kod olusturulabilir. Her bir
0zel G kod 9010 numarali alt programdan baslayarak tanimlanabilir. Yorumlayici G kod programinda bu kodlarla
karsilastiginda ilgili alt programa yénlendirilir. Bu islem icin PRMO~PRMS9 parametrelerine ilgili G kod degeri
yazilmalidir. Girilen deger noktali olarak belirtilmelidir. Ornegin G51 kodu ile 09010.cnc programi ¢agirilacaksa
PRMO0’a 510 degeri yazilmalidir. Yine ayni sekilde G51.1 kodu ile 09011.cnc programi ¢agrilacaksa PRM1’e 511
degeri yazilmahdir. Bu parametrelere yazilan degerler sistemde tanimli olan G kodlari maskeler. GO kodu ile bir
alt programa yonlendirme yapildiginda GO kodu sistemin icindeki tim islevlerini kaybeder.

Ornek olarak G1.1 kodu ile 9010 numarali alt programi ¢agirma islemi yapacak olursak PRM0’a 11 degeri
girilmelidir ve asagidaki sekilde yonlendirme islemi yapilir.

00000(Ozel G Kod Ornek Program)

GO00 G90 G49

Gl.1 > Alt program c¢agrilir

M5 09010(Ozel G Kod Ornek Alt Program)

M30 [ADD] P#0 Q#0 R1 (#0 = #0 + 1)

% M99 -> Ana programa geri déniiliir
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KULLANICI TANIMLI M KOD iLE ALT PROGRAM CAGIRMA

Ozel bir M kod ile alt programa yénlendirme islemi yapilabilir. 10 adet 6zel tanimli M kod olusturulabilir. Her bir
6zel M kod 9020 numaral alt programdan baslayarak tanimlanabilir. Yorumlayici G kod programinda bu
kodlarla kargilastiginda ilgili alt programa yonlendirilir. Bu islem i¢cin PRM10~PRM19 parametrelerine ilgili M
kod degeri yazilmalidir. O ile 255 arasi bir deger verilebilir. Bu parametrelere yazilan degerler sistemde tanimli
olan M kodlarini maskeler. M30 kodu ile bir alt programa yonlendirme yapildiginda M30 kodu sistemin igindeki
tlim islevlerini kaybeder.

Ornek olarak M10 kodu ile 9020 numarali alt programi ¢agirma islemi yapacak olursak PRM10’a 10 degeri
girilmelidir ve asagidaki sekilde yonlendirme islemi yapilir.

00000(Ozel M Kod Ornek Program)

GO0 G90 G49

M10 > Alt program g¢agrilir

M5 09020(0Ozel M Kod Ornek Alt Program)

M30 [ADD] P#0 Q#0 R1 (#0 = #0 + 1)

% M99 - Ana programa geri déniiliir

%

MO06 iLE 09001 ALT PROGRAMINI GAGIRMA

MO6 kodu diinyadaki birgok makine Ureticisi tarafindan takim degistirme komutu olarak kullanilir. Yine ayni
sekilde takim degistirme alt program numarasi olarak 09001 ¢okga tercih edilir. Sistemde M06 09001’i
otomatik ¢agirsin parametresi (PRM250) aktif edildiginde sistem M06 komutunda otomatik olarak 09001 alt
programina yonlenir.

Format :
MO06 Tx
T: istenen takim numarasi (0-255)

00000(M06 Ornek Program)

G00 G90 G49

MO06 T1 - Alt program gagrilir

M5 09001(M06 Ornek Alt Program)

M30 [ADD] P#0 Q#0 R1 (#0 = #0 + 1)

% M99 -> Ana programa geri déniiliir

%
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G66/G67 ILE TEKRAR EDEN ALT PROGRAM CAGIRMA

Diger alt program ¢agirma islemlerinin aksine G66 kodu ile her bir satir ilave bir koda ihtiya¢c duymadan alt
programa yonlendirilebilir. G66 kodu ile tekrar eden alt program c¢agirma islemi aktif edilir. Ayni satira yazilan P
kodu ile ise ¢agrilacak alt program numarasi belirtilir. Bu satir ile G67 satiri arasinda kalan tiim kodlar
islenmeden P ile belirtilen alt programa yoénlendirilir.

Format :
G66 Px
P: Satirlarin yonlendirilecegi alt program numarasi (0-255)

00000(G66/G67 Ornek Program)

G00 G90 G49
G66 P123 - Tekrar eden alt program ¢agirma fonksiyonu agik
X100. Y100. - Alt program cagrilir

00123(G66/G67 Ornek Alt Program)
[ADD] P#0 Q#0 R1 (#0 = #0 + 1)
Ana programa geri doniilir €---- M99

%

X200. Y200. - Alt program cagrilir
00123(G66/G67 Ornek Alt Program)
[ADD] P#0 Q#0 R1 (#0 = #0 + 1)

Ana programa geri doniilir €---- M99
%

G67 - Tekrar eden alt program ¢agirma fonksiyonu kapal

M30

%
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MAKRO KOMUTLARI

GKod LKod | Komut islem Tanim
G65 L01 [MOV] Atama #P =#Q
G65 L02 [ADD] Toplama iglemi #P = #Q + #R
G65 L03 [SUB] Cikarma islem #P = #Q - #R
G65 LO4 [MUL] Carpma islemi #P = #Q * #R
G65 LO5 [DIV] Bélme islemi #P = #Q / #R
G65 LO6 [BMOV] | Blok halinde atama #P = Q#t
G65 L11 [OR] Mantiksal OR islemi #P = #Q .OR. #R
G65 L12 [AND] Mantiksan AND islemi #P = #Q .AND. #R
G65 L13 [XOR] Mantiksal XOR islemi #P = #Q .XOR. #R
G65 L14 [SHR] Saga kaydirma #P = #Q >> #R
G65 L15 [SHL] Sola kaydirma #P = #Q << #R
G65 L21 [SQR] Karakok alma iglemi #P = SQRT(#Q)
G65 L22 [ABS] Mutlak degeri alma islemi #P = |#Q|
G65 L23 [RMN] Bolenden kalan degeri alma islemi #P = #Q — trunc(#Q / #R) x #R
G65 L24 [BIN] BCD koddan BIN koda doniistiirme #P = BIN(#Q)
G65 L25 [BCD] BIN koddan BCD koda doniistiirme #P = BCD(#Q)
G65 L27 [SQRA] Kombine karekdk alma 1 #P = SQRT(#Q"2 + #R"2)
G65 L28 [SQRS] Kombine karekok alma 2 #P = SQRT(#Q"2 - #R"2)
G65 L31 [SIN] Sinls hesaplama #P = #Q * SIN(#R)
G65 L32 [COS] Cosinlis hesaplama #P = #Q * COS(#R)
G65 L33 [TAN] Tanjant hesaplama #P = #Q * TAN(#R)
G65 L34 [ATN] Arc tanjant hesaplama #P = #Q * ATAN(#R)
G65 L35 [SINH] Arc sinlis hesaplama #P = #Q / SIN(#R)
G65 L36 [COSH] | Arc cosinis hesaplama #P = #Q / COS(#R)
G65 L80 [GOTO] | Belirli bir satira kosulsuz yonlendirme GOTO P
G65 L81 [IFEQ] Belirli bir satira kosullu yonlendirme IF #Q == #R GOTO P
G65 L82 [IFNE] Belirli bir satira kosullu yonlendirme IF #Q <> #R GOTO P
G65 L83 [IFGT] Belirli bir satira kosullu yonlendirme IF #Q > #R GOTO P
G65 L84 [IFLT] Belirli bir satira kosullu yénlendirme IF #Q < #R GOTO P
G65 L85 [IFGE] Belirli bir satira kosullu ydnlendirme IF #Q >= #R GOTO P
G65 L86 [IFLE] Belirli bir satira kosullu yénlendirme IF #Q <= #R GOTO P
G65 L87 [INDX] imleci belli bir satira kosulsuz yénlendirme GOTO Current Cursor Pos. + P
G65 L99 [ALM] Alarm verdirme Makro alarm baslangici + P
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CNC HAFIZA YAPISI

HAFIZA YAPISI (TUMU)

Okuma/yazma izinleri igin kullanilan kisaltmalar:
G: Gcode
H: HMI

P:PLC

Degisken Modbus TCP igerik Okuma Yazma

No Adresi izni izni
GENEL AMAGLI KULLANICI DEGiSKENLERi
0 Genel amach kullanici degiskeni 0 H,G | H,G
1 Genel amagh kullanici degiskeni 1 H,G | H,G
2 Genel amagh kullanici degiskeni 2 H,G | H,G
97 Genel amach kullanici degiskeni 97 H,G | H,G
98 Genel amach kullanici degiskeni 98 H,G | H,G
99 Genel amach kullanici degiskeni 99 H,G | H,G
GENEL AMACLI KALICI KULLANICI DEGiSKENLERi
100 Genel amagch kullanici degiskeni 100 H,G | H,G
101 Genel amach kullanici degiskeni 101 H,G | H,G
102 Genel amagh kullanici degiskeni 102 H,G | H,G
197 Genel amacl kullanici degiskeni 197 H,G | H,G
198 Genel amach kullanici degiskeni 198 H,G | H,G
199 Genel amach kullanici degiskeni 199 H,G | H,G
PLC ALANI
400 X15 X14 X13 X12 X11 X10 X9 X8 H,P -
X7 X6 X5 X4 X3 X2 X1 X0
401 - - X29 X28 X27 X26 X25 X24 H,P -
X23 X22 X21 X20 X19 X18 X17 X16
416 AINO H,P -
448 c_F1S c_F250 - - - - - c_EDITF H,P -
MS
- - c_SPL c_STL c_RST c_SALM c_ALM c_PON
449 c_SCCW2 c_SCW?2 c_SCCW c_SCW c_M30 c_M02 c_MO01 c_MO00 H,P -
c_GR4 c_GR3 c_GR2 c_GR1 c_BF c_TF c_SF c_MF
450 c_MCODE H,P -
451 c_SCODE H,P -
452 c_TCODE H,P -
453 c_BCODE H,P -
454 - - c_ZP62 c_ZP52 c_ZP42 c_ZP72 c_ZPY2 c_ZPX2 H,P -
- - c_ZP6 c_ZP5 c_ZP4 c_ZPZ c_ZPY c_ZPX
455 - - c_ZP64 | c_ZP54 | c_zPa4 | c_zPz4 | c_zPY4 c_ZPX4 H,P -
- - c_ZP63 | c ZP53 | c zP43 | c_zPz3 | c_zPY3 c_ZPX3
456 H,P -
457 H,P -
458 c_A3S2 c_A3S1 c_A2S2 c_A251 c_A1S2 c_A1S1 c_A6S2 c_A6S51 H,P -
c_A5S2 c_A5S1 c_A4S2 c_A4s1 - c_ABS c_SLow c_SPOS




Degisken Modbus TCP igerik Okuma Yazma

No Adresi izni  izni
459 c_SOUT H,P -
460 c_SOuUT2 H,P -
524 mb_JN mb_RAPID mb_JP mb_U mb_A mb_Z mb_Y mb_X H,P -
mb_ROV100 | mb_ROV50 | mb_ROV25 | mb_ROVO | mb_RESET | mb_STOP | mb_START | mb_ESP
525 mb_FOV8 mb_FOV4 | mb_FOV2 | mb_FOV1 |mb_MODES|mb_MODE4| mb_MODE2 | mb_MODE1 | H,P R
mb_FN2 mb_FN1 mb_HOME | mb_TOOL | mb_COOL | mb_SCCW | mb_SSTOP mb_SCW
526 - - - - - - - - H,P -

- - - - mb_SOV8 | mb_SOV4 | mb_SOV2 | mb_sOv1

1000 Y15 Y14 Y13 Y12 Y11 Y10 Y9 Y8 H,P H,P
Y7 Y6 Y5 Y4 Y3 Y2 Y1 YO
1016 AOUTO H,P H,P
1048 - - - - p_IN6 p_JP6 p_JN5 p_JP5 H,P H,P
p_IN4 p_JP4 p_INZ p_JPZ p_INY p_JPY p_INX p_JPX
1049 - - p_HX6 p_HX5 p_HX4 p_HXZ p_HXY p_HXX H,P H,P
- - p_DEC6 p_DEC5 p_DEC4 p_DECZ p_DECY p_DECX
150 - - p_ITL6 p_ITLS p_ITL4 p_ITLZ p_ITLY p_ITLX H,P H,P
- - p_ON6 p_ON5 p_ON4 p_ONZ p_ONY p_ONX
1051 p_HOV1000 | p_HOV100 | p_HOV10 p_HOV1 - p_Sov4 p_SOV2 p_SOV1 H,P H,P
p_ROV4 p_ROV3 p_ROV2 p_ROV1 p_FOV8 p_FOv4 p_FOV2 p_FOV1
1052 p_ESP p_STP p_STT p_RWND | p_ERST p_RAPID p_KEY p_ITL_ALL H,P H,P
p_DRN p_BDT p_MLK p_SBK p_OPS | p_MODE4 | p_MODE2 | p_MODE1
1053 p_FIN p_RESUME - - - - p_SKIP p_SDIR H,P H,P
p_SSP p_SLOW p_SPOS p_SAR p_GRO4 p_GRO3 p_GRO2 p_GRO1
1054 p_ALM15 p_ALM14 | p_ALM13 | p_ALM12 | p_ALM11 | p_ALM10 | p_ALM9 p_ALM8 H,P H,P
p_ALM7 p_ALM6 p_ALM5 p_ALM4 | p_ALM3 p_ALM2 p_ALM1 p_ALMO
1055 p_ALM31 p_ALM30 p_ALM29 | p_ALM28 | p_ALM27 | p_ALM26 | p_ALM25 p_ALM24 H,P H,P
p_ALM23 p_ALM22 p_ALM21 | p_ALM20 | p_ALM19 | p_ALM18 | p_ALM17 p_ALM16
1056 - - p_6NLIM | p_5NLIM | p_4NLIM | p_ZNLIM | p_YNLIM p_XNLIM H,P H,P
- - p_6PLIM | p_5PLIM | p_4PLIM | p_zPLIM | p_YPLIM p_XPLIM
1057 p_A652 p_A651 p_A552 p_A5S1 p_A4S2 p_A4S1 - p_S20V4 H,P H,P
p_S20V2 p_S20V1 p_SDIR2 p_SSP2 p_SIM p_MSIM | p_MPGRUN [p_RAPIDLOCK
1058 p_A3S2 p_A3s1 p_A2S2 p_A2S1 p_A1S2 p_A1S1 - - H,P H,P
1092 mi_JN ml_RAPID ml_JP ml_U ml_A ml_zZ ml_Y ml_X H,P H,P
mI_ROV100 | mI_ROV50 | mI_ROV25 | mI_ROVO | ml_RESET | mlI_STOP | ml_START -
1093 - - - - - - - - H,P H,P
ml_FN2 ml_FN1 | mI_HOME | mI_TOOL | ml_COOL | mI_SCCW | mlI_SSTOP | ml_SCW

CNC’DEN HMI’A GONDERILEN ANLIK DURUM BiLGILERIi

2000 4000~4001 (X Eksen anhik makine koordinati H,G -
2001 4002~4003 |Y Eksen anlik makine koordinati H,G -
2002 4004~4005 |(Z Eksen anlik makine koordinati H,G -
2003 4006~4007 |4. Eksen anlik makine koordinati H,G -
2004 4008~4009 (5. Eksen anlik makine koordinati H,G -
2005 4010~4011 |6. Eksen anlik makine koordinati H,G -
2010 4020~4021 (X Eksen anhk mutlak koordinati H,G -
2011 4022~4023 |Y Eksen anlik mutlak koordinati H,G -
2012 4024~4025 |(Z Eksen anlik mutlak koordinati H,G -
2013 4026~4027 |4. Eksen anlik mutlak koordinati H,G -
2014 4028~4029 |5. Eksen anlik mutlak koordinati H,G -
2015 4030~4031 |6. Eksen anlik mutlak koordinati H,G -
2020 4040~4041 (X Eksen anhk eklemeli koordinati H,G -
2021 4042~4043 |Y Eksen anlik eklemeli koordinati H,G -
2022 4044~4045 |Z Eksen anlik eklemeli koordinati H,G -
2023 4046~4047 |4. Eksen anlik eklemeli koordinati H,G -
2024 4048~4049 |5. Eksen anlik eklemeli koordinati H,G -
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Degisken Modbus TCP Okuma Yazma

No Adresi izni  izni
2025 4050~4051 |6. Eksen anlik eklemeli koordinati H,G -
2030 4060~4061 |X Eksen hedefe kalan mesafe koordinati H,G -
2031 4062~4063 |Y Eksen hedefe kalan mesafe koordinati H,G -
2032 4064~4065 |Z Eksen hedefe kalan mesafe koordinati H,G -
2033 4066~4067 |4. Eksen hedefe kalan mesafe koordinati H,G -
2034 4068~4069 |5. Eksen hedefe kalan mesafe koordinati H,G -
2035 4070~4071 |6. Eksen hedefe kalan mesafe koordinati H,G -
2040 4080~4081 |X Eksen servo motora génderilen pals H,G -
2041 4082~4083 |Y Eksen servo motora gonderilen pals H,G -
2042 4084~4085 |Z Eksen servo motora génderilen pals H,G -
2043 4086~4087 |4. Eksen servo motora gonderilen pals H,G -
2044 40884089 |5. Eksen servo motora gonderilen pals H,G -
2045 4090~4091 |6. Eksen servo motora gonderilen pals H,G -
2050 4100~4101 |X Eksen anhk enkoder degeri H,G -
2051 4102~4103 |Y Eksen anlik enkoder degeri H,G -
2052 4104~4105 |Z Eksen anhk enkoder degeri H,G -
2053 4106~4107 |4. Eksen anlik enkoder degeri H,G -
2054 4108~4109 |5. Eksen anlik enkoder degeri H,G -
2055 4110~4111 |6. Eksen anlik enkoder degeri H,G -
2060 4120~4121 |X Eksen anlk pozisyon farki (sapmasi) H,G -
2061 4122~4123 |Y Eksen anlik pozisyon farki (sapmasi) H,G -
2062 | 4124~4125 |Z Eksen anlik pozisyon farki (sapmasi) H,G -
2063 | 4126~4127 |4. Eksen anlik pozisyon farki (sapmasi) H,G -
2064 4128~4129 |5. Eksen anlik pozisyon farki (sapmasi) H,G -
2065 4130~4131 |6. Eksen anlik pozisyon farki (sapmasi) H,G -
2070 4140~4141 |X Eksen referans islemi tamamlandi H,G -
2071 4142~4143 |Y Eksen referans islemi tamamlandi H,G -
2072 4144~4145 |Z Eksen referans islemi tamamlandi H,G -
2073 4146~4147 |4. Eksen referans islemi tamamlandi H,G -
2074 4148~4149 |5. Eksen referans islemi tamamlandi H,G -
2075 4150~4151 |6. Eksen referans islemi tamamlandi H,G -
2090 4180~4181 |X Eksen bagh oldugu slot H,G -
2091 4182~4183 |Y Eksen bagh oldugu slot H,G -
2092 4184~4185 |Z Eksen bagh oldugu slot H,G -
2093 4186~4187 |4. Eksen bagl oldugu slot H,G -
2094 4188~4189 |5. Eksen bagl oldugu slot H,G -
2095 4190~4191 |6. Eksen bagl oldugu slot H,G -
2100 4200~4201 (X Eksen servo hazir H,G -
2101 4202~4203 |Y Eksen servo hazir H,G -
2102 4204~4205 |Z Eksen servo hazir H,G -
2103 4206~4207 |4. Eksen servo hazir H,G -
2104 4208~4209 |5. Eksen servo hazir H,G -
2105 4210~4211 |6. Eksen servo hazir H,G -
2110 4220~4221 (X Eksen SERVO-ON durumu H,G -
2111 4222~4223 |Y Eksen SERVO-ON durumu H,G -
2112 4224~4225 |Z Eksen SERVO-ON durumu H,G -
2113 4226~4227 |4. Eksen SERVO-ON durumu H,G -
2114 | 4228~4229 |5. Eksen SERVO-ON durumu H,G -
2115 4230~4231 (6. Eksen SERVO-ON durumu H,G -
2120 4240~4241 |X Eksen istenen pozisyon araliginda H,G -
2121 4242~4243 |Y Eksen istenen pozisyon araliginda H,G -
2122 4244~4245 |Z Eksen istenen pozisyon araliginda H,G -
2123 4246~4247 |4. Eksen istenen pozisyon araliginda H,G -
2124 4248~4249 |5. Eksen istenen pozisyon araliginda H,G -
2125 4250~4251 |6. Eksen istenen pozisyon araliginda H,G -
2200 4400~4401 (Verilen son kesme hizi komutu H,G -
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No Adresi izni  izni
2201 4402~4403 |Kesme hizi orani H,G -
2202 4404~4405 |Oranlanmig kesme hizi H,G -
2203 4406~4407 |Anhk gergek kesme hizi H,G -
2210 4420~4421 |Verilen son spindle doniis hizi komutu H,G -
2211 4422~4423 |Spindle hiz orani H,G -
2212 4424~4425 |Oranlanmis spindle doniis hizi H,G -
2215 4430~4431 |Verilen son 2. spindle doniis hizi komutu H,G -
2216 4432~4433 |2. Spindle hiz orani H,G -
2217 4434~4435 |Oranlanmig 2. spindle doniis hizi H,G -
2220 4440~4441 |Verilen son takim komutu H,G -
2221 4442~4443 |Uretilen parga sayisi H,G -
2222 4444~4445 |G kod gevrim siiresi - Saniye H,G -
2223 4446~4447 |G kod gevrim siiresi — Dakika H,G -
2224 4448~4449 |G kod gevrim siiresi - Saat H,G -
2225 4450~4451 |Anlk rapid hiz orani H,G -
2226 4452~4453 (Anlik M.P.G. adim orani H,G -
2227 4454~4455 |Anlik sistem ¢alisma modu H,G -
2228 4456~4457 |Acil Stop durumu H,G -
2229 | 4458~4459 |Anlik sistem durumu (Hazir/Hazir degil) H,G -
2230 4460~4461 |(Secilen son g kod program numarasi (Oxxxx) H,G -
2231 4462~4463 |islenen son satir numarasi (Nxxxx) H,G
2233 4466~4467 |Alarm igin kalan parca adedi H,G H
2245 4490~4491 |islenen anlik satirin index numarasi H,G -
2246 4492~4493 |Durdurulan satirin index numarasi H,G -
2247 4494~4495 |Takim 6miir sayaci H,G -
2250 4500~4501 |Grup O icin islenen son G kod H,G -
2251 4502~4503 |Grup 1 icin islenen son G kod H,G -
2252 4504~4505 |Grup 2 icin islenen son G kod H,G -
2253 4506~4507 |Grup 3 icin islenen son G kod H,G -
2254 4508~4509 |Grup 4 icin islenen son G kod H,G -
2255 4510~4511 |Grup 5 igin islenen son G kod H,G -
2256 4512~4513 |Grup 6 icin islenen son G kod H,G -
2257 4514~4515 |Grup 7 igin islenen son G kod H,G -
2258 4516~4517 |Grup 8 igin islenen son G kod H,G -
2259 4518~4519 |Grup 9 icin islenen son G kod H,G -
2260 4520~4521 |Grup 10 igin islenen son G kod H,G -
2261 4522~4523 |Grup 11 igin islenen son G kod H,G -
2262 4524~4525 |Grup 12 icin iglenen son G kod H,G -
2263 4526~4527 |Grup 13 icin igslenen son G kod H,G -
2264 4528~4529 |Grup 14 icin igslenen son G kod H,G -
2265 4530~4531 |Grup 15 icin islenen son G kod H,G -
2266 4532~4533 |Grup 16 icin islenen son G kod H,G -
2267 4534~4535 |Grup 17 icin iglenen son G kod H,G -
2268 4536~4537 |Grup 18 icin islenen son G kod H,G -
2269 4538~4539 |Grup 19 icin islenen son G kod H,G -
2310 | 4620~4621 |X segili prog. minimum hareket (mac) H,G -
2311 | 4622~4623 |Y segili prog. minimum hareket (mac) H,G -
2312 4624~4625 |Z segili prog. minimum hareket (mac) H,G -
2313 4626~4627 |4. segili prog. minimum hareket (mac) H,G -
2314 4628~4629 |5. secili prog. minimum hareket (mac) H,G -
2315 4630~4631 |6. secili prog. minimum hareket (mac) H,G
2320 4640~4641 |X segili prog. maksimum hareket (mac) H,G -
2321 4642~4643 |Y segili prog. maksimum hareket (mac) H,G -
2322 4644~4645 |Z secili prog. maksimum hareket (mac) H,G -
2323 4646~4647 |4. secili prog. maksimum hareket (mac) H,G -
2324 4648~4649 |5. secili prog. maksimum hareket (mac) H,G -
2325 4650~4651 |6. segili prog. maksimum hareket (mac) H,G -
2330 4660~4661 |X segili prog. maksimum-minimum hareket farki (mac) H,G -
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No Adresi izni  izni
2331 | 4662~4663 |Y segili prog. maksimum-minimum hareket farki (mac) H,G -
2332 46644665 |Z segili prog. maksimum-minimum hareket farki (mac) H,G -
2333 4666~4667 |4. secili prog. maksimum-minimum hareket farki (mac) H,G -
2334 | 4668~4669 |5. segili prog. maksimum-minimum hareket farki (mac) H,G -
2335 | 4660~4661 |6. segili prog. maksimum-minimum hareket farki (mac) H,G -

TAKIM BOY TELAFi KAYDIRMA DEGERLERI

3400 68006801 |Takim boy telafi degeri 1 H,G H,G
3401 68026803 |Takim boy telafi degeri 2 H,G H,G
3402 6804~6805 |Takim boy telafi degeri 3 H,G H,G
3447 6894~6895 |Takim boy telafi degeri 48 H,G H,G
3448 68966897 |Takim boy telafi degeri 49 H,G H,G
3449 68986899 |Takim boy telafi degeri 50 H,G H,G

TAKIM GAP TELAFi KAYDIRMA DEGERLERI

3500 7000~7001 |Takim gap telafi degeri 1 H,G H,G
3501 7002~7003 |Takim gap telafi degeri 2 H,G H,G
3502 7004~7005 |Takim cap telafi degeri 3 H,G H,G
3547 7094~7095 |Takim cap telafi degeri 48 H,G H,G
3548 7096~7097 |Takim gap telafi degeri 49 H,G H,G
3549 7098~7099 |Takim gap telafi degeri 50 H,G H,G

TAKIM BOY TELAFi iILAVE DEGERLERI

3600 7200~7201 |Takim boy telafi ilave degeri 1 H,G H,G
3601 7202~7203 |Takim boy telafi ilave degeri 2 H,G H,G
3602 7204~7205 |Takim boy telafi ilave degeri 3 H,G H,G
3647 7294~7295 |Takim boy telafi ilave degeri 48 H,G H,G
3648 7296~7297 |Takim boy telafi ilave degeri 49 H,G H,G
3649 7298~7299 |Takim boy telafi ilave degeri 50 H,G H,G

TAKIM CAP TELAFi iLAVE DEGERLERI

3700 7400~7401 |Takim cap telafi ilave degeri 1 H,G H,G
3701 7402~7403 |Takim gap telafi ilave degeri 2 H,G H,G
3702 7404~7405 |Takim cap telafi ilave degeri 3 H,G H,G
3747 7494~7495 |Takim gap telafi ilave degeri 48 H,G H,G
3748 7496~7497 |Takim gap telafi ilave degeri 49 H,G H,G
3749 7498~7499 |Takim cap telafi ilave degeri 50 H,G H,G

PARCA SIFIRI KAYDIRMA (WORK OFFSET)

3800 7600~7601 |X Eksen parga sifiri kaydirma — G54 H,G H,G
3801 7602~7603 |Y Eksen parga sifiri kaydirma — G54 H,G H,G
3802 7604~7605 |Z Eksen parga sifiri kaydirma — G54 H,G H,G
3803 7606~7607 |4. Eksen parga sifir kaydirma — G54 H,G H,G
3804 7608~7609 |5. Eksen parga sifir kaydirma — G54 H,G H,G
3805 7610~7611 |6. Eksen parga sifir kaydirma — G54 H,G H,G
3808 7616~7617 |X Eksen parga sifiri kaydirma — G55 H,G H,G
3809 7618~7619 |Y Eksen parga sifirt kaydirma — G55 H,G H,G
3810 7620~7621 |Z Eksen parga sifiri kaydirma — G55 H,G H,G
3811 7622~7623 |4. Eksen parga sifiri kaydirma — G55 H,G H,G
3812 7624~7625 |5. Eksen parga sifiri kaydirma — G55 H,G H,G
3813 7626~7627 |6. Eksen parga sifirt kaydirma — G55 H,G H,G
3816 7632~7633 |X Eksen parga sifiri kaydirma — G56 H,G H,G
3817 7634~7635 |Y Eksen parca sifiri kaydirma — G56 H,G H,G
3818 7636~7637 |Z Eksen parga sifiri kaydirma — G56 H,G H,G
3819 7638~7639 |4. Eksen parga sifir kaydirma — G56 H,G H,G
3820 7640~7641 |5. Eksen parga sifir kaydirma — G56 H,G H,G
3821 7642~7643 |6. Eksen parga sifiri kaydirma — G56 H,G H,G
3824 7648~7649 |X Eksen parga sifiri kaydirma — G57 H,G H,G
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No Adresi izni  izni
3825 7650~7651 |Y Eksen parga sifiri kaydirma — G57 H,G H,G
3826 7652~7653 |Z Eksen parga sifir kaydirma — G57 H,G H,G
3827 7654~7655 |4. Eksen parga sifir kaydirma — G57 H,G H,G
3828 7656~7657 |5. Eksen parga sifiri kaydirma — G57 H,G H,G
3829 76587659 |6. Eksen parga sifiri kaydirma — G57 H,G H,G
3832 7664~7665 |X Eksen parga sifiri kaydirma — G58 H,G H,G
3833 7666~7667 |Y Eksen parga sifiri kaydirma — G58 H,G H,G
3834 76687669 |Z Eksen parga sifiri kaydirma — G58 H,G H,G
3835 7670~7671 |4. Eksen parga sifir kaydirma — G58 H,G H,G
3836 7672~7673 |5. Eksen parga sifir kaydirma — G58 H,G H,G
3837 7674~7675 |6. Eksen parga sifir kaydirma — G58 H,G H,G
3840 7680~7681 |X Eksen parga sifiri kaydirma — G59 H,G H,G
3841 7682~7683 |Y Eksen parca sifiri kaydirma — G59 H,G H,G
3842 7684~7685 |Z Eksen parga sifir kaydirma — G59 H,G H,G
3843 7686~7687 |4. Eksen parga sifir kaydirma — G59 H,G H,G
3844 76887689 |5. Eksen parga sifiri kaydirma — G59 H,G H,G
3845 7690~7691 |6. Eksen parga sifir kaydirma — G59 H,G H,G
3848 7696~7697 |X Eksen parga sifiri kaydirma — G59.1 H,G H,G
3849 7698~7699 |Y Eksen parca sifiri kaydirma — G59.1 H,G H,G
3850 7700~7701 |Z Eksen parga sifiri kaydirma — G59.1 H,G H,G
3851 7702~7703 |4. Eksen parga sifin kaydirma — G59.1 H,G H,G
3852 7704~7705 |5. Eksen parga sifiri kaydirma — G59.1 H,G H,G
3853 7706~7707 |6. Eksen parga sifiri kaydirma — G59.1 H,G H,G
3856 7712~7713 |X Eksen parga sifiri kaydirma — G59.2 H,G H,G
3857 7714~7715 |Y Eksen parga sifiri kaydirma — G59.2 H,G H,G
3858 7716~7717 |Z Eksen parga sifiri kaydirma — G59.2 H,G H,G
3859 7718~7719 |4. Eksen parga sifiri kaydirma — G59.2 H,G H,G
3860 7720~7721 |5. Eksen parga sifin kaydirma — G59.2 H,G H,G
3861 7722~7723 |6. Eksen parga sifin kaydirma — G59.2 H,G H,G
3864 7728~7729 |X Eksen parga sifiri kaydirma — G59.3 H,G H,G
3865 7730~7731 |Y Eksen pargca sifiri kaydirma — G59.3 H,G H,G
3866 7732~7733 |Z Eksen parga sifiri kaydirma — G59.3 H,G H,G
3867 7734~7735 |4. Eksen parga sifir kaydirma — G59.3 H,G H,G
3868 7736~7737 |5. Eksen parga sifiri kaydirma — G59.3 H,G H,G
3869 7738~7739 |6. Eksen parga sifiri kaydirma — G59.3 H,G H,G
3872 7744~7745 |X Eksen parga sifiri kaydirma — G59.4 H,G H,G
3873 7746~7747 |Y Eksen parga sifirt kaydirma — G59.4 H,G H,G
3874 7748~7749 |Z Eksen parga sifiri kaydirma — G59.4 H,G H,G
3875 7750~7751 |4. Eksen parga sifiri kaydirma — G59.4 H,G H,G
3876 | 7752~7753 |5. Eksen parga sifiri kaydirma — G59.4 H,G H,G
3877 7754~7755 |6. Eksen parga sifiri kaydirma — G59.4 H,G H,G
3880 7760~7761 |X Eksen parga sifiri kaydirma — G92 H,G H,G
3881 7762~7763 |Y Eksen parga sifiri kaydirma — G92 H,G H,G
3882 7764~7765 |Z Eksen parga sifiri kaydirma — G92 H,G H,G
3883 7766~7767 |4. Eksen parga sifiri kaydirma — G92 H,G H,G
3884 7768~7769 |5. Eksen parga sifiri kaydirma — G92 H,G H,G
3885 7770~7771 |6. Eksen parga sifiri kaydirma — G92 H,G H,G

GENISLETILMiS GENEL AMAGLI KULLANICI DEGiSKENLERI
4000 8000~8001 |Genigletilmis genel amagh kalici degisken 0 H,G H,G
4001 8002~8003 |Genigletilmis genel amagh kalici degisken 1 H,G H,G
4002 8004~8005 |Genigletilmis genel amagh kalici degisken 2 H,G H,G
4997 9994~9995 |Genisletilmis genel amagh kalici degisken 997 H,G H,G
4998 9996~9997 |Genigletilmis genel amagh kalici degisken 998 H,G H,G
4999 9998~9999 |Genigletilmis genel amagh kalici degisken 999 H,G H,G

G KOD LIiSTESi VE KUTUPHANE iCERIK / MDI GiRiS KUTUSU / HMI iSLEMLERi
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6000 (12000~12001HMI Operator islemleri degiskeni H H
6010 (12020~12051|MDI Veri giris kutusu (maks. 64 karakter) H H
6100 (12200~12201 |Segili programin satir uzunlugu H -
6101 (12202~12203Segili program icindeki imlecin konumu H -
6102 (12204~12205|Segili programda anlk sayfa numarasi H -
6103 [12206~12207|Segili programda imleg sayfa igindeki konumu H -
6104 |[12208~12209 |Dosya igerigi giincelleme istegi H -
6110 (12220~12251 (Segili programin gosterilen 1. satiri H -
6126 (12252~12283|Segili programin gosterilen 2. satir H -
6142 (12284~12315|Segili programin gosterilen 3. satin H -
6158 |[12316~12347|Segili programin gosterilen 4. satiri H -
6174 |[12348~12379|Secili programin gosterilen 5. satiri H -
6190 (12380~12411 (Segili programin gosterilen 6. satiri H -
6206 (12412~12443|Segili programin gosterilen 7. satir H -
6222 (12444~12475|Segili programin gosterilen 8. satir H -
6238 |[12476~12507 |Segili programin gosterilen 9. satiri H -
6254 |(12508~12539 Secili programin gosterilen 10. satir H -
6600 (13200~13201 |Kitiiphanede bulunan program sayisi H -
6601 |13202~13203|imlecin kiitiiphanedeki konumu H -
6602 [13204~13205 |Kutiiphanede goésterilen sayfa numarasi H -
6603 (13206~13207 |Gosterilen sayfada imlecin konumu H -
6604 |(13208~13209 Kitiiphane igerigi giincelleme istegi H -
6610 (13220~13251|Kitiiphane igerigi gosterilen 1. satiri H -
6626 |[13252~13283|Kitiiphane igerigi gosterilen 2. satin H -
6642 |(13284~13315 |Kutiiphane igerigi gosterilen 3. satin H -
6658 |[13316~13347 Kiutiiphane igerigi gosterilen 4. satin H -
6674 |[13348~13379|Kitiiphane igerigi gosterilen 5. satiri H -
6690 (13380~13411 |Kutiiphane igerigi gosterilen 6. satin H -
6706 |(13412~13443Kutiiphane igerigi gosterilen 7. satin H -
6722 |(13444~13475 |Kutiiphane igerigi gosterilen 8. satin H -
6738 |13476~13507 |[Kutiiphane igerigi gosterilen 9. satiri H -
6754 |[13508~13539|Kitiiphane igerigi gésterilen 10. satiri H -
6965 [13930~13961 Segilen son g kod dosyasinin ismi H -
6981 ([13962~13993|FTP sunucusundan indirilmek istenen dosya ismi H H

PARAMETRELER
7000 (14000~14001(09010.cnc programini ¢agirmak i¢in G kodu H,G H
7001 (14002~14003(09011.cnc programini ¢agirmak igin G kodu H,G H
7002 [14004~14005(09012.cnc programini ¢agirmak igin G kodu H,G H
7003 (14006~14007|09013.cnc programini ¢agirmak igin G kodu H,G H
7004 (14008~14009(09014.cnc programini ¢agirmak igin G kodu H,G H
7005 (14010~14011|09015.cnc programini ¢agirmak i¢in G kodu H,G H
7006 (14012~14013|09016.cnc programini ¢agirmak igin G kodu H,G H
7007 (14014~14015|09017.cnc programini ¢agirmak i¢in G kodu H,G H
7008 (14016~14017|09018.cnc programini ¢agirmak igin G kodu H,G H
7009 (14018~14019(09019.cnc programini ¢agirmak i¢in G kodu H,G H
7010 (14020~14021|09020.cnc programini ¢agirmak icin M kodu H,G H
7011 (14022~14023|09021.cnc programini ¢agirmak icin M kodu H,G H
7012 |14024~14025|09022.cnc programini ¢agirmak igin M kodu H,G H
7013 (14026~14027|09023.cnc programini ¢agirmak igin M kodu H,G H
7014 |(14028~14029(09024.cnc programini ¢agirmak igin M kodu H,G H
7015 (14030~14031(09025.cnc programini ¢agirmak igin M kodu H,G H
7016 (14032~14033|09026.cnc programini ¢agirmak igin M kodu H,G H
7017 |14034~14035|09027.cnc programini ¢agirmak igin M kodu H,G H
7018 (14036~14037(09028.cnc programini ¢agirmak igin M kodu H,G H
7019 (14038~14039(09029.cnc programini ¢agirmak igin M kodu H,G H
7024 (14048~14049 (X Eksen ol¢ii kalibrasyonu ¢arpan degeri H,G H
7025 |[14050~14051|Y Eksen o6lcii kalibrasyonu carpan degeri H,G H
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7026 (14052~14053(Z Eksen 6lgii kalibrasyonu ¢arpan degeri H,G H
7027 [14054~14055|4. Eksen 6lgii kalibrasyonu ¢arpan degeri H,G H
7028 [14056~14057|5. Eksen 6lgii kalibrasyonu g¢arpan degeri H,G H
7029 (14058~14059|6. Eksen 6lgii kalibrasyonu garpan degeri H,G H
7032 (14064~14065|X Eksen 6l¢ii kalibrasyonu bolen degeri H,G H
7033 (14066~14067|Y Eksen odlgii kalibrasyonu bdlen degeri H,G H
7034 |14068~14069|Z Eksen olgii kalibrasyonu bélen degeri H,G H
7035 (14070~14071 (4. Eksen 6lgii kalibrasyonu bélen degeri H,G H
7036 (14072~14073|5. Eksen 6l¢ii kalibrasyonu bélen degeri H,G H
7037 [14074~14075|6. Eksen 6lgii kalibrasyonu bélen degeri H,G H
7040 (14080~14081 (X Eksen enkoder pals sayisi H,G H
7041 (14082~14083|Y Eksen enkoder pals sayisi H,G H
7042 |(14084~14085|Z Eksen enkoder pals sayisi H,G H
7043 |14086~14087 |4. Eksen enkoder pals sayisi H,G H
7044 |14088~14089 (5. Eksen enkoder pals sayisi H,G H
7045 (14090~14091 (6. Eksen enkoder pals sayisi H,G H
7048 [14096~14097|X Eksen referans isleminde 2. Bélge hizi H,G H
7049 (14098~14099|Y Eksen referans isleminde 2. Bélge hizi H,G H
7050 (14100~14101|Z Eksen referans isleminde 2. Bolge hizi H,G H
7051 (14102~14103|4. Eksen referans isleminde 2. Bolge hizi H,G H
7052 (14104~14105|5. Eksen referans isleminde 2. Bolge hizi H,G H
7053 [14106~14107|6. Eksen referans isleminde 2. Bolge hizi H,G H
7088 (14176~14177|X Eksen (+) y6n yazilim limiti H,G H
7089 (14178~14179|Y Eksen (+) yon yazihm limiti H,G H
7090 (14180~14181|Z Eksen (+) yon yazilim limiti H,G H
7091 (14182~14183|4. Eksen (+) yon yazilim limiti H,G H
7092 (14184~14185|5. Eksen (+) yon yazilim limiti H,G H
7093 (14186~14187|6. Eksen (+) yon yazilim limiti H,G H
7096 (14192~14193|X Eksen (-) yon yazilim limiti H,G H
7097 (14194~14195|Y Eksen (-) yon yazihm limiti H,G H
7098 (14196~14197|Z Eksen (-) yon yazilim limiti H,G H
7099 (14198~14199|4. Eksen (-) yon yazilim limiti H,G H
7100 (14200~14201|5. Eksen (-) yon yazilim limiti H,G H
7101 (14202~14203|6. Eksen (-) yon yazilim limiti H,G H
7104 |14208~14209 X Eksen hizlanma/yavaglama miktari H,G H
7105 [14210~14211|Y Eksen hizlanma/yavaglama miktari H,G H
7106 [14212~14213|Z Eksen hizlanma/yavaglama miktar H,G H
7107 |14214~14215|4. Eksen hizlanma/yavaslama miktari H,G H
7108 [14216~14217|5. Eksen hizlanma/yavaslama miktari H,G H
7109 [14218~14219|6. Eksen hizlanma/yavaslama miktari H,G H
7112 |14224~14225|X Eksen mekanik bogluk telafi degeri H,G H
7113 (14226~14227|Y Eksen mekanik bosluk telafi degeri H,G H
7114 (14228~14229|Z Eksen mekanik bosluk telafi degeri H,G H
7115 (14230~14231|4. Eksen mekanik bosluk telafi degeri H,G H
7116 (14232~14233|5. Eksen mekanik bosluk telafi degeri H,G H
7117 |14234~14235|6. Eksen mekanik bosluk telafi degeri H,G H
7120 (14240~14241|X Eksen hedef pozisyonda aralig H,G H
7121 |(14242~14243|Y Eksen hedef pozisyonda araligi H,G H
7122 (14244~14245|Z Eksen hedef pozisyonda araligi H,G H
7123 |14246~14247 4. Eksen hedef pozisyonda araligi H,G H
7124 (14248~14249|5. Eksen hedef pozisyonda araligi H,G H
7125 |14250~14251|6. Eksen hedef pozisyonda araligi H,G H
7128 |14256~14257 (X Eksen izin verilen maksimum sapma H,G H
7129 (14258~14259|Y Eksen izin verilen maksimum sapma H,G H
7130 (14260~14261|Z Eksen izin verilen maksimum sapma H,G H
7131 |14262~14263|4. Eksen izin verilen maksimum sapma H,G H
7132 |14264~14265 (5. Eksen izin verilen maksimum sapma H,G H
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7133 (14266~14267 (6. Eksen izin verilen maksimum sapma H,G H
7136 |[14272~14273|X Eksen maksimum RAPID hizi H,G H
7137 |14274~14275|Y Eksen maksimum RAPID hizi H,G H
7138 [14276~14277|Z Eksen maksimum RAPID hizi H,G H
7139 (14278~14279|4. Eksen maksimum RAPID hizi H,G H
7140 (14280~14281 (5. Eksen maksimum RAPID hizi H,G H
7141 |14282~14283|6. Eksen maksimum RAPID hizi H,G H
7144 (14288~14289|X Eksen referans islemi 1. hareket yonii H,G H
7145 (14290~14291|Y Eksen referans iglemi 1. hareket yonii H,G H
7146 [14292~14293|Z Eksen referans islemi 1. hareket yonii H,G H
7147 |14294~14295 (4. Eksen referans islemi 1. hareket yonii H,G H
7148 (14296~14297|5. Eksen referans islemi 1. hareket yonii H,G H
7149 (14298~14299|6. Eksen referans islemi 1. hareket yonii H,G H
7152 [14304~14305 X Eksen referans iglemi 2. hareket yonii H,G H
7153 (14306~14307|Y Eksen referans islemi 2. hareket yoni H,G H
7154 (14308~14309|Z Eksen referans islemi 2. hareket yonii H,G H
7155 (14310~14311|4. Eksen referans islemi 2. hareket yoni H,G H
7156 [14312~14313|5. Eksen referans islemi 2. hareket yonii H,G H
7157 |14314~14315|6. Eksen referans islemi 2. hareket yonii H,G H
7160 (14320~14321|X Eksen referans isleminde 1. Bélge hizi H,G H
7161 (14322~14323|Y Eksen referans isleminde 1. Bolge hizi H,G H
7162 (14324~14325|Z Eksen referans isleminde 1. Bolge hizi H,G H
7163 |[14326~14327|4. Eksen referans isleminde 1. Bolge hizi H,G H
7164 (14328~14329|5. Eksen referans isleminde 1. Bolge hizi H,G H
7165 [14330~14331|6. Eksen referans isleminde 1. Bolge hizi H,G H
7168 (14336~14337|X Eksen referans noktasi kaydirma degeri H,G H
7169 (14338~14339|Y Eksen referans noktasi kaydirma degeri H,G H
7170 (14340~14341|Z Eksen referans noktasi kaydirma degeri H,G H
7171 (14342~14343|4. Eksen referans noktasi kaydirma degeri H,G H
7172 |14344~14345|5. Eksen referans noktasi kaydirma degeri H,G H
7173 |14346~14347|6. Eksen referans noktasi kaydirma degeri H,G H
7176 |(14352~14353|X Eksen 2. referans noktasi H,G H
7177 |14354~14355|Y Eksen 2. referans noktasi H,G H
7178 (14356~14357|Z Eksen 2. referans noktasi H,G H
7179 (14358~14359|4. Eksen 2. referans noktasi H,G H
7180 (14360~14361|5. Eksen 2. referans noktasi H,G H
7181 (14362~14363|6. Eksen 2. referans noktasi H,G H
7184 (14368~14369|X Eksen 3. referans noktasi H,G H
7185 (14370~14371|Y Eksen 3. referans noktasi H,G H
7186 (14372~14373|Z Eksen 3. referans noktasi H,G H
7187 |14374~14375|4. Eksen 3. referans noktasi H,G H
7188 (14376~14377|5. Eksen 3. referans noktasi H,G H
7189 (14378~14379|6. Eksen 3. referans noktasi H,G H
7192 (14384~14385|X Eksen 4. referans noktasi H,G H
7193 (14386~14387|Y Eksen 4. referans noktasi H,G H
7194 |(14388~14389(Z Eksen 4. referans noktasi H,G H
7195 |[14390~14391 (4. Eksen 4. referans noktasi H,G H
7196 (14392~14393|5. Eksen 4. referans noktasi H,G H
7197 |14394~14395|6. Eksen 4. referans noktasi H,G H
7200 (14400~14401 X Eksen sifirlama palsi olmadan referans H,G H
7201 (14402~14403|Y Eksen sifirlama palsi olmadan referans H,G H
7202 (14404~14405|Z Eksen sifirlama palsi olmadan referans H,G H
7203 |(14406~14407 |4. Eksen sifirlama palsi olmadan referans H,G H
7204 (14408~14409 (5. Eksen sifirlama palsi olmadan referans H,G H
7205 (14410~14411|6. Eksen sifirlama palsi olmadan referans H,G H
7208 (14416~14417 X Eksen kdse yuvarlama toleransi H,G H
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7209 (14418~14419|Y Eksen kdse yuvarlama toleransi H,G H
7210 (14420~14421|Z Eksen kdge yuvarlama toleransi H,G H
7211 (14422~14423|4. Eksen koge yuvarlama toleransi H,G H
7212 |14424~14425|5. Eksen koge yuvarlama toleransi H,G H
7213 (14426~14427|6. Eksen koge yuvarlama toleransi H,G H
7216 |14432~14433|Maksimum kesme hizi H,G H
7218 |14436~14437|M.P.G. mod hizlanma/yavaglama degeri H,G H
7219 (14438~14439|Eksenler RAPID %0 hiz degeri H,G H
7220 (14440~14441|Sistem ilk agildiginda gegerli olacak kesme hizi H,G H
7221 |(14442~14443|Spindle SLOW komutu hizi H,G H
7222 |14444~14445 (Spindle 1. vites maksimum hizi H,G H
7223 |(14446~14447 Spindle 2. vites minimum hizi H,G H
7224 (14448~14449|Spindle 2. vites maksimum hizi H,G H
7225 (14450~14451|Spindle 3. vites minimum hizi H,G H
7226 |14452~14453|Spindle 3. vites maksimum hizi H,G H
7227 |14454~14455 Spindle 4. vites minimum hizi H,G H
7228 |(14456~14457 Spindle 4. vites maksimum hizi H,G H
7229 (14458~14459|Spindle maksimum analog ¢ikis degeri H,G H
7230 (14460~14461 Spindle minimum analog cikis degeri H,G H
7231 (14462~14463|Spindle analog ¢ikig polaritesi H,G H
7232 |14464~14465 |Spindle vites degistirme modu H,G H
7233 [14466~14467|Spindle oryantasyon hizi H,G H
7234 |14468~14469 Spindle oryantasyon kazang degeri (P Term) H,G H
7235 (14470~14471|Spindle oryantasyon yonii H,G H
7236 (14472~14473|Spindle oryantasyon konumunu kaydirma H,G H
7237 |14474~14475 |Spindle oryantasyon -pozisyonda- araligi H,G H
7238 (14476~14477|Referanstan 6nce RAPID/JOG hareket yasaklama H,G H
7239 |14478~14479 Satir atlamak igin -eksenler pozisyonda- kontrolii H,G H
7240 (14480~14481 |Satir atlamak igin -spindle hiza ulasti- kontrolii H,G H
7241 (14482~14483|M02 imleci basa alir H,G H
7244 |14488~14489|Spindle hizlanma/yavaglama siiresi H,G H
7245 (14490~14491 (Spindle analog ¢ikis kaydirma H,G H
7246 (14492~14493|Spindle ilk acilista gegerli olacak hiz degeri H,G H
7247 (14494~14495|Spindle enkoder pals sayisi H,G H
7249 (14498~14499|G73 geri kagma mesafesi H,G H
7250 (14500~14501(MO06 kodu 09001.cnc alt programini gagirir H,G H
7251 (14502~14503|Takim boy telafi calisma tipi H,G H
7252 (14504~14505|HMI haberlesmesi zaman agimi siiresi H,G H
7253 |14506~14507 |09xxx.cnc programlarini kiitiiphanede gizle H,G H
7254 (14508~14509|09xxx.cnc programlarini diizenlemeyi yasakla H,G H
7255 |(14510~14511|MSTB komutlari tamamlandi gecikmesi H,G H
7257 [14514~14515|Satir gegislerindeki maksimum hizlanma degeri H,G H
7259 (14518~14519|2B grafik olusturma o6zelligi H,G H
7260 |14520~14521|Eksenler hizlanma/yavaslama tipi H,G H
7263 |14526~14527 |Program kaldigi yerden baglama/simiilasyon ézelligi H,G H
7264 |14528~14529|Yaridan baglatma/simiilasyon emniyet ekseni H,G H
7265 (14530~14531|Yaridan baslatma/simiilasyon duraklatma modu H,G H
7266 (14532~14533|Yaridan baglatma/simiilasyon spindle CW M kodu H,G H
7267 (14534~14535|Yaridan baslatma/simiilasyon spindle CCW M kodu H,G H
7268 (14536~14537|Yaridan baslatma/simiilasyon spindle STOP M kodu H,G H
7273 |14546~14547|Yay kordal tolerans H,G H
7274 |14548~14549|Yay minimum segment uzunlugu H,G H
7275 |14550~14551(Z hareket baglamadan 6nce gecikme H,G H
7276 |14552~14553|Z hareket tamamlandiktan sonra gecikme H,G H
7278 |14556~14557 (2. Spindle maksimum hiz degeri H,G H
7279 |14558~14559(2. Spindle maksimum analog cikis degeri H,G H
7280 (14560~14561 2. Spindle minimum analog ¢ikis degeri H,G H
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7281 (14562~14563 (2. Spindle analog ¢ikis polaritesi H,G H
7282 |14564~14565|2. Spindle analog ¢ikis kaydirma H,G H
7283 [14566~14567|2. Spindle ilk agilista gegerli olacak hiz degeri H,G H
7284 [14568~14569|X Eksen JOG mod maksimum RAPID hizi H,G H
7285 [14570~14571|Y Eksen JOG mod maksimum RAPID hizi H,G H
7286 (14572~14573|Z Eksen JOG mod maksimum RAPID hizi H,G H
7287 (14574~14575|4. Eksen JOG mod maksimum RAPID hizi H,G H
7288 (14576~14577|5. Eksen JOG mod maksimum RAPID hizi H,G H
7289 (14578~14579|6. Eksen JOG mod maksimum RAPID hizi H,G H
7290 (14580~14581|JOG mod maksimum kesme hizi degeri H,G H
7291 [14582~14583|Takim 6miir sayaci hesaplama vektorii H,G H
7292 [14584~14585|Takim 6miir sayaci alarm mesafesi H,G H

SISTEM PARAMETRELERI
7600 (15200~15201|X Eksen isim ve tip secimi H,G H
7601 (15202~15203|Y Eksen isim ve tip segimi H,G H
7602 |15204~15205|Z Eksen isim ve tip segimi H,G H
7603 (15206~15207 (4. Eksen isim ve tip segimi H,G H
7604 |(15208~15209 (5. Eksen isim ve tip segimi H,G H
7605 [15210~15211|6. Eksen isim ve tip se¢imi H,G H
7608 |[15216~15217 X Eksen bagl oldugu slot numarasi H,G H
7609 (15218~15219|Y Eksen bagh oldugu slot numarasi H,G H
7610 [15220~15221|Z Eksen bagh oldugu slot numarasi H,G H
7611 (15222~15223|4. Eksen bagh oldugu slot numarasi H,G H
7612 |15224~15225|5. Eksen bagh oldugu slot numarasi H,G H
7613 (15226~15227|6. Eksen bagh oldugu slot numarasi H,G H
7619 |15238~15239|Makine paneli yok/var H,G H
7664 |15328~15329|X Eksen servo hazir degil alarmi kapali/agik H,G H
7665 [15330~15331|Y Eksen servo hazir degil alarmi kapali/acik H,G H
7666 (15332~15333|Z Eksen servo hazir degil alarmi kapali/agik H,G H
7667 [15334~15335|4. Eksen servo hazir degil alarmi kapali/agik H,G H
7668 |15336~15337|5. Eksen servo hazir degil alarmi kapali/agik H,G H
7669 |15338~15339(6. Eksen servo hazir degil alarmi kapal/acik H,G H
7680 |15360~15361 |Servo hazir degil alarmini vermeden dnce bekleme siiresi H,G H
7688 [15376~15377|Kinematik tipi H,G H
7689 |[15378~15379|Kinematik parametresi 0 H,G H
7690 |[15380~15381|Kinematik parametresi 1 H,G H
7691 |15382~15383|Kinematik parametresi 2 H,G H
7692 |15384~15385 |Kinematik parametresi 3 H,G H
7693 |15386~15387 Kinematik parametresi 4 H,G H
7694 |(15388~15389 Kinematik parametresi 5 H,G H
7695 |[15390~15391 |Kinematik parametresi 6 H,G H
7696 |[15392~15393|Kinematik parametresi 7 H,G H
7697 |15394~15395 Kinematik parametresi 8 H,G H
7698 |(15396~15397 [Kinematik parametresi 9 H,G H

YORUMLAYICIDAN ALT PROGRAMA GONDERILEN KOMUT DEGERLERI
8000 (16000~16001 |Alt programa yonlenen satir X Eksen degeri H,G -
8001 (16002~16003 |Alt programa yonlenen satir Y Eksen degeri H,G -
8002 (16004~16005 |Alt programa yonlenen satir Z Eksen degeri H,G -
8003 |[16006~16007 |Alt programa yonlenen satir 4. Eksen degeri H,G -
8004 (16008~16009 |Alt programa yonlenen satir 5. Eksen degeri H,G -
8005 (16010~16011 |Alt programa yonlenen satir 6. Eksen degeri H,G -
8009 (16018~16019 Alt programa yonlenen satir D degeri H,G -
8010 (16020~16021 |Alt programa yonlenen satir F degeri H,G -
8011 (16022~16023|Alt programa yonlenen satir H degeri H,G -
8012 (16024~16025 |Alt programa yonlenen satir | degeri H,G -
8013 (16026~16027 |Alt programa yonlenen satir J degeri H,G -
8014 (16028~16029 |Alt programa yonlenen satir K degeri H,G -

34



Degisken Modbus TCP igerik Okuma Yazma

No Adresi izni  izni
8015 (16030~16031 |Alt programa yonlenen satir L degeri H,G -
8016 [16032~16033|Alt programa yonlenen satir M degeri H,G -
8018 (16036~16037 |Alt programa yonlenen satir P degeri H,G -
8019 (16038~16039 |Alt programa yonlenen satir Q degeri H,G -
8020 (16040~16041|Alt programa yonlenen satir R degeri H,G -
8021 [16042~16043|Alt programa yonlenen satir S degeri H,G -
8022 (16044~16045 |Alt programa yonlenen satir T degeri H,G -
8023 (16044~16045 |Alt programa yonlenen satir B Kod degeri H,G -
8030 [16060~16061|Alt programa y6nlenen satir grup 0 G degeri H,G -
8031 [16062~16063|Alt programa y6nlenen satir grup 1 G degeri H,G -
8032 [16064~16065 |Alt programa yonlenen satir grup 2 G degeri H,G -
8033 [16066~16067 |Alt programa yonlenen satir grup 3 G degeri H,G -
8034 (16068~16069|Alt programa yonlenen satir grup 4 G degeri H,G -
8035 [16070~16071|Alt programa y6nlenen satir grup 5 G degeri H,G -
8036 |[16072~16073|Alt programa yonlenen satir grup 6 G degeri H,G -
8037 [16074~16075 |Alt programa yonlenen satir grup 7 G degeri H,G -
8038 (16076~16077 |Alt programa yonlenen satir grup 8 G degeri H,G -
8039 (16078~16079|Alt programa yonlenen satir grup 9 G degeri H,G -
8040 (16080~16081 |Alt programa yonlenen satir grup 10 G degeri H,G -
8041 (16082~16083|Alt programa yonlenen satir grup 11 G degeri H,G -
8042 (16084~16085 |Alt programa yonlenen satir grup 12 G degeri H,G -
8043 (16086~16087 |Alt programa yonlenen satir grup 13 G degeri H,G -
8044 |(16088~16089 |Alt programa yonlenen satir grup 14 G degeri H,G -
8045 (16090~16091 |Alt programa yonlenen satir grup 15 G degeri H,G -
8046 (16092~16093|Alt programa yonlenen satir grup 16 G degeri H,G -
8047 (16094~16095 |Alt programa yonlenen satir grup 17 G degeri H,G -
8048 |[16096~16097 |Alt programa yonlenen satir grup 18 G degeri H,G -
8049 (16098~16099 |Alt programa yonlenen satir grup 19 G degeri H,G -

YORUMLAYICIDAN ALT PROGRAMA GONDERILEN KOMUT BiTLERi

8100 (16000~16001 |Alt programa yonlenen satir X Eksen biti H,G -
8101 (16002~16003|Alt programa yonlenen satir Y Eksen biti H,G -
8102 (16004~16005 |Alt programa yonlenen satir Z Eksen biti H,G -
8103 (16006~16007 |Alt programa yonlenen satir 4. Eksen biti H,G -
8104 |[16008~16009 Alt programa yonlenen satir 5. Eksen biti H,G -
8105 |[16010~16011 |Alt programa yonlenen satir 6. Eksen biti H,G -
8109 (16018~16019 Alt programa yonlenen satir D biti H,G -
8110 (16020~16021|Alt programa y6nlenen satir F biti H,G -
8111 [16022~16023|Alt programa y6nlenen satir H biti H,G -
8112 |[16024~16025 |Alt programa yonlenen satir | biti H,G -
8113 (16026~16027 |Alt programa yonlenen satir J biti H,G -
8114 (16028~16029 |Alt programa yonlenen satir K biti H,G -
8115 (16030~16031 |Alt programa yonlenen satir L biti H,G -
8116 |[16032~16033|Alt programa yonlenen satir M biti H,G -
8118 (16036~16037 |Alt programa yonlenen satir P biti H,G -
8119 (16038~16039|Alt programa yonlenen satir Q biti H,G -
8120 (16040~16041|Alt programa y6nlenen satir R biti H,G -
8121 (16042~16043|Alt programa yonlenen satir S biti H,G -
8122 (16044~16045 |Alt programa yonlenen satir T biti H,G -
8123 (16044~16045 Alt programa yonlenen satir B Kod biti H,G -
8130 (16060~16061|Alt programa yonlenen satir grup 0 G biti H,G -
8131 (16062~16063 |Alt programa yonlenen satir grup 1 G biti H,G -
8132 [16064~16065 |Alt programa yonlenen satir grup 2 G biti H,G -
8133 (16066~16067|Alt programa yonlenen satir grup 3 G biti H,G -
8134 |16068~16069|Alt programa yonlenen satir grup 4 G biti H,G -
8135 |[16070~16071 |Alt programa yonlenen satir grup 5 G biti H,G -
8136 |[16072~16073|Alt programa yonlenen satir grup 6 G biti H,G -
8137 (16074~16075|Alt programa yonlenen satir grup 7 G biti H,G -
8138 (16076~16077|Alt programa yonlenen satir grup 8 G biti H,G -
8139 (16078~16079|Alt programa yonlenen satir grup 9 G biti H,G -
8140 (16080~16081 |Alt programa yonlenen satir grup 10 G biti H,G -
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Degisken Modbus TCP igerik

Adresi

Okuma Yazma
izni  izni

8141 (16082~16083|Alt programa yonlenen satir grup 11 G biti H,G -
8142 [16084~16085|Alt programa y6nlenen satir grup 12 G biti H,G -
8143 [16086~16087|Alt programa y6nlenen satir grup 13 G biti H,G -
8144 (16088~16089 |Alt programa yonlenen satir grup 14 G biti H,G -
8145 (16090~16091 |Alt programa yonlenen satir grup 15 G biti H,G -
8146 (16092~16093|Alt programa yonlenen satir grup 16 G biti H,G -
8147 [16094~16095|Alt programa y6nlenen satir grup 17 G biti H,G -
8148 (16096~16097 |Alt programa yonlenen satir grup 18 G biti H,G -
8149 (16098~16099 |Alt programa yonlenen satir grup 19 G biti H,G -
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)

PLC ALANI
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DiJITAL GIRISLER

Modbus TCP Adresi  Agiklama

400 Dijital Girisler
Bit 15 Bit 14 Bit 13 Bit 12 Bit 11 Bit 10 Bit 9 Bit 8
X15 X14 X13 X12 X11 X10 X9 X8
Bit 7 Bit 6 Bit 5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
X7 X6 X5 X4 X3 X2 X1 X0

X0 : Pulser2 dahili dijital giris O.
X1 : Pulser2 dahili dijital giris 1.
X2 : Pulser2 dahili dijital giris 2.
X3 : Pulser2 dahili dijital giris 3.
X4 : Pulser2 dahili dijital giris 4.
X5 : Pulser2 dahili dijital giris 5.
X6 : Pulser2 dahili dijital giris 6.
X7 : Pulser2 dahili dijital giris 7.
X8 : Pulser2 dahili dijital giris 8.
X9 : Pulser2 dahili dijital giris 9.
X10 : Pulser2 dahili dijital giris 10.
X11 : Pulser2 dahili dijital giris 11.
X12 : Pulser2 dahili dijital giris 12.
X13 : Pulser2 dahili dijital giris 13.
X14 : Pulser2 dahili dijital giris 14.

X15 : Pulser2 dahili dijital giris 15.
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Modbus TCP Adresi  Agiklama

401 Dijital Girigler
Bit 15 Bit 14 Bit 13 Bit 12 Bit 11 Bit 10 Bit 9 Bit 8
- - X29 X28 X27 X26 X25 X24
Bit 7 Bit 6 Bit 5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
X23 X22 X21 X20 X19 X18 X17 X16

X16 : Pulser2 dahili dijital giris 16.
X17 : Pulser2 dahili dijital giris 17.
X18 : Pulser2 dahili dijital giris 18.
X19 : Pulser2 dahili dijital giris 19.
X20 : Pulser2 dahili dijital giris 20.
X21 : Pulser2 dahili dijital giris 21.
X22 : Pulser2 dahili dijital giris 22.
X23 : Pulser2 dahili dijital giris 23.
X24 : Pulser2 dahili dijital giris 24.
X25 : Pulser2 dahili dijital giris 25.
X26 : Pulser2 dahili dijital giris 26.
X27 : Pulser2 dahili dijital giris 27.
X28 : Pulser2 dahili dijital giris 28.

X29 : Pulser2 dahili dijital giris 29.
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ANALOG GIRIiS

Modbus Aciklama Minimum  Maksimum Varsayilan

TCP
Adresi
416 Pulser2 Dahili Analog Girig 0 4095 0

0 Pulser2 lizerinde bulunan analog giris dederi bu adres ile okunur. Genel amagh kullanim igin
ayrilmistir.
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CNC’DEN PLC’YE GONDERILEN KOMUT VE BIiLGILER

Modbus TCP Adresi  Agiklama

448 CNC’den PLC’ye Gonderilen Komut Ve Bilgiler
Bit 15 Bit 14 Bit 13 Bit 12 Bit 11 Bit 10 Bit 9 Bit 8
c_F1S c_F250MS - - - - - c_EDITF
Bit 7 Bit 6 Bit 5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
- - c_SPL c_STL c_RST c_SALM c_ALM c_PON

c_PON : Sistem acik (Strekli “1”).

C_ALM : Sistem alarm durumunda (Servo alarmlari da kapsar).

¢_SALM : Sistem servo alarm durumunda (Sadece eksen alarmlarinda “1” olur).
¢_RST : Sisteme RESET komutu verildi.

c_STL : Sistem otomatik ya da mdi modda program isliyor.

¢_SPL : Sistem otomatik ya da mdi modda program islemeyi tamamladi.
¢_EDITF : Kullanici EDIT modu gerektiren bir fonksiyon c¢ahstirdi.

¢_F250MS : 250 milisaniye flasor.

c_F1S : 1 saniye flagor.
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Modbus TCP Adresi  Agiklama

449 CNC’den PLC’ye Gonderilen Komut Ve Bilgiler
Bit 15 Bit 14 Bit 13 Bit 12 Bit 11 Bit 10 Bit 9 Bit 8
c_SCCwW2 c_SCwW2 c_SCCw c_SCW c_M30 c_M02 c_Mo01 c_MO00
Bit 7 Bit 6 Bit 5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
c_GR4 c_GR3 c_GR2 c_GR1 c_BF c_TF c_SF c_MF

¢_MF : Programda M kodu isleniyor. Mxx degeri c_ MCODE adresine yiklendi.

c_SF : Programda S kodu isleniyor. Sxxxx degeri c_SCODE adresine yiklendi.

¢_TF : Programda T kodu isleniyor. Txx degeri c_TCODE adresine ylklendi.

¢_BF : Programda B kodu isleniyor. Bxxx degeri c_ BCODE adresine yiklendi.

‘ 0 ‘ Bu komutun ¢alismasi icin eksen isimlerinde “B” BULUNMAMALIDIR

¢_GR1: Verilen spindle hiz degeri 1. vites araliginda.

¢_GR2 : Verilen spindle hiz degeri 2. vites araliginda.

¢_GR3: Verilen spindle hiz degeri 3. vites araliginda.

¢_GR4 : Verilen spindle hiz degeri 4. vites araliginda.

o Bu komutlarin ¢alismasi icin “Spindle Vites Degistirme Modu” parametresi “Otomatik” olarak
ayarlanmali ve viteslerin hiz araliklari ilgili parametrelere girilmelidir.

c_M00 :
c_MO1:
c_Mo2:
c_M30:

c_SCW

¢_SCCW : Spindle saat yonu tersinde dondirme komutu.

Programda MO0O kodu islendi.
Programda MO01 kodu islendi.
Programda MO02 kodu islendi.

Programda M30 kodu islendi.

: Spindle saat yoni dondiirme komutu.

¢_SCW2: 2. Spindle saat yonu dondiirme komutu.

¢_SCCW2 : 2. Spindle saat yoni tersinde dondiirme komutu.
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Modbus isim : A¢iklama Minimum  Maksimum Varsayilan

TCP
Adresi
450 c_MCODE : Sistemde islenen M kodu degeri 0 255 0

Modbus isim : Agiklama Minimum  Maksimum Varsayilan
TCP
Adresi

451 c_SCODE : Sistemde islenen S kodu degeri 0 65535 0

Modbus isim : Agiklama Minimum  Maksimum Varsayilan
TCP
Adresi

452 c_TCODE : Sistemde islenen T kodu degeri 0 255 0

Modbus isim : Agiklama Minimum  Maksimum Varsayilan

TCP

Adresi
453 c_BCODE : Sistemde islenen B kodu degeri 0 360 0

ﬂ Sistem otomatik ya da mdi modda ¢alisirken Mxx, Sxx, Txx, Bxx komutlariyla karsilastiginda, bu
komutlarin degerlerini ilgili adreslere yiikledikten sonra c_MF, c_SF, c_TF, c_BF bitlerinden ilgili

onlan(lar)i “1” yapar.

Ornek:

0000(MSTB Code Demo)

G00 G90 X100. Y100. ----> X100.0 Y100.0 konumuna hareket

MO03 S100 ----> Sistem bu satira ulastiginda c_MCODE adresine “3”, c_SCODE adresine 100 degeri

yiikler. c_MF = “1”, c_SF="1" yapilir. PLC bu komutlari tamamladiktan sonra p_FIN bitini “1”

yaparak bu satirin gegilmesini saglar.

M30 ----> Program sonu

%
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Modbus TCP Adresi  Agiklama

454 CNC’den PLC’'ye Gonderilen Komut Ve Bilgiler
Bit 15 Bit 14 Bit 13 Bit 12 Bit 11 Bit 10 Bit 9 Bit 8
- - c_ZP62 c_ZP52 c_ZP42 c_ZP72 c_ZPY2 c_ZPX2
Bit 7 Bit 6 Bit 5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
- - c_ZP6 c_ZP5 c_ZP4 c_ZPZ c_ZPY c_ZPX

c_ZPX : X eksen referans noktasinda.
c_ZPY : Y eksen referans noktasinda.
¢_2ZPZ : Z eksen referans noktasinda.
¢_ZP4 : 4. eksen referans noktasinda.
¢_2ZP5 : 5. eksen referans noktasinda.
c_ZP6 : 6. eksen referans noktasinda.
c_ZPX2 : X eksen 2. referans noktasinda.
c_ZPY2:Y eksen 2. referans noktasinda.
¢_ZPZ2 : Z eksen 2. referans noktasinda.
c_ZPA42 : 4. eksen 2. referans noktasinda.
¢_ZP52 : 5. eksen 2. referans noktasinda.

c_ZP62 : 6. eksen 2. referans noktasinda.

o ZPx bitleri eksenlerin gercek referans noktasinda oldugunu bildirir.

ZPx2 bitleri eksenlerin “2. Referans Noktasi” parametresinde yazilan konumda oldugunu bildirir.
Eksenleri 2. referans noktasina géndermek igcin G30 P2 komutu kullanilir.
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Modbus TCP Adresi  Agiklama

455 CNC’den PLC’ye Gonderilen Komut Ve Bilgiler
Bit 15 Bit 14 Bit 13 Bit 12 Bit 11 Bit 10 Bit 9 Bit 8
- - c_ZP64 c_ZP54 c_ZP44 c_ZPZ4 c_ZPY4 c_ZPX4
Bit 7 Bit 6 Bit 5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
- - c_ZP63 c_ZP53 c_ZP43 c_ZPZ3 c_ZPY3 c_ZPX3

c_ZPX3 : X eksen 3. referans noktasinda.

c¢_ZPY3 : Y eksen 3. referans noktasinda.

¢_ZPZ3 : Z eksen 3. referans noktasinda.

¢_ZP43 : 4. eksen 3. referans noktasinda.

¢_ZP53 : 5. eksen 3. referans noktasinda.

c_ZP63 : 6. eksen 3. referans noktasinda.

c_ZPX4 : X eksen 4. referans noktasinda.

c_ZPY4 : Y eksen 4. referans noktasinda.

¢_ZPZ4 : Z eksen 4. referans noktasinda.

c_ZP44 : 4. eksen 4. referans noktasinda.

¢_ZP54 : 5. eksen 4. referans noktasinda.

c_ZP64 : 6. eksen 4. referans noktasinda.

o ZPx3 bitleri eksenlerin “3. Referans Noktasi” parametresinde yazilan konumda oldugunu bildirir.
Eksenleri 3. referans noktasina géndermek igin G30 P3 komutu kullanilir

ZPx4 bitleri eksenlerin “4. Referans Noktasi” parametresinde yazilan konumda oldugunu bildirir.
Eksenleri 4. referans noktasina géndermek icin G30 P4 komutu kullanilir.
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Modbus TCP Adresi  Agiklama

458 CNC’den PLC’ye Gonderilen Komut Ve Bilgiler
Bit 15 Bit 14 Bit 13 Bit 12 Bit 11 Bit 10 Bit 9 Bit 8
c_A3S2 c_A3S1 c_A2S2 c_A2S1 c_A1S2 c_A1S1 c_A6S2 c_A6S1
Bit 7 Bit 6 Bit 5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
c_A5S2 c_A5S1 c_A4S2 c_A4S1 - c_ABS c_SLOW c_SPOS

¢_SPOS : Spindle oryantasyon tamamlandi.
¢_SLOW : Spindle dustiik hiz degerine indirildi.
c_ABS : Tim eksenlerin mutlak pozisyonlari 0.000’a esit ya da blyk.

¢_A4S1 : Eksen 4 Spindle 1 baglanti hazir.

c_A4S2:
c_A5S1:
c_A5S2:
c_A6S1:
c_A6S2
c_A1S1:
c_Al1S2:
c_A2S1:
c_A2S2:
c_A3s1

c_A3S2:

Eksen 4 Spindle 2 baglanti hazir.
Eksen 5 Spindle 1 baglanti hazir.
Eksen 5 Spindle 2 baglanti hazir.
Eksen 6 Spindle 1 baglanti hazir.
: Eksen 6 Spindle 2 baglanti hazir.
Eksen 1 Spindle 1 baglanti hazir.
Eksen 1 Spindle 2 baglanti hazir.
Eksen 2 Spindle 1 baglanti hazir.
Eksen 2 Spindle 2 baglanti hazir.
: Eksen 3 Spindle 1 baglanti hazir.

Eksen 3 Spindle 2 baglanti hazir.
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Modbus isim : A¢iklama Minimum  Maksimum Varsayilan

TCP

Adresi
459 c_SOUT : Spindle istenen hiz icin analog cikis degeri 0 16383 0

Modbus isim : Agiklama Minimum  Maksimum Varsayilan
TCP
Adresi
460 c_SOUT2: 2. Spindle istenen hiz i¢in analog cikis 0 16383 0
degeri

sinyale dénlistiirerek bu adreslere ylikler. Bu verilerden ilgili olani c_AOUTO adresine

0 Sistem verilen spindle hiz komutunu spindle hiz orani ve ilgili vites parametrelerine gére analog
kopyalanarak analog cikisa yénlendirilebilir.
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MAKINE PANELI BUTONLARI

Modbus TCP Adresi  Aciklama

524 Makine Paneli Butonlari
Bit 15 Bit 14 Bit 13 Bit 12 Bit 11 Bit 10 Bit 9 Bit 8
mb_JN mb_RAPID mb_JP mb_U mb_A mb_2Z mb_Y mb_X
Bit 7 Bit 6 Bit 5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
mb_ROV100 | mb_ROV50 | mb_ROV25 | mb_ROVO mb_RESET mb_STOP mb_START mb_ESP

mb_ESP : Makine paneli acil durdurma butonu (Normalde Kapali).
mb_START : Makine paneli otomatik start butonu.

mb_STOP : Makine paneli otomatik duraklatma butonu (Normalde Kapali).
mb_RESET : Makine paneli reset butonu.

mb_ROVO : Makine paneli rapid (G00) hareket %0 oran segim butonu.
mb_ROV25 : Makine paneli rapid (G00) hareket %25 oran se¢im butonu.
mb_ROV50 : Makine paneli rapid (GO0) hareket %50 oran secim butonu.
mb_ROV100 : Makine paneli rapid (G0O0) hareket %100 oran secim butonu.
mb_X : Makine paneli X eksen se¢im butonu.

mb_Y : Makine paneli Y eksen segim butonu.

mb_Z : Makine paneli Z eksen se¢im butonu.

mb_A : Makine paneli A/B/C eksen se¢im butonu.

mb_U : Makine paneli U/V/W eksen se¢im butonu.

mb_JP : Makine paneli JOG (+) hareket butonu.

mb_RAPID : Makine paneli rapid hareket se¢im butonu.

mb_JN : Makine paneli JOG (-) hareket butonu.
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Modbus TCP Adresi  Agiklama

525 Makine Paneli Butonlar
Bit 15 Bit 14 Bit 13 Bit 12 Bit 11 Bit 10 Bit 9 Bit 8
mb_FOVS8 mb_FOV4 mb_FOV2 mb_FOV1 | mb_MODES8 | mb_MODE4 | mb_MODE2 | mb_MODE1
Bit7 Bit 6 Bit 5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
mb_FN2 mb_FN1 mb_HOME | mb_TOOL mb_COOL | mb_SCCW | mb_SSTOP mb_SCW

mb_SCW : Makine paneli spindle saat yoni dondlirme butonu.
mb_SSTOP : Makine paneli spindle durdurma butonu.

mb_SCCW : Makine paneli spindle saat yonu tersinde dondiirme butonu.
mb_COOL : Makine paneli sogutma suyu a¢/kapat butonu.

mb_TOOL : Makine paneli takim sék butonu.

mb_HOME : Makine paneli eksenleri referans noktasina gonderme butonu.
mb_FN1 : Makine paneli fonksiyon butonu 1 (Genel amach kullanim).
mb_FN2 : Makine paneli fonksiyon butonu 2 (Genel amagh kullanim).
mb_MODE1 : Makine paneli mod secim komtatori bit O (Opsiyonel).
mb_MODE2 : Makine paneli mod se¢im komitatoéri bit 1 (Opsiyonel).
mb_MODE 4: Makine paneli mod se¢im komutatoéri bit 2 (Opsiyonel).
mb_MODE 8 : Makine paneli mod se¢cim kom{tatori bit 3 (Opsiyonel).
mb_FOV1 : Makine paneli kesme hizi oran kom{itatori bit O.

mb_FOV2 : Makine paneli kesme hizi oran komutatori bit 1.

mb_FOV4 : Makine paneli kesme hizi oran komitatori bit 2.

mb_FOV8 : Makine paneli kesme hizi oran komiitatori bit 3.
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Modbus TCP Adresi  Agiklama

Makine Paneli Butonlari

526

Bit 15

Bit 14

Bit 13

Bit 12

Bit 11

Bit 10

Bit 9

Bit 8

Bit 3

Bit 2

Bit 1

Bit 0

Bit 7

Bit 6

Bit 5

Bit 4

mb_SOV8

mb_SOV4

mb_SOV2

mb_SOV1

mb_SOV1

mb_SOV2 :

mb_SOV4 :

mb_SOVS

: Makine paneli spindle hizi oran komitatoéri bit 0.

Makine paneli spindle hizi oran komutatori bit 1.

Makine paneli spindle hizi oran komutatori bit 2.
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DiJITAL CIKISLAR

Modbus TCP Adresi  Aciklama

1000 Dijital Cikiglar
Bit 15 Bit 14 Bit 13 Bit 12 Bit 11 Bit 10 Bit 9 Bit 8
Y15 Y14 Y13 Y12 Y11 Y10 Y9 Y8
Bit 7 Bit 6 Bit 5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
Y7 Y6 Y5 Y4 Y3 Y2 Y1 YO

YO : Pulser2 dahili dijital ¢ikis O.
Y1 : Pulser2 dabhili dijital ¢ikis 1.
Y2 : Pulser2 dabhili dijital gikis 2.
Y3 : Pulser2 dahili dijital cikis 3.
Y4 : Pulser2 dahili dijital ¢ikis 4.
Y5 : Pulser2 dahili dijital ¢ikis 5.
Y6 : Pulser2 dahili dijital ¢ikis 6.
Y7 : Pulser2 dahili dijital ¢ikis 7.
Y8 : Pulser2 dabhili dijital gikis 8.
Y9 : Pulser2 dahili dijital ¢ikis 9.
Y10 : Pulser2 dahili dijital ¢cikis 10.
Y11 : Pulser2 dahili dijital ¢ikis 11.
Y12 : Pulser2 dahili dijital ¢cikis 12.
Y13 : Pulser2 dahili dijital ¢ikis 13.
Y14 : Pulser2 dahili dijital ¢cikis 14.

Y15 : Pulser2 dahili dijital ¢cikis 15.
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ANALOG CIKIS

Modbus Aciklama Minimum  Maksimum Varsayilan

TCP
Adresi
1016 c_AOUTO : Pulser2 Dahili Analog Cikis 0 4095 0

Pulser2 lizerinde bulunan analog ¢ikis degeri bu adres ile ayarlanir. Spindle 1 hizi, spindle 2 hizi ya
da genel amacli olarak kullanilabilir. 4095 degerinde analog ¢ikistan 10V degeri alinir.
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PLC’DEN CNC’YE GONDERILEN KOMUT VE BIiLGILER

Modbus TCP Adresi  Aciklama

1048 PLC’'den CNC’ye Gonderilen Komut Ve Bilgiler
Bit 15 Bit 14 Bit 13 Bit 12 Bit 11 Bit 10 Bit 9 Bit 8
- - - - p_JN6 p_JP6 p_JN5 p_JP5
Bit 7 Bit 6 Bit 5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
p_IN4 p_JP4 p_INZ p_IPZ p_INY p_JPY p_INX p_JPX

p_JPX : X eksen jog mod (+) yon hareket istegi
p_JNX : X eksen jog mod (-) yon hareket istegi
p_JPY : Y eksen jog mod (+) yon hareket istegi
p_JNY : Y eksen jog mod (-) yon hareket istegi
p_JPZ : Z eksen jog mod (+) yon hareket istegi
p_JNZ: Z eksen jog mod (-) yon hareket istegi

p_JP4 : 4. eksen jog mod (+) yon hareket istegi
p_JN4 : 4. eksen jog mod (-) yon hareket istegi
P_JP5 : 5. eksen jog mod (+) yon hareket istegi
p_JN5 : 5. eksen jog mod (-) yon hareket istegi
p_JP6 : 6. eksen jog mod (+) yon hareket istegi

p_JN6 : 6. eksen jog mod (-) yon hareket istegi

o Bu bitlerin islem yapmasi igin JOG, MPG ya da HOME mod segili olmalidir.

JOG modda eksenleri (+)/(-) yonde sabit bir hizda hareket ettirmek igin kullanilir. Eksenler, p_RAPID biti
“0” oldugunda gecerli kesme hizi, p_RAPID biti “1” oldugunda her bir eksen icin belirlenen maksimum
RAPID hizi ile hareket ettirilir. FOV, ROV oranlari gegerlidir.

MPG modda segili X1, X10, X100, X1000 adimlari kontrol edilir ve segili adim miktari kadar ilgili eksen
(+)/(-) yonde hareket ettirilir.

HOME modda eksenleri referans noktasina géndermek igin kullanilir. Referans alma islemi siiresince
“1” konumunda tutulmahdir.
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Modbus TCP Adresi  Agiklama

1049 PLC’den CNC’ye Gonderilen Komut Ve Bilgiler
Bit 15 Bit 14 Bit 13 Bit 12 Bit 11 Bit 10 Bit 9 Bit 8
- - p_HX6 p_HX5 p_HX4 p_HXZ p_HXY p_HXX
Bit 7 Bit 6 Bit 5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
- - p_DEC6 p_DEC5 p_DEC4 p_DECZ p_DECY p_DECX

p_DECX : X eksen refrerans sivici bildirimi.
p_DECY : Y eksen refrerans sivici bildirimi.
p_DECZ : Z eksen refrerans sivici bildirimi.
p_DECA4 : 4. eksen refrerans sivici bildirimi.
p_DEC5 : 5. eksen refrerans sivici bildirimi.
p_DEC®6: 6. eksen refrerans sivici bildirimi.
p_HXX : MPG modda X eksen segili.
p_HXY : MPG modda Y eksen segili.
P_HXZ : MPG modda Z eksen segili.
p_HX4 : MPG modda 4. eksen segili.
p_HX5 : MPG modda 5. eksen segili.

p_HX6 : MPG modda 6. eksen secili.

o p_DECx bitleri eksenlerin referans alma isleminde sivice ulasildigini sisteme bildirmek icin kullanilir.
Referans sivicleri normalde agiksa dogrudan bu bitlere baglanmalidir. Normalde kapali ise terslenerek
baglanir. Sistem referans komutu aldiginda “1. Home Hizi” parametresinde belirtilen hizla bu sinyali
arar. Bu sinyale ulasildiktan sonra belirtilen yénde “2. Home Hizi” parametresinde belirtilen hizla bu
sinyal “0” olana kadar ekseni hareket ettirir. Ve “IDX ile Home” parametresine bakarak burada ya da
ilk motor “Z” fazinda referans islemini tamamilar.

pb_HXx bitleri MPG modda kullanici el ¢carkini déndiirdiigiinde hangi eksen ya da eksenlerin hareket
edecegini sisteme bildirir. El panellerinde bulunan eksen se¢im komiitatérii dogrudan bu bitlere
baglanabilir.
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Modbus TCP Adresi  Agiklama

1050 PLC’den CNC’ye Gonderilen Komut Ve Bilgiler
Bit 15 Bit 14 Bit 13 Bit 12 Bit 11 Bit 10 Bit 9 Bit 8
- - p_ITL6 p_ITLS p_ITLA p_ITLZ p_ITLY p_ITLX
Bit 7 Bit 6 Bit 5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
- - p_ON6 p_ON5 p_ON4 p_ONZ p_ONY p_ONX

p_ONX : X eksen servo ON sinyali.

p_ONY : Y eksen servo ON sinyali.

p_ONZ : Z eksen servo ON sinyali.

p_ON4 : 4. eksen servo ON sinyali.

p_ONS5 : 5. eksen servo ON sinyali.

p_ONB®6: 6. eksen servo ON sinyali.

p_ITLX : X eksen servo hareket yasaklama (interlock) sinyali (Normalde Kapali).
p_ITLY : Y eksen servo hareket yasaklama (interlock) sinyali (Normalde Kapali).
P_ITLZ : Z eksen servo hareket yasaklama (interlock) sinyali (Normalde Kapal).
p_ITL4 : 4. eksen servo hareket yasaklama (interlock) sinyali (Normalde Kapal).
p_ITL5 : 5. eksen servo hareket yasaklama (interlock) sinyali (Normalde Kapali).

p_ITL6 : 6. eksen servo hareket yasaklama (interlock) sinyali (Normalde Kapali).

o pb_ONx bitleri servo motorlara génderilen ON sinyalini aktif etmek igin kullanilir. Bu bitleri aktif eden
béliime “c_SALM” = “0” kosulu konulmasi her hangi bir servo motor alarmi durumunda, dikey
eksenlerin asadi diismesini engeller. Ayrica déner tabla uygulamalarinda motoru yiikten kurtarmak icin
kapatilabilir.

p_ITLx bitleri eksenlerin hareketini yasaklamak icin kullanilir. Normalde “1” konumunda tutulmalidir.
Herhangi bir amagla “0” konumuna ¢ekildiginde sistem tiim hareket komutlarini gergeklestiriyormus
gibi davranir ancak; servo motora bu komutlari iletmez.Verilen komut pozisyon farkini asarsa sistem
alarm durumuna geger. Bu bitler “0” konumundayken verilen hareket komutlari toplanir ve “1”
konumuna gegtiginde ilgili eksene génderilir. Bu durumda eksenlerde ani ziplama yasanabilir.
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Modbus TCP Adresi  Acgiklama

1051 PLC’den CNC’ye Gonderilen Komut Ve Bilgiler
Bit 15 Bit 14 Bit 13 Bit 12 Bit 11 Bit 10 Bit 9 Bit 8
p_HOV1000 | p_HOV100 | p_HOV10 p_HOV1 - p_SOv4 p_SOV2 p_SOV1
Bit 7 Bit 6 Bit 5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
p_ROV4 p_ROV3 p_ROV2 p_ROV1 p_FOV8 p_FOV4 p_FOV2 p_FOV1

p_FOV1 : Kesme hizi orani bit 0.

p_FOV2 : Kesme hizi orani bit 1.

p_FOV4 : Kesme hizi orani bit 2.

p_FOV8 : Kesme hizi orani bit 3.

p_ROV1 : Rapid hareket hiz orani %0.

p_ROV2 : Rapid hareket hiz orani %25.

p_ROV3 : Rapid hareket hiz orani %50.

p_ROV4 : Rapid hareket hiz orani %100.

P_SOV1 : Spindle donis hizi orani bit 0.

p_SOV2 : Spindle donis hizi orani bit 1.

p_SOV4 : Spindle donis hizi orani bit 2.

p_HOV1: MPG mod adim orani 0.001 birim se¢imi.
p_HOV10 : MPG mod adim orani 0.010 birim segimi.
p_HOV100 : MPG mod adim orani 0.100 birim se¢imi.

p_HOV1000 : MPG mod adim orani 1.000 birim se¢imi.
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0 Kesme Hizi Oranlama
p_FOV8 | p_FOV4 | p_FOV2 | p_FOV1l | Kesme Hizi Orani

0 0 0 0 %0

0 0 0 1 %10
0 0 1 0 %20
0 0 1 1 %30
0 1 0 0 %40
0 1 0 1 %50
0 1 1 0 %60
0 1 1 1 %70
1 0 0 0 %80
1 0 0 1 %90
1 0 1 0 %100
1 0 1 1 %110
1 1 0 0 %120
1 1 0 1 %130
1 1 1 0 %140
1 1 1 1 %150

€ | Spindle Déniis Hizi Oranlama

- p_SOV4 | p_SOV2 | p_SOV1 | Spindle Doniis Hizi Orani
- 0 0 0 %50

- 0 0 1 %60

- 0 1 0 %70

- 0 1 1 %80

- 1 0 0 %90

- 1 0 1 %100

- 1 1 0 %110

- 1 1 1 %120

‘ o ‘ Kesme hizi orani %0 olarak segildiginde RAPID hareketler dahil olmak lizere tiim hareketler duraklatilir.
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Modbus TCP Adresi  Agiklama

1052 PLC’den CNC’ye Gonderilen Komut Ve Bilgiler
Bit 15 Bit 14 Bit 13 Bit 12 Bit 11 Bit 10 Bit 9 Bit 8
p_ESP p_STP p_STT p_RWND p_ERST p_RAPID p_KEY p_ITL_ALL
Bit 7 Bit 6 Bit 5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
p_DRN p_BDT p_MLK p_SBK p_OPS p_MODE4 | p_MODE2 | p_MODE1

p_MODEL1 : Calisma modu segimi bit 0.

p_MODE2 : Calisma modu sec¢imi bit 1.

p_MODE4 : Calisma modu sec¢imi bit 2.

p_OPS : Opsiyonel stop (M01).

p_SBK : Her START sinyalinde tek satir isleme fonksiyonu (Single Block).

p_MLK : Eksen hareketlerini yasaklama fonksiyonu (Machine Lock).

p_BDT : Basinda “/” olan satirlari atlama fonksiyonu (Block Delete).

p_DRN : Tim kesme hizlarini maksimum hizda isleme fonksiyonu (Dry Run).

P_ITL_ALL : Tim eksenlerin hareketini yasaklama (Interlock).

p_KEY : Program duzenleme/silme kilidi.

p_RAPID : Jog modda RAPID hareket segimi. DRY-RUN fonksiyonunda hizlandirma segimi.

p_ERST : Harici reset sinyali.

p_RWND : Otomatik program geri yon START(p_SIM = 1 olmalidir).

p_STT : Otomatik program START.

p_STP : Otomatik program duraklatma (Feed Hold) (Normalde Kapali).

p_ESP : Acil durdurma sinyali (Emergency Stop) (Normalde Kapali).
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0 Calisma Modu Segimi
- p_MODE4 | p_MODE2 | p_MODE1 | Calisma Modu
- 0 0 0 MDI mod (Tek satir program ¢alistirma)
- 0 0 1 EDIT mod (Program yiikleme/diizenleme)
- 0 1 0 AUTO mod (Otomatik ¢alisma modu)
- 0 1 1 JOG mod (Manuel kontrol modu)
- 1 0 0 MPG mod (El carki modu)
- 1 0 1 HOME mod (Referans alma modu)

0 Sistem otomatik modda program g¢alistiriyorsa baska bir mod se¢ilse dahi bu moda girmez. Programin

duraklatiimasi, durdurulmasi ya da tamamlanmasi gerekir.

A p_ITL_ALL biti tiim eksenlerin hareketini yasaklamak icin kullanilir. Normalde “1” konumunda
tutulmalidir. Herhangi bir amagla “0” konumuna ¢ekildiginde sistem tiim hareket komutlarini
gerceklestiriyormus gibi davranir ancak; servo motorlara bu komutlari iletmez.Verilen komut pozisyon
farkini asarsa sistem alarm durumuna geger. Bu bit “0” konumundayken verilen hareket komutlari
toplanir ve “1” konumuna gegtiginde ilgili eksenlere génderilir. Bu durumda eksenlerde ani ziplama

yasanabilir.
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Modbus TCP Adresi  Agiklama

1053 PLC’den CNC’ye Gonderilen Komut Ve Bilgiler
Bit 15 Bit 14 Bit 13 Bit 12 Bit 11 Bit 10 Bit 9 Bit 8
p_FIN P_RESUME - - - - p_SKIP p_SDIR
Bit 7 Bit 6 Bit 5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
p_SSP p_SLOW p_SPOS p_SAR p_GRO4 p_GRO3 p_GRO2 p_GRO1
p_GRO1 : Spindle 1. vites segili.

p_GRO2 : Spindle 2. vites secili.

p_GRO3

: Spindle 3. vites segili.

p_GROA4 : Spindle 4. vites secili.

pP_SAR : Spindle istenen hiza ulasti (Speed Arrived).

p_SPOS : Spindle oryantasyon komutu.

p_SLOW : Spindle disik hiz komutu.

p_SSP : Spindle STOP (Normalde Kapal).

P_SDIR : Spindle donls yonu (“0” = CW / “1” = CCW).

p_SKIP : G31 satirini tamamlamadan atla.

p_RESUME : Durdurulan satirin basina hareket komutu

p_FIN : M, S, T, B komutlari tamamlandi. Bir sonraki satira gecilebilir
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Modbus TCP Adresi  Agiklama

1054 PLC’den CNC’ye Gonderilen Komut Ve Bilgiler
Bit 15 Bit 14 Bit 13 Bit 12 Bit 11 Bit 10 Bit 9 Bit 8
p_ALM15 | p ALM14 | p ALM13 | p ALM12 | p ALM11 | p ALM10 | p_ALM9 p_ALM8
Bit 7 Bit 6 Bit 5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
p_ALM7 p_ALM6 p_ALM5 p_ALM4 p_ALM3 p_ALM?2 p_ALM1 p_ALMO

p_ALMO : PLC alarm 0.
p_ALM1:PLCalarm 1.
p_ALM2 : PLC alarm 2.
p_ALM3: PLC alarm 3.
p_ALM4 : PLC alarm 4.
p_ALMS5 : PLC alarm 5.
p_ALMSG6 : PLC alarm 6.
p_ALM7 : PLCalarm 7.
p_ALMS8 : PLC alarm 8.
p_ALM9 : PLC alarm 9.
p_ALM10 : PLC alarm 10.
p_ALM11 : PLC alarm 11.
p_ALM12: PLC alarm 12.
p_ALM13: PLC alarm 13.
p_ALM14 : PLC alarm 14.

p_ALM15 : PLC alarm 15.

o Makine ile ilgil bir alarm gdsterilmek istendiginde bu bitler kullanilabilir. Bu bitlerden herhangi biri “1”
yapilirsa sistem alarm durumuna geger ve eger otomatik modda program ¢alistiriliyorsa durdurulur.
Her bir alarmin agiklamasi HMI tizerinde yazilmalidir.
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Modbus TCP Adresi  Agiklama

PLC’den CNC’ye Gonderilen Komut Ve Bilgiler

1055

Bit 15

Bit 14

Bit 13

Bit 12

Bit 11

Bit 10

Bit 9

Bit 8

p_ALM31

p_ALM30

p_ALM29

p_ALM28

p_ALM27

p_ALM26

p_ALM25

p_ALM24

Bit 7

Bit 6

Bit 5

Bit 4

Bit 3

Bit 2

Bit 1

Bit 0

p_ALM23

p_ALM22

p_ALM21

p_ALM20

p_ALM19

p_ALM18

p_ALM17

p_ALM16

p_ALM16 :
p_ALM17 :

p_ALM18 :

p_ALM19

p_ALM20:
p_ALM21:
p_ALM22:
p_ALM23 :
p_ALM24 :
p_ALM25 :
p_ALM26 :
p_ALM27 :

p_ALM28 :

p_ALM29

p_ALM30 :

p_ALM31

PLC alarm 16.

PLC alarm 17.

PLC alarm 18.

: PLC alarm 19.

PLC alarm 20.

PLC alarm 21.

PLC alarm 22.

PLC alarm 23.

PLC alarm 24.

PLC alarm 25.

PLC alarm 26.

PLC alarm 27.

PLC alarm 28.

: PLC alarm 29.

PLC alarm 30.

: PLC alarm 31.

o Makine ile ilgil bir alarm gdsterilmek istendiginde bu bitler kullanilabilir. Bu bitlerden herhangi biri “1”
yapilirsa sistem alarm durumuna geger ve eder otomatik modda program ¢alistiriliyorsa durdurulur.
Her bir alarmin agiklamasi HMI (izerinde yazilmalidir.
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Modbus TCP Adresi  Agiklama

PLC’den CNC’ye Gonderilen Komut Ve Bilgiler

1056

Bit 15

Bit 14

Bit 13

Bit 12

Bit 11

Bit 10

Bit 9

Bit 8

p_6NLIM

p_5NLIM

p_4NLIM

p_ZNLIM

p_YNLIM

p_XNLIM

Bit 7

Bit 6

Bit 5

Bit 4

Bit 3

Bit 2

Bit 1

Bit 0

p_6PLIM

p_5PLIM

p_4PLIM

p_ZPLIM

p_YPLIM

p_XPLIM

p_XPLIM :
p_YPLIM
p_ZPLIM
p_4PLIM
p_5PLIM
p_6PLIM
p_XNLIM :
p_YNLIM :
pP_ZNLIM :
p_4NLIM :
p_5NLIM :

p_6NLIM :

X eksen (+) yon limit sivici sinyali (Normalde Kapali).

: X eksen (+) yon limit sivici sinyali (Normalde Kapali).
: X eksen (+) yon limit sivici sinyali (Normalde Kapali).
: X eksen (+) yon limit sivici sinyali (Normalde Kapali).
: X eksen (+) yon limit sivici sinyali (Normalde Kapali).

: X eksen (+) yon limit sivici sinyali (Normalde Kapali).

X eksen (-) yon limit sivici sinyali (Normalde Kapali).
X eksen (-) yon limit sivici sinyali (Normalde Kapali).
X eksen (-) yon limit sivici sinyali (Normalde Kapal).
X eksen (-) yon limit sivici sinyali (Normalde Kapal).
X eksen (-) yon limit sivici sinyali (Normalde Kapal).

X eksen (-) yon limit sivici sinyali (Normalde Kapal).
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Modbus TCP Adresi Aciklama

1057 PLC’den CNC’ye Gonderilen Komut Ve Bilgiler
Bit 15 Bit 14 Bit 13 Bit 12 Bit 11 Bit 10 Bit 9 Bit 8
p_A6S2 p_A6S1 p_A5S2 p_A5S1 p_A4S2 p_A4S1 - p_S20v4
Bit 7 Bit 6 Bit 5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
p_S20V2 | p_S20V1 | p_SDIR2 p_SSP2 p_SIM p_MSIM | p_MPGRUN | p_RAPIDLOCK

p_RAPIDLOCK : RAPID hareketleri yasaklar.

P_MPGRUN : El garki ile program galistirma fonksiyonu.
p_MSIM : M kodlarini atlama fonksiyonu.

p_SIM : Simulasyon modu.

p_SSP2: 2. Spindle STOP (Normalde Kapal).

p_SDIR2 : 2. Spindle donis yona (“0” = CW / “1” = CCW).
p_S20V1: 2. Spindle donis hizi orani bit 0.

p_S20V2: 2. Spindle donis hizi orani bit 1.

p_S20V4 : 2. Spindle dénus hizi orani bit 1.

p_A4S1 : 4. Ekseni 1. spindle olarak ¢alistirma igin hazirla.
p_A4S2 : 4. Ekseni 2. spindle olarak galistirma igin hazirla.
p_A5S1 : 5. Ekseni 1. spindle olarak galistirma igin hazirla.
p_A5S2 : 5. Ekseni 2. spindle olarak calistirma icin hazirla.
p_A6S1 : 6. Ekseni 1. spindle olarak calistirma icin hazirla.

p_A6S2 : 6. Ekseni 2. spindle olarak calistirma igin hazirla.
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0 2. Spindle Do6niis Hizi Oranlama

- p_S20V4 | p_S20V2 | p_S20V1 | 2. Spindle Doniis Hizi Orani
- 0 0 0 %50

- 0 0 1 %60

- 0 1 0 %70

- 0 1 1 %80

- 1 0 0 %90

- 1 0 1 %100

- 1 1 0 %110

- 1 1 1 %120

varsayilarak atlanir. Bu fonksiyon aktif durumdayken spindle dahil tiim M kodlari devre disi birakilir.

p_MSIM biti dikkatli kullaniilmalidir. Bu fonksiyon aktif edildiginde tiim kullanici M kodlari islenmis
Béyle bir durumda spindle dénmeden pargaya hareket edilecektir.
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Modbus TCP Adresi  Agiklama

PLC’den CNC’ye Gonderilen Komut Ve Bilgiler

1058

Bit 15

Bit 14

Bit 13

Bit 12

Bit 11

Bit 10

Bit 9

Bit 8

p_A3S2

p_A3S1

p_A252

p_A2S1

p_A1S2

p_A1S1

Bit 7

Bit 6

Bit 5

Bit 4

Bit 3

Bit 2

Bit 1

Bit 0

p_A1S1:1.
p_A1S2: 1.
p_A2S1: 2.
p_A2S2: 2.
p_A3S1:3.

p_A3S2:3.

Ekseni 1.

Ekseni 2.

Ekseni 1.

Ekseni 2.

Ekseni 1.

Ekseni 2.

spindle olarak ¢alistirma i¢in hazirla.
spindle olarak galistirma igin hazirla.
spindle olarak galistirma igin hazirla.
spindle olarak galistirma igin hazirla.
spindle olarak galistirma igin hazirla.

spindle olarak ¢alistirma i¢in hazirla.
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MAKINE PANELI LEDLERI

Modbus TCP Adresi  Aciklama

1092 Makine Paneli Ledleri
Bit 15 Bit 14 Bit 13 Bit 12 Bit 11 Bit 10 Bit 9 Bit 8
ml_JN ml_RAPID ml_JP ml_U ml_A ml_Z ml_Y ml_X
Bit 7 Bit 6 Bit 5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
ml_ROV100 | ml_ROV50 | ml_ROV25 ml_ROVO ml_RESET ml_STOP ml_START -

mI_START : Makine paneli otomatik start ledi.

ml_STOP : Makine paneli otomatik duraklatma ledi.

ml_RESET : Makine paneli reset ledi.

mI_ROVO : Makine paneli rapid (GO0) hareket %0 oran segim ledi.
mI_ROV25 : Makine paneli rapid (GOO) hareket %25 oran se¢im ledi.
ml_ROV50 : Makine paneli rapid (GOO) hareket %50 oran segim ledi.
ml_ROV100 : Makine paneli rapid (G0O0) hareket %100 oran se¢im ledi.
ml_X : Makine paneli X eksen se¢im ledi.

ml_Y : Makine paneli Y eksen se¢im ledi.

ml_Z : Makine paneli Z eksen segim ledi.

ml_A : Makine paneli A/B/C eksen secim ledi.

ml_U : Makine paneli U/V/W eksen sec¢im ledi.

ml_JP : Makine paneli JOG (+) hareket ledi.

ml_RAPID : Makine paneli rapid hareket se¢im ledi.

ml_JN : Makine paneli JOG (-) hareket ledi.

67



Modbus TCP Adresi  Agiklama

1093 Makine Paneli Ledleri
Bit 15 Bit 14 Bit 13 Bit 12 Bit 11 Bit 10 Bit 9 Bit 8
Bit7 Bit 6 Bit 5 Bit4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
ml_FN2 ml_FN1 ml_HOME ml_TOOL ml_cooL ml_SCCW ml_SSTOP ml_SCW

ml_SCW : Makine paneli spindle saat yoni dondirme ledi.

ml_SSTOP : Makine paneli spindle durdurma ledi.

ml_SCCW : Makine paneli spindle saat yonu tersinde déndirme ledi.

ml_COOL : Makine paneli sogutma suyu a¢/kapat ledi.

ml_TOOL : Makine paneli takim sok ledi.

ml_HOME : Makine paneli eksenleri referans noktasina génderme ledi.

ml_FN1 : Makine paneli fonksiyon ledi 1 (Genel amagli kullanim).

ml_FN2 : Makine paneli fonksiyon ledi 2 (Genel amagli kullanim).
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CNC’DEN HMI’A GONDERILEN ANLIK DURUM BIiLGILERI

EKSENLERIN ANLIK MAKINE (MACHINE) KOORDINATLARI

Modbus
TCP
Adresi

Agiklama

Minimum

Maksimum Varsayilan

Birim

4000~4001 | X Eksen anlik makine koordinati -999999999 | 999999999 0 mm/ing
4002~4003 | Y Eksen anlik makine koordinati -999999999 | 999999999 0 mm/ing
4004~4005 | Z Eksen anlik makine koordinati -999999999 | 999999999 0 mm/ing
4006~4007 | 4. Eksen anlik makine koordinati -999999999 | 999999999 0 mm/ing
4008~4009 5. Eksen anlik makine koordinati -999999999 | 999999999 0 mm/ing
4010~4011 6. Eksen anlik makine koordinati -999999999 | 999999999 0 mm/ing

EKSENLERIN ANLIK MUTLAK (ABSOLUTE) KOORDINATLARI

Modbus
TCP
Adresi

Aciklama

Minimum

Maksimum Varsayilan

4020~4021 | X Eksen anlik mutlak koordinati -999999999 | 999999999 0 mm/ing
4022~4023 | Y Eksen anhk mutlak koordinati -999999999 | 999999999 0 mm/ing
4024~4025 | Z Eksen anlik mutlak koordinati -999999999 | 999999999 0 mm/ing
4026~4027 4. Eksen anlik mutlak koordinati -999999999 | 999999999 0 mm/ing
4028~4029 5. Eksen anlik mutlak koordinati -999999999 | 999999999 0 mm/ing
4030~4031 6. Eksen anlik mutlak koordinati -999999999 | 999999999 0 mm/ing

EKSENLERIN ANLIK EKLEMELI (RELATIVE) KOORDINATLARI

Modbus
TCP
Adresi

Aciklama

Minimum

Maksimum Varsayilan

4040~4041 X Eksen anlik eklemeli koordinati -999999999 | 999999999 0 mm/ing
4042~4043 Y Eksen anlik eklemeli koordinati -999999999 | 999999999 0 mm/ing
4044~4045 Z Eksen anlik eklemeli koordinati -999999999 | 999999999 0 mm/ing
4046~4047 4. Eksen anlik eklemeli koordinati -999999999 | 999999999 0 mm/ing
4048~4049 5. Eksen anlik eklemeli koordinati -999999999 | 999999999 0 mm/ing
4050~4051 6. Eksen anlik eklemeli koordinati -999999999 | 999999999 0 mm/ing

EKSENLERIN ANLIK HEDEFE KALAN MESAFE (DISTANCE TO GO) KOORDINATLARI

Modbus
TCP
Adresi

Aciklama

Minimum

Maksimum Varsayilan

4060~4061 X Eksen hedefe kalan mesafe koordinati -999999999 | 999999999 0 mm/ing
4062~4063 Y Eksen hedefe kalan mesafe koordinati -999999999 | 999999999 0 mm/ing
4064~4065 Z Eksen hedefe kalan mesafe koordinati -999999999 | 999999999 0 mm/ing
4066~4067 4. Eksen hedefe kalan mesafe koordinati -999999999 | 999999999 0 mm/ing
4068~4069 5. Eksen hedefe kalan mesafe koordinati -999999999 | 999999999 0 mm/ing
4070~4071 6. Eksen hedefe kalan mesafe koordinati -999999999 | 999999999 0 mm/ing
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SERVO MOTORA GONDERILEN SON PALS KOMUTU

Modbus
TCP
Adresi

Aciklama

Minimum

Maksimum Varsayilan

Birim

4080~4081 | X Eksen servo motora gonderilen pals -999999999 | 999999999 0 pals
4082~4083 | Y Eksen servo motora génderilen pals -999999999 | 999999999 0 pals
4084~4085 | Z Eksen servo motora gonderilen pals -999999999 | 999999999 0 pals
4086~4087 | 4. Eksen servo motora gonderilen pals -999999999 | 999999999 0 pals
4088~4089 5. Eksen servo motora gonderilen pals -999999999 | 999999999 0 pals
4090~4091 6. Eksen servo motora gonderilen pals -999999999 | 999999999 0 pals

EKSENLERIN ANLIK ENKODER DEGERLERI

Modbus
TCP
Adresi

Aciklama

Minimum

Maksimum Varsayilan

Birim

4100~4101 X Eksen anlik enkoder degeri -999999999 | 999999999 0 pals
4102~4103 Y Eksen anlik enkoder degeri -999999999 | 999999999 0 pals
4104~4105 Z Eksen anlik enkoder degeri -999999999 | 999999999 0 pals
4106~4107 | 4. Eksen anlik enkoder degeri -999999999 | 999999999 0 pals
4108~4109 | 5. Eksen anlik enkoder degeri -999999999 | 999999999 0 pals
4110~4111 6. Eksen anlik enkoder degeri -999999999 | 999999999 0 pals

EKSENLERIN ANLIK POZISYON SAPMASI

Modbus
TCP
Adresi

Aciklama

Minimum

Maksimum Varsayilan

Birim

4120~4121 | X Eksen anlik pozisyon farki (sapmasi) -999999999 | 999999999 0 pals
4122~4123 | Y Eksen anlik pozisyon farki (sapmasi) -999999999 | 999999999 0 pals
4124~4125 | Z Eksen anlik pozisyon farki (sapmasi) -999999999 | 999999999 0 pals
4126~4127 | 4. Eksen anhk pozisyon farki (sapmasi) -999999999 | 999999999 0 pals
4128~4129 | 5. Eksen anlik pozisyon farki (sapmasi) -999999999 | 999999999 0 pals
4130~4131 6. Eksen anlik pozisyon farki (sapmasi) -999999999 | 999999999 0 pals

EKSENLERIN REFERANS TAMAMLANDI BiLGiSi

Modbus
TCP
Adresi

Aciklama

Minimum

Maksimum Varsayilan

Birim

4140~4141 X Eksen referans iglemi tamamlandi 0 1 0 bool
4142~4143 | Y Eksen referans islemi tamamlandi 0 1 0 bool
4144~4145 | Z Eksen referans islemi tamamlandi 0 1 0 bool
4146~4147 | 4. Eksen referans islemi tamamlandi 0 1 0 bool
4148~4149 | 5. Eksen referans iglemi tamamlandi 0 1 0 bool
4150~4151 6. Eksen referans islemi tamamlandi 0 1 0 bool
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EKSENLERIN ATANDIGI SLOT (ADRES) NUMARASI

Modbus Agiklama Minimum  Maksimum Varsayilan Birim

TCP

Adresi
4180~4181 | X Eksen baglh oldugu slot 0 6 1 slot no
4182~4183 | Y Eksen bagh oldugu slot 0 6 2 slot no
4184~4185 | Z Eksen bagh oldugu slot 0 6 3 slot no
4186~4187 | 4. Eksen bagh oldugu slot 0 6 0 slot no
4188~4189 5. Eksen bagh oldugu slot 0 6 0 slot no
4190~4191 6. Eksen bagh oldugu slot 0 6 0 slot no

EKSENLERIN SERVO HAZIR SINYALLERI

Modbus Agiklama Minimum  Maksimum Varsayilan Birim
TCP

Adresi
4200~4201 X Eksen servo hazir 0 1 0 bool
4202~4203 Y Eksen servo hazir 0 1 0 bool
4204~4205 Z Eksen servo hazir 0 1 0 bool
4206~4207 4. Eksen servo hazir 0 1 0 bool
4208~4209 5. Eksen servo hazir 0 1 0 bool
42104211 6. Eksen servo hazir 0 1 0 bool

EKSENLERIN SERVO ON SINYALLERININ DURUMU

Modbus Agiklama Minimum  Maksimum Varsayilan Birim

TCP

Adresi
4220~4221 X Eksen SERVO-ON durumu 0 1 0 bool
4222~4223 Y Eksen SERVO-ON durumu 0 1 0 bool
4224~4225 Z Eksen SERVO-ON durumu 0 1 0 bool
4226~4227 4. Eksen SERVO-ON durumu 0 1 0 bool
42284229 5. Eksen SERVO-ON durumu 0 1 0 bool
4230~4231 6. Eksen SERVO-ON durumu 0 1 0 bool

EKSENLERIN ISTENEN POZISYONDA (IN-POSITION) BiLGISi
Modbus Aciklama Minimum  Maksimum Varsayilan Birim
TCP

Adresi

4240~4241 X Eksen istenen pozisyon araliginda 0 1 0 bool
4242~4243 | Y Eksen istenen pozisyon araliginda 0 1 0 bool
4244~4245 | Z Eksen istenen pozisyon araliginda 0 1 0 bool
4246~4247 | 4. Eksen istenen pozisyon araliginda 0 1 0 bool
4248~4249 | 5. Eksen istenen pozisyon araliginda 0 1 0 bool
4250~4251 6. Eksen istenen pozisyon araliginda 0 1 0 bool
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KESME HIZI DURUMU

Modbus
TCP

Acgiklama

Minimum

Maksimum

Varsayilan

Birim

Adresi
4400~4401 | Verilen son kesme hizi komutu 0 99999999 0 birim/dak
4402~4403 Kesme hizi orani 0 150 0 %
4404~4405 | Oranlanmig kesme hizi 0 99999999 0 birim/dak
4406~4407 | Anlik gergek kesme hizi 0 99999999 0 birim/dak

SPINDLE DONUS HIZI DURUMU

Modbus
TCP
Adresi

Agiklama

Minimum

Maksimum

Varsayilan

4420~4421 Verilen son spindle doniis hizi komutu 0 99999 0 devir/dak

4422~4423 | Spindle hiz orani 50 120 0 %

4424~4425 | Oranlanmig spindle doniis hizi 0 99999 0 devir/dak
2. SPINDLE DONUS HIZI DURUMU

Modbus
TCP
Adresi

Agiklama

Minimum

Maksimum

Varsayilan

4430~4431 | Verilen son 2. spindle doniis hizi komutu 0 99999 0 devir/dak
4432~4433 | 2. Spindle hiz orani 50 120 0 %
4434~4435 | Oranlanmis 2. spindle doniis hizi 0 99999 0 devir/dak

CNC GENEL DURUM

Modbus

TCP
Adresi

Acgiklama

Minimum

Maksimum

Varsayilan

Birim

4440~4441 | Verilen son takim komutu 0 99999 0 -
4442~4443 Uretilen parga sayisi 50 120 0 adet
4444~4445 | G kod gevrim siiresi - Saniye 0 60 0 san
4446~4447 | G kod cevrim siiresi — Dakika 0 60 0 dak
4448~4449 | G kod cevrim siiresi - Saat 0 999 0 saat
4450~4451 | Anlik rapid hiz orani 0 100 0 %
4452~4453 | Anlk M.P.G. adim orani 1 1000 1 adim
4454~4455 | Anlik sistem ¢alisma modu 0 5 0

4456~4457 | Acil Stop durumu 0 1 0 bool
4458~4459 Anlik sistem durumu (Hazir/Hazir degil) 0 1 0 bool
4460~4461 | Segilen son g kod program numarasi (Oxxxx) 0 9999 0

4462~4463 islenen son satir numarasi (Nxxxx) 0 999999 0

4466~4467 | Alarm igin kalan parga adedi 0 2000000000 0

4490~4491 islenen anlik satirin index numarasi 0 2000000000 0

4492~4493 Durdurulan satirin index numarasi 0 2000000000 0

4494~4495 | Takim 6miir sayaci 0 999999999 0 mm/ing
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iSLENEN SON G KODLARI (MODAL G)
Acgiklama

Modbus
TCP
Adresi

Minimum

Maksimum Varsayilan

Birim

4500~4501 | Grup O igin islenen son G kod 0 999 0
4502~4503 | Grup 1 igin islenen son G kod 0 999 0
4504~4505 | Grup 2 igin islenen son G kod 0 999 0
4506~4507 | Grup 3 igin islenen son G kod 0 999 0
4508~4509 Grup 4 igin islenen son G kod 0 999 0
4510~4511 Grup 5 igin islenen son G kod 0 999 0
4512~4513 Grup 6 igin islenen son G kod 0 999 0
4514~4515 | Grup 7 igin islenen son G kod 0 999 0
4516~4517 | Grup 8 igin islenen son G kod 0 999 0
4518~4519 | Grup 9 igin islenen son G kod 0 999 0
4520~4521 | Grup 10 igin islenen son G kod 0 999 0
4522~4523 Grup 11 icin islenen son G kod 0 999 0
4524~4525 Grup 12 icin islenen son G kod 0 999 0
4526~4527 | Grup 13 igin islenen son G kod 0 999 0
452874529 | Grup 14 igin islenen son G kod 0 999 0
4530~4531 Grup 15 icin islenen son G kod 0 999 0
4532~4533 Grup 16 icin islenen son G kod 0 999 0
4534~4535 Grup 17 igin islenen son G kod 0 999 0
4536~4537 | Grup 18 igin islenen son G kod 0 999 0
4538~4539 | Grup 19 igin islenen son G kod 0 999 0

SECILEN PROGRAMIN MIiNIMUM HAREKET KOORDINATLARI
Aciklama

Modbus
TCP
Adresi

Minimum

Maksimum Varsayilan

Birim

4620~4621 | X segili prog. minimum hareket (mac) -999999999 | 999999999 0 mm/ing
4622~4623 | Y segili prog. minimum hareket (mac) -999999999 | 999999999 0 mm/ing
4624~4625 | Z segili prog. minimum hareket (mac) -999999999 | 999999999 0 mm/ing
4626~4627 | 4. segcili prog. minimum hareket (mac) -999999999 | 999999999 0 mm/ing
4628~4629 | 5. segcili prog. minimum hareket (mac) -999999999 | 999999999 0 mm/ing
4630~4631 6. segili prog. minimum hareket (mac) -999999999 | 999999999 0 mm/ing

SECILEN PROGRAMIN MAKSIMUM HAREKET KOORDINATLARI
Aciklama

Modbus
TCP
Adresi

Minimum

Maksimum Varsayilan

4640~4641 X segili prog. maksimum hareket (mac) -999999999 | 999999999 0 mm/ing
4642~4643 Y segili prog. maksimum hareket (mac) -999999999 | 999999999 0 mm/ing
4644~4645 | Z secili prog. maksimum hareket (mac) -999999999 | 999999999 0 mm/ing
4646~4647 | 4. segcili prog. maksimum hareket (mac) -999999999 | 999999999 0 mm/ing
4648~4649 | 5. secili prog. maksimum hareket (mac) -999999999 | 999999999 0 mm/ing
4650~4651 6. segili prog. maksimum hareket (mac) -999999999 | 999999999 0 mm/ing
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SECILEN PROGRAMIN MAKSIMUM-MIiINIMUM HAREKET FARKLARI

Modbus Aciklama Minimum Maksimum  Varsayilan Birim

TCP

Adresi

4660~4661 | X segili prog. maksimum-minimum hareket -999999999 999999999 0 mm/ing
farki (mac)

4662~4663 | Y secili prog. maksimum-minimum hareket -999999999 999999999 0 mm/ing
farki (mac)

4664~4665 | Z segili prog. maksimum-minimum hareket -999999999 999999999 0 mm/ing
farki (mac)

4666~4667 | 4. segili prog. maksimum-minimum hareket -999999999 999999999 0 mm/ing
farki (mac)

4668~4669 | 5. secili prog. maksimum-minimum hareket -999999999 999999999 0 mm/ing
farki (mac)

4660~4661 | 6. segili prog. maksimum-minimum hareket -999999999 999999999 0 mm/ing
farki (mac)

G Secili programda min./maks. dederleri gérmek icin grafik parametresi agik olmalidir.
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KAYDIRMA/TELAFi DEGERLERI (OFFSET)

TAKIM BOY TELAFi KAYDIRMA DEGERLERI

Modbus Aciklama Minimum  Maksimum Varsayilan Birim

TCP
Adresi

68006801 | Takim boy telafi degeri 1 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6802~6803 | Takim boy telafi degeri 2 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6804~6805 Takim boy telafi degeri 3 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
68066807 | Takim boy telafi degeri 4 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6808~6809 | Takim boy telafi degeri 5 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6810~6811 Takim boy telafi degeri 6 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6812~6813 | Takim boy telafi degeri 7 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6814~6815 | Takim boy telafi degeri 8 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6816~6817 | Takim boy telafi degeri 9 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6818~6819 | Takim boy telafi degeri 10 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6820~6821 Takim boy telafi degeri 11 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6822~6823 | Takim boy telafi degeri 12 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6824~6825 Takim boy telafi degeri 13 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6826~6827 | Takim boy telafi degeri 14 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
68286829 | Takim boy telafi degeri 15 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6830~6831 Takim boy telafi degeri 16 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6832~6833 | Takim boy telafi degeri 17 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6834~6835 Takim boy telafi degeri 18 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6836~6837 | Takim boy telafi degeri 19 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6838~6839 | Takim boy telafi degeri 20 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6840~6841 Takim boy telafi degeri 21 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6842~6843 | Takim boy telafi degeri 22 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6844~6845 Takim boy telafi degeri 23 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6846~6847 | Takim boy telafi degeri 24 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6848~6849 | Takim boy telafi degeri 25 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6850~6851 Takim boy telafi degeri 26 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6852~6853 | Takim boy telafi degeri 27 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6854~6855 | Takim boy telafi degeri 28 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
685676857 | Takim boy telafi degeri 29 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
685876859 | Takim boy telafi degeri 30 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6860~6861 Takim boy telafi degeri 31 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
68626863 | Takim boy telafi degeri 32 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6864~6865 | Takim boy telafi degeri 33 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6866~6867 | Takim boy telafi degeri 34 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6868~6869 | Takim boy telafi degeri 35 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6870~6871 | Takim boy telafi degeri 36 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6872~6873 | Takim boy telafi degeri 37 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6874~6875 Takim boy telafi degeri 38 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6876~6877 | Takim boy telafi degeri 39 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6878~6879 | Takim boy telafi degeri 40 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6880~6881 | Takim boy telafi degeri 41 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6882~6883 | Takim boy telafi degeri 42 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6884~6885 | Takim boy telafi degeri 43 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6886~6887 | Takim boy telafi degeri 44 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6888~6889 | Takim boy telafi degeri 45 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
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Modbus
TCP
Adresi

Agiklama

Minimum

Maksimum Varsayilan

Birim

6890~6891 Takim boy telafi degeri 46 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
689276893 Takim boy telafi degeri 47 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6894~6895 Takim boy telafi degeri 48 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
68966897 Takim boy telafi degeri 49 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
6898~6899 | Takim boy telafi degeri 50 -999999999 | 999999999 0 mm/ing

TAKIM GCAP TELAFi KAYDIRMA DEGERLERI
Agiklama

Modbus
TCP
Adresi

Minimum

Maksimum Varsayilan

7000~7001 Takim cap telafi degeri 1 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7002~7003 | Takim gap telafi degeri 2 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7004~7005 | Takim gap telafi degeri 3 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7006~7007 | Takim gap telafi degeri 4 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7008~7009 | Takim gap telafi degeri 5 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7010~7011 Takim cap telafi degeri 6 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7012~7013 | Takim gap telafi degeri 7 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7014~7015 Takim cap telafi degeri 8 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7016~7017 | Takim gap telafi degeri 9 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7018~7019 | Takim gap telafi degeri 10 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7020~7021 Takim cap telafi degeri 11 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7022~7023 | Takim gap telafi degeri 12 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7024~7025 Takim cap telafi degeri 13 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7026~7027 | Takim gap telafi degeri 14 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7028~7029 | Takim gap telafi degeri 15 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7030~7031 Takim cap telafi degeri 16 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7032~7033 | Takim gap telafi degeri 17 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7034~7035 Takim cap telafi degeri 18 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7036~7037 | Takim gap telafi degeri 19 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7038~7039 | Takim cap telafi degeri 20 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7040~7041 | Takim cap telafi degeri 21 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7042~7043 | Takim cap telafi degeri 22 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7044~7045 Takim gap telafi degeri 23 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7046~7047 | Takim gap telafi degeri 24 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7048~7049 | Takim gap telafi degeri 25 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7050~7051 Takim cap telafi degeri 26 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7052~7053 | Takim cap telafi degeri 27 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7054~7055 | Takim cap telafi degeri 28 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7056~7057 | Takim cap telafi degeri 29 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7058~7059 | Takim gap telafi degeri 30 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7060~7061 Takim cap telafi degeri 31 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7062~7063 | Takim gap telafi degeri 32 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7064~7065 Takim cap telafi degeri 33 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7066~7067 | Takim cap telafi degeri 34 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7068~7069 | Takim cap telafi degeri 35 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7070~7071 | Takim cap telafi degeri 36 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7072~7073 | Takim gap telafi degeri 37 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7074~7075 Takim ¢ap telafi degeri 38 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7076~7077 | Takim gap telafi degeri 39 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7078~7079 | Takim gap telafi degeri 40 -999999999 | 999999999 0 mm/ing

76




Modbus
TCP
Adresi

Agiklama

Minimum

Maksimum Varsayilan

Birim

7080~7081 Takim gap telafi degeri 41 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7082~7083 | Takim gap telafi degeri 42 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7084~7085 | Takim gap telafi degeri 43 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7086~7087 | Takim gap telafi degeri 44 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7088~7089 | Takim gap telafi degeri 45 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7090~7091 Takim ¢ap telafi degeri 46 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7092~7093 | Takim gap telafi degeri 47 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7094~7095 Takim gap telafi degeri 48 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7096~7097 | Takim gap telafi degeri 49 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7098~7099 | Takim cap telafi degeri 50 -999999999 | 999999999 0 mm/ing

TAKIM BOY TELAFi iLAVE DEGERLERI

Modbus
TCP
Adresi

Agiklama

Minimum

Maksimum Varsayilan

7200~7201 Takim boy telafi ilave degeri 1 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7202~7203 | Takim boy telafi ilave degeri 2 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7204~7205 Takim boy telafi ilave degeri 3 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7206~7207 | Takim boy telafi ilave degeri 4 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7208~7208 | Takim boy telafi ilave degeri 5 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7210~7211 | Takim boy telafi ilave degeri 6 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7212~7213 | Takim boy telafi ilave degeri 7 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7214~7215 Takim boy telafi ilave degeri 8 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7216~7217 | Takim boy telafi ilave degeri 9 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7218~7219 | Takim boy telafi ilave degeri 10 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7220~7221 | Takim boy telafi ilave degeri 11 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7222~7223 | Takim boy telafi ilave degeri 12 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7224~7225 | Takim boy telafi ilave degeri 13 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7226~7227 | Takim boy telafi ilave degeri 14 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7228~7229 | Takim boy telafi ilave degeri 15 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7230~7231 | Takim boy telafi ilave degeri 16 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7232~7233 | Takim boy telafi ilave degeri 17 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7234~7235 Takim boy telafi ilave degeri 18 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7236~7237 | Takim boy telafi ilave degeri 19 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7238~7239 | Takim boy telafi ilave degeri 20 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7240~7241 | Takim boy telafi ilave degeri 21 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7242~7243 | Takim boy telafi ilave degeri 22 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7244~7245 | Takim boy telafi ilave degeri 23 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7246~7247 | Takim boy telafi ilave degeri 24 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7248~7249 | Takim boy telafi ilave degeri 25 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7250~7251 Takim boy telafi ilave degeri 26 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7252~7253 | Takim boy telafi ilave degeri 27 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7254~7255 Takim boy telafi ilave degeri 28 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7256~7257 | Takim boy telafi ilave degeri 29 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7258~7259 | Takim boy telafi ilave degeri 30 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7260~7261 | Takim boy telafiilave degeri 31 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7262~7263 | Takim boy telafi ilave degeri 32 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7264~7265 | Takim boy telafi ilave degeri 33 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7266~7267 | Takim boy telafi ilave degeri 34 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7268~7269 | Takim boy telafi ilave degeri 35 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
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Modbus
TCP
Adresi

Agiklama

Minimum

Maksimum Varsayilan

Birim

7270~7271 Takim boy telafi ilave degeri 36 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7272~7273 | Takim boy telafi ilave degeri 37 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7274~7275 Takim boy telafi ilave degeri 38 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7276~7277 | Takim boy telafi ilave degeri 39 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7278~7279 | Takim boy telafi ilave degeri 40 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7280~7281 Takim boy telafi ilave degeri 41 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7282~7283 | Takim boy telafi ilave degeri 42 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7284~7285 Takim boy telafi ilave degeri 43 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7286~7287 | Takim boy telafi ilave degeri 44 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7288~7289 | Takim boy telafi ilave degeri 45 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7290~7291 Takim boy telafi ilave degeri 46 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7292~7293 | Takim boy telafi ilave degeri 47 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7294~7295 Takim boy telafi ilave degeri 48 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7296~7297 | Takim boy telafi ilave degeri 49 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7298~7299 | Takim boy telafi ilave degeri 50 -999999999 | 999999999 0 mm/ing

TAKIM GAP TELAFIi iLAVE DEGERLERI

Modbus Aciklama Minimum | Maksimum Varsayilan

TCP

Adresi
7400~7401 Takim cap telafi ilave degeri 1 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7402~7403 | Takim cap telafi ilave degeri 2 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7404~7405 Takim cap telafi ilave degeri 3 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7406~7407 | Takim cap telafi ilave degeri 4 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7408~7409 | Takim gap telafi ilave degeri 5 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7410~7411 | Takim gap telafi ilave degeri 6 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7412~7413 Takim cap telafi ilave degeri 7 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7414~7415 | Takim gap telafi ilave degeri 8 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7416~7417 | Takim gap telafi ilave degeri 9 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7418~7419 | Takim cap telafiilave degeri 10 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7420~7421 | Takim cap telafi ilave degeri 11 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7422~7423 | Takim cap telafiilave degeri 12 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7424~7425 | Takim gap telafi ilave degeri 13 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7426~7427 | Takim gap telafi ilave degeri 14 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7428~7429 | Takim gap telafi ilave degeri 15 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7430~7431 Takim cap telafi ilave degeri 16 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7432~7433 | Takim cap telafi ilave degeri 17 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7434~7435 | Takim cap telafiilave degeri 18 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7436~7437 | Takim cap telafiilave degeri 19 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7438~7439 | Takim gap telafi ilave degeri 20 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7440~7441 | Takim gap telafi ilave degeri 21 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7442~7443 | Takim gap telafi ilave degeri 22 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7444~7445 | Takim gap telafi ilave degeri 23 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7446~7447 | Takim cap telafi ilave degeri 24 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7448~7449 | Takim cap telafi ilave degeri 25 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7450~7451 | Takim cap telafi ilave degeri 26 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7452~7453 | Takim gap telafi ilave degeri 27 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7454~7455 Takim cap telafi ilave degeri 28 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7456~7457 | Takim gap telafi ilave degeri 29 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7458~7459 | Takim gap telafi ilave degeri 30 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
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Modbus
TCP
Adresi

Agiklama

Minimum

Maksimum Varsayilan

Birim

7460~7461 Takim cap telafi ilave degeri 31 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7462~7463 | Takim cap telafi ilave degeri 32 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7464~7465 | Takim cap telafiilave degeri 33 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7466~7467 | Takim cap telafi ilave degeri 34 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7468~7469 | Takim gap telafi ilave degeri 35 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7470~7471 Takim cap telafi ilave degeri 36 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7472~7473 | Takim gap telafi ilave degeri 37 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7474~7475 Takim cap telafi ilave degeri 38 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7476~7477 | Takim cap telafi ilave degeri 39 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7478~7479 | Takim cap telafi ilave degeri 40 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7480~7481 | Takim cap telafiilave degeri 41 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7482~7483 | Takim gap telafi ilave degeri 42 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7484~7485 Takim cap telafi ilave degeri 43 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7486~7487 | Takim gap telafi ilave degeri 44 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7488~7489 | Takim cap telafi ilave degeri 45 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7490~7491 | Takim cap telafiilave degeri 46 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7492~7493 | Takim cap telafi ilave degeri 47 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7494~7495 | Takim cap telafiilave degeri 48 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7496~7497 | Takim cap telafi ilave degeri 49 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7498~7499 | Takim cap telafiilave degeri 50 -999999999 | 999999999 0 mm/ing

PARCA SIFIRI KAYDIRMA (WORK OFFSET) G54
Acgiklama

Modbus
TCP
Adresi

Minimum

Maksimum Varsayilan

7600~7601 X Eksen parga sifiri kaydirma — G54 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7602~7603 | Y Eksen parga sifiri kaydirma — G54 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7604~7605 Z Eksen parga sifir kaydirma — G54 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7606~7607 4. Eksen parga sifiri kaydirma — G54 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7608~7609 | 5. Eksen parca sifiri kaydirma — G54 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7610~7611 | 6. Eksen parca sifiri kaydirma — G54 -999999999 | 999999999 0 mm/ing

PARCA SIFIRI KAYDIRMA (WORK OFFSET) G55
Acgiklama

Modbus
TCP
Adresi

Minimum

Maksimum Varsayilan

7616~7617 X Eksen parga sifiri kaydirma — G55 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7618~7619 | Y Eksen parga sifiri kaydirma — G55 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7620~7621 Z Eksen parga sifiri kaydirma — G55 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7622~7623 | 4. Eksen parca sifiri kaydirma — G55 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7624~7625 5. Eksen parga sifiri kaydirma — G55 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7626~7627 | 6. Eksen parca sifiri kaydirma — G55 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
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PARGA SIFIRI KAYDIRMA (WORK OFFSET) G56
Acgiklama

Modbus
TCP

Minimum

Maksimum Varsayilan

Birim

Adresi
7632~7633 | X Eksen parga sifirt kaydirma — G56 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7634~7635 | Y Eksen parga sifiri kaydirma — G56 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7636~7637 | Z Eksen parga sifiri kaydirma — G56 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
76387639 | 4. Eksen parga sifiri kaydirma — G56 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7640~7641 5. Eksen parga sifiri kaydirma — G56 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7642~7643 6. Eksen parga sifiri kaydirma — G56 -999999999 | 999999999 0 mm/ing

PARCA SIFIRI KAYDIRMA (WORK OFFSET) G57
Agiklama

Modbus
TCP
Adresi

Minimum

Maksimum Varsayilan

7648~7649 X Eksen parga sifiri kaydirma — G57 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7650~7651 Y Eksen parga sifiri kaydirma — G57 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7652~7653 Z Eksen parga sifiri kaydirma — G57 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7654~7655 | 4. Eksen parga sifiri kaydirma — G57 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7656~7657 | 5. Eksen parca sifiri kaydirma — G57 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7658~7659 | 6. Eksen parca sifiri kaydirma — G57 -999999999 | 999999999 0 mm/ing

PARCA SIFIRI KAYDIRMA (WORK OFFSET) G58
Acgiklama

Modbus
TCP
Adresi

Minimum

Maksimum Varsayilan

7664~7665 X Eksen parga sifiri kaydirma — G58 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7666~7667 | Y Eksen parga sifiri kaydirma — G58 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
76687669 | Z Eksen parga sifiri kaydirma — G58 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7670~7671 | 4. Eksen pargca sifiri kaydirma — G58 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7672~7673 | 5. Eksen parca sifiri kaydirma — G58 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7674~7675 | 6. Eksen parca sifiri kaydirma — G58 -999999999 | 999999999 0 mm/ing

PARCA SIFIRI KAYDIRMA (WORK OFFSET) G59
Acgiklama

Modbus
TCP
Adresi

Minimum

Maksimum Varsayilan

7680~7681 X Eksen parga sifiri kaydirma — G59 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7682~7683 | Y Eksen parga sifiri kaydirma — G59 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7684~7685 | Z Eksen parga sifiri kaydirma — G59 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7686~7687 | 4. Eksen parca sifiri kaydirma — G59 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7688~7689 | 5. Eksen parca sifiri kaydirma — G59 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7690~7691 6. Eksen parga sifiri kaydirma — G59 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
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PARGA SIFIRI KAYDIRMA (WORK OFFSET) G59.1
Acgiklama

Modbus
TCP
Adresi

Minimum

Maksimum Varsayilan

Birim

7696~7697 | X Eksen parga sifir kaydirma — G59.1 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7698~7699 | Y Eksen parga sifiri kaydirma — G59.1 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7700~7701 | Z Eksen parga sifiri kaydirma — G59.1 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7702~7703 4. Eksen parga sifiri kaydirma — G59.1 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7704~7705 5. Eksen parga sifiri kaydirma — G59.1 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7706~7707 6. Eksen parga sifiri kaydirma — G59.1 -999999999 | 999999999 0 mm/ing

PARCA SIFIRI KAYDIRMA (WORK OFFSET) G59.2
Agiklama

Modbus
TCP
Adresi

Minimum

Maksimum Varsayilan

7712~7713 X Eksen parga sifiri kaydirma — G59.2 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7714~7715 Y Eksen parga sifiri kaydirma — G59.2 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7716~7717 Z Eksen parga sifiri kaydirma — G59.2 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7718~7719 | 4. Eksen parga sifiri kaydirma — G59.2 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7720~7721 5. Eksen parga sifiri kaydirma — G59.2 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7722~7723 | 6. Eksen parga sifiri kaydirma — G59.2 -999999999 | 999999999 0 mm/ing

PARCA SIFIRI KAYDIRMA (WORK OFFSET) G59.3
Acgiklama

Modbus
TCP
Adresi

Minimum

Maksimum Varsayilan

7728~7729 X Eksen parga sifiri kaydirma — G59.3 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7730~7731 Y Eksen parga sifiri kaydirma — G59.3 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7732~7733 | Z Eksen parga sifiri kaydirma — G59.3 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7734~7735 | 4. Eksen parga sifiri kaydirma — G59.3 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7736~7737 | 5. Eksen parga sifiri kaydirma — G59.3 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7738~7739 | 6. Eksen parga sifiri kaydirma — G59.3 -999999999 | 999999999 0 mm/ing

PARCA SIFIRI KAYDIRMA (WORK OFFSET) G59.4
Acgiklama

Modbus
TCP
Adresi

Minimum

Maksimum Varsayilan

7744~7745 X Eksen parga sifiri kaydirma — G59.4 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7746~7747 | Y Eksen parga sifiri kaydirma — G59.4 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7748~7749 | Z Eksen parga sifiri kaydirma — G59.4 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7750~7751 | 4. Eksen parga sifiri kaydirma — G59.4 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7752~7753 | 5. Eksen parga sifiri kaydirma — G59.4 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7754~7755 6. Eksen parga sifiri kaydirma — G59.4 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
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PARGA SIFIRI KAYDIRMA (WORK OFFSET) G92
Acgiklama

Modbus
TCP

Minimum | Maksimum Varsayilan

Birim

Adresi
7760~7761 | X Eksen parga sifiri kaydirma — G92 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7762~7763 | Y Eksen parga sifiri kaydirma — G92 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7764~7765 | Z Eksen parga sifiri kaydirma — G92 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7766~7767 | 4. Eksen parga sifiri kaydirma — G92 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7768~7769 5. Eksen parga sifiri kaydirma — G92 -999999999 | 999999999 0 mm/ing
7770~7771 6. Eksen parga sifiri kaydirma — G92 -999999999 | 999999999 0 mm/ing

GENISLETILMIiS GENEL AMAGLI KALICI KULLANICI DEGiISKENLERI

GENISLETILMIiS GENEL AMACLI KULLANICI DEGISKENLERI
Agiklama

Modbus
TCP
Adresi

Minimum

Maksimum

VEICEWIED]

Birim

8000~8001 | Genigletilmis genel amagh kalici degisken 0 -2147483647 | 2147483647 0
8002~8003 | Genigletilmis genel amagh kalici degisken 1 -2147483647 | 2147483647 0
8004~8005 | Genigletilmis genel amagh kalici degisken 2 -2147483647 | 2147483647 0
-2147483647 | 2147483647 0

-2147483647 | 2147483647 0

-2147483647 | 2147483647 0

-2147483647 | 2147483647 0
9994~9995 | Genigletilmis genel amagh kalici degisken 997 -2147483647 | 2147483647 0
9996~9997 | Genigletilmis genel amagh kalici degisken 998 -2147483647 | 2147483647 0
9998~9999 | Genigletilmis genel amagh kalici degisken 999 -2147483647 | 2147483647 0

o Toplamda 1000 adet genisletilmis genel amacli kalici kullanici degiskeni bulunmaktadir. 8000 numaral
adresten baslayarak sirasiyla devam ederler. 32 bit veri saklayabilirler. Kullanici makrolari / paket

program verileri tutma gibi amaclarla kullanilabilirler. Enerji kapatilip tekrar agildidinda bu
degiskenlerin icerigi degismez.
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G KODLARI KUTUPHANE / ICERIK / MDI GiRiS KUTUSU VE HMI iSLEMLERI

HMI OPERATOR iSLEMLERI DEGISKENI
Modbus Agiklama Minimum Maksimum Varsayilan Birim

TCP

Adresi
12000~12001 | HMI Operator islemleri degiskeni 0 2147483647 0

10 Yeni bir program olustur

11 imlecin iizerinde oldugu programi seg

12 imlecin iizerinde oldugu programi sil

13 MDI veri kutusu igerigini kiitiphanede ara

14 Kutuphane listesi imlecini en yukari konumlandir

19 Program iceriginde segili satiri MDI veri giris kutusuna kopyala

20 Segcili programa bos bir satir ekle

21 MDI veri kutusu icerigini segili programa yeni satir olarak ekle

22 Segili programda imlecin bulundugu satiri MDI veri kutusu ile degistir

23 Segili programda imlecin bulundugu satiri sil

24 Satira git

25 Segcili program icinde MDI veri kutusuna yazilan degeri asagi yonde ara

34 FTP sunucusundan dosya indir

50 X eksen mutlak pozisyonunu sifirla (G54-G59.4 otomatik hesaplama)

51 Y eksen mutlak pozisyonunu sifirla (G54-G59.4 otomatik hesaplama)

52 Z eksen mutlak pozisyonunu sifirla (G54-G59.4 otomatik hesaplama)

53 4. eksen mutlak pozisyonunu sifirla (G54-G59.4 otomatik hesaplama)

54 5. eksen mutlak pozisyonunu sifirla (G54-G59.4 otomatik hesaplama)

55 6. eksen mutlak pozisyonunu sifirla (G54-G59.4 otomatik hesaplama)

60 X eksen mutlak pozisyonunu ortada (1/2) sifirla (G54-G59.4 otomatik hesaplama)
61 Y eksen mutlak pozisyonunu ortada (1/2) sifirla (G54-G59.4 otomatik hesaplama)
62 Z eksen mutlak pozisyonunu ortada (1/2) sifirla (G54-G59.4 otomatik hesaplama)
63 4. eksen mutlak pozisyonunu ortada (1/2) sifirla (G54-G59.4 otomatik hesaplama)
64 5. eksen mutlak pozisyonunu ortada (1/2) sifirla (G54-G59.4 otomatik hesaplama)
65 6. eksen mutlak pozisyonunu ortada (1/2) sifirla (G54-G59.4 otomatik hesaplama)
70 X eksen eklemeli pozisyonunu sifirla

71 Y eksen eklemeli pozisyonunu sifirla

72 Z eksen eklemeli pozisyonunu sifirla

73 4. eksen eklemeli pozisyonunu sifirla

74 5. eksen eklemeli pozisyonunu sifirla

75 6. eksen eklemeli pozisyonunu sifirla

80 X eksen eklemeli pozisyonunu ortada (1/2) sifirla

81 Y eksen eklemeli pozisyonunu ortada (1/2) sifirla

82 Z eksen eklemeli pozisyonunu ortada (1/2) sifirla

83 4. eksen eklemeli pozisyonunu ortada (1/2) sifirla

84 5. eksen eklemeli pozisyonunu ortada (1/2) sifirla

85 6. eksen eklemeli pozisyonunu ortada (1/2) sifirla
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islem Kodu Agiklama

90 Parga sayici degerini sifirla

91 X eksen G92 kaydirma degerini sifirla

92 Y eksen G92 kaydirma degerini sifirla

93 Z eksen G92 kaydirma degerini sifirla

94 4. eksen G92 kaydirma degerini sifirla

95 5. eksen G92 kaydirma degerini sifirla

96 6. eksen G92 kaydirma degerini sifirla

97 Takim dmdr sayacini sifirla

200 Program igerigindeki imleci 1 satir asagi kaydir
201 Program igerigindeki imleci 1 satir yukari kaydir
202 Program igerigindeki imleci 1 sayfa agagi kaydir
203 Program igerigindeki imleci 1 sayfa yukari kaydir
210 Kutuphane igerigindeki imleci 1 satir asagi kaydir
211 Kuttuphane igerigindeki imleci 1 satir yukari kaydir
212 KutUphane igerigindeki imleci 1 sayfa asagi kaydir
213 Kuttuphane igerigindeki imleci 1 sayfa yukari kaydir
215 Kutuphane igerigini tazele
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MDI VERI GiRiS KUTUSU
Modbus Agiklama Minimum Maksimum Varsayilan Birim

TCP

Adresi
12020~12051 | MDI Veri girig kutusu (maks. 64 karakter) 0 ascii

G MDI veri giris kutusu kullanicinin programlara isim verme, program igerigini degistirme, arama yapma,
MDI kod satiri ¢alistirma gibi amaglarla kullanilir. Maksimum 64 karakter yazilabilir.

SEGIiLi G KOD DOSYA iGERIGI LISTESI

Modbus Agiklama Minimum Maksimum Varsayillan Birim
TCP

Adresi

12200~12201 | Segili programin satir uzunlugu 0 2147483647 0
12202~12203 | Secili program igindeki imlecin konumu 0 2147483647 0
12204~12205 | Segili programda anlik sayfa numarasi 0 2147483647 0
12206~12207 | Segili programda imleg sayfa icindeki konumu 0 2147483647 0
12208~12209 | Dosya icerigi giincelleme istegi 0 2147483647 0
12220~12251 | Secili programin goésterilen 1. satiri 0 ascii
12252~12283 | Secili programin goésterilen 2. satiri 0 ascii
12284~12315 | Secili programin goésterilen 3. satiri 0 ascii
12316~12347 | Secili programin gosterilen 4. satiri 0 ascii
12348~12379 | Secili programin gosterilen 5. satiri 0 ascii
12380~12411 | Secili programin gosterilen 6. satiri 0 ascii
12412~12443 | Secili programin goésterilen 7. satiri 0 ascii
12444~12475 | Secili programin goésterilen 8. satiri 0 ascii
12476~12507 | Secili programin goésterilen 9. satiri 0 ascii
12508~12539 | Secili programin goésterilen 10. satiri 0 ascii

0 Bu alan secili/calistirilan g kod dosyasinin iceridini gériintiilemek icin kullaniimaktadir. Giincelleme
istegi degiskeninin disinda diger adreslere yazma islemi yapiimamalidir.
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KUTUPHANE iCERIGI LiSTESI
Modbus Agiklama Minimum Maksimum Varsayilan Birim

TCP

Adresi

13200~13201 | Kiitiiphanede bulunan program sayisi 0 2147483647 0
13202~13203 | imlecin kiitiiphanedeki konumu 0 2147483647 0
13204~13205 | Kiitiphanede goésterilen sayfa numarasi 0 2147483647 0
13206~13207 | Gosterilen sayfada imlecin konumu 0 2147483647 0
13208~13209 | Kiitiiphane igerigi glincelleme istegi 0 2147483647 0
13220~13251 | Kiitiiphane igerigi gosterilen 1. satiri 0 ascii
13252~13283 | Kiitiiphane igerigi gosterilen 2. satiri 0 ascii
13284~13315 | Kiitiphane igerigi gosterilen 3. satiri 0 ascii
13316~13347 | Kiitiphane igerigi gosterilen 4. satiri 0 ascii
13348~13379 | Kiitiphane igerigi gosterilen 5. satiri 0 ascii
13380~13411 | Kiitiphane igerigi gosterilen 6. satiri 0 ascii
13412~13443 | Kiitiiphane igerigi gosterilen 7. satiri 0 ascii
13444~13475 | Kiitiiphane igerigi gosterilen 8. satiri 0 ascii
13476~13507 | Kiitiphane igerigi gosterilen 9. satiri 0 ascii
13508~13539 | Kiitiiphane igerigi gosterilen 10. satiri 0 ascii

0 Bu alan kiitliphane igerigini gériintiilemek icin kullaniimaktadir. Giincelleme istegi dediskeninin disinda
diger adreslere yazma islemi yapilmamalidir.

SECILEN SON G KOD DOSYASININ iSMi
Modbus Aciklama Minimum Maksimum Varsayillan Birim

TCP

Adresi
13930~13961 | Secilen son g kod dosyasinin ismi 0 ascii

FTP SUNUCUSUNDAN INDIRILMEK ISTENEN DOSYA iSMi

Modbus Agiklama Minimum Maksimum Varsayillan Birim

TCP

Adresi

13962~13993 | FTP sunucusundan indirilmek istenen dosya 0 ascii
ismi
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PARAMETRELER

PRMO~PRM9Y:

OZEL G KOD iLE ALT PROGRAM CAGIRMA
Aciklama

Minimum

Maksimum Varsayilan

Birim

14000~14001 | 09010.cnc programini ¢agirmak igin G kodu -1 999 -1
14002~14003 | 09011.cnc programini ¢agirmak igin G kodu -1 999 -1
14004~14005 | 09012.cnc programini ¢agirmak icin G kodu -1 999 -1
14006~14007 | 09013.cnc programini ¢agirmak igin G kodu -1 999 -1
14008~14009 | 09014.cnc programini gagirmak igin G kodu -1 999 -1
14010~14011 | 09015.cnc programini gagirmak igin G kodu -1 999 -1
14012~14013 | 09016.cnc programini gagirmak igin G kodu -1 999 -1
14014~14015 | 09017.cnc programini ¢agirmak igin G kodu -1 999 -1
14016~14017 | 09018.cnc programini ¢agirmak igin G kodu -1 999 -1
14018~14019 | 09019.cnc programini ¢agirmak igin G kodu -1 999 -1

o Bu parametrelere girilen degerler xxx.x formatinda olmalidir. Ornedin G01.1 kodu ile bir alt program

cagirilmak isteniyorsa ilgili parametreye 11 yazilmahdir. Ayni sekilde G50 kodu ile alt program
cagirilmak isteniyorsa 500 yazilmalidir. Bu parametrelere yazilan G kod dederi yorumlayici tarafinda
maskelenir ve islenmez.

PRM10~PRM19: OZEL M KOD iLE ALT PROGRAM GAGIRMA
Agiklama

Modbus
TCP
Adresi

Minimum

Maksimum Varsayilan

Birim

14020~14021 | 09020.cnc programini ¢agirmak i¢cin M kodu -1 255 -1
14022~14023 | 09021.cnc programini ¢agirmak i¢cin M kodu -1 255 -1
14024~14025 | 09022.cnc programini ¢agirmak i¢in M kodu -1 255 -1
14026~14027 | 09023.cnc programini cagirmak i¢cin M kodu -1 255 -1
14028~14029 | 09024.cnc programini ¢agirmak i¢cin M kodu -1 255 -1
14030~14031 | 09025.cnc programini gagirmak igin M kodu -1 255 -1
14032~14033 | 09026.cnc programini gagirmak igin M kodu -1 255 -1
14034~14035 | 09027.cnc programini ¢agirmak i¢cin M kodu -1 255 -1
14036~14037 | 09028.cnc programini ¢agirmak icin M kodu -1 255 -1
14038+~14039 | 09029.cnc programini ¢agirmak i¢cin M kodu -1 255 -1

0 Bu parametrelere yazilan M kod dederi yorumlayici tarafinda maskelenir ve islenmez.
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PRM24~PRM29: EKSENLER OLCU KALIBRASYONU CARPAN DEGERI

Modbus
TCP
Adresi

Aciklama

Minimum

Maksimum Varsayilan

Birim

14048~14049 | X Eksen olgii kalibrasyonu garpan degeri 1 9999999 1
14050~14051 | Y Eksen 6lgii kalibrasyonu garpan degeri 1 9999999 1
14052~14053 | Z Eksen Olgii kalibrasyonu ¢arpan degeri 1 9999999 1
14054~14055 | 4. Eksen 6lgii kalibrasyonu garpan degeri 1 9999999 1
14056~14057 | 5. Eksen 0Olgii kalibrasyonu ¢arpan degeri 1 9999999 1
14058~14059 | 6. Eksen 0Olgii kalibrasyonu ¢arpan degeri 1 9999999 1

PRM32~PRM37: EKSENLER OLGU KALIBRASYONU BOLEN DEGERI

Modbus
TCP
Adresi

Aciklama

Minimum

Maksimum Varsayilan

Birim

14064~14065 | X Eksen olgii kalibrasyonu bolen degeri 1 9999999 10
14066~14067 | Y Eksen 6lgii kalibrasyonu bélen degeri 1 9999999 10
14068~14069 | Z Eksen olgii kalibrasyonu bolen degeri 1 9999999 10
14070~14071 | 4. Eksen 6lgii kalibrasyonu bélen degeri 1 9999999 10
14072~14073 | 5. Eksen 6lgii kalibrasyonu bélen degeri 1 9999999 10
14074~14075 | 6. Eksen 6lgii kalibrasyonu bélen degeri 1 9999999 10

0 Bu parametreler eksenlerin él¢ii kalibrasyonu igin kullanilir. Ekranda gésterilen degerler ¢carpan
parametresi ile ¢arpilip ardindan bélen parametresine béliinerek ¢ikan deger siirticiilere iletilir.

Formiil :

Pals Miktari = (Mesafe * Carpan Parametresi) / Bélen Parametresi
Not : Mesafe noktasiz olarak degerlendirilir. (5.000mm icin 5000)

Ornek:
Vidali mil hatvesi =5mm
Motor bir tur dénlisii icin gereken pals miktari (PPR) = 10000 pals
Redliksiyon orani =0.5(1:2)
Carpan Parametresi ( Motor PPR ) =10000

Bélen Parametresi ( Hatve * Redliksiyon ) = 5000 * 0.5 = 2500

Sadelestirildiginde;
Carpan parametresi = 100
Bélen parametresi = 25

“ Bu parametreleri degistirmeden énce acil stop hattini kapatiniz.
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PRM40~PRM45: EKSENLER ENKODER PALS SAYILARI
Aciklama

Modbus
TCP

Minimum

Maksimum Varsayilan

Birim

Adresi

14080~14081 | X Eksen enkoder pals sayisi 0 9999999 2500 pals
14082~14083 | Y Eksen enkoder pals sayisi 0 9999999 2500 pals
14084~14085 | Z Eksen enkoder pals sayisi 0 9999999 2500 pals
14086~14087 | 4. Eksen enkoder pals sayisi 0 9999999 2500 pals
14088~14089 | 5. Eksen enkoder pals sayisi 0 9999999 2500 pals
14090~14091 | 6. Eksen enkoder pals sayisi 0 9999999 2500 pals

PRM48~PRM53: EKSENLER REFERANS iSLEMINDE 2. BOLGE HIZLARI
Aciklama

Modbus

Minimum

Maksimum Varsayilan

TCP

Birim

Adresi

14096~14097 | X Eksen referans isleminde 2. Bolge hizi 1 60000 400 birim/dak
14098~14099 | Y Eksen referans isleminde 2. Bélge hizi 1 60000 400 birim/dak
14100~14101 | Z Eksen referans isleminde 2. Bolge hizi 1 60000 400 birim/dak
14102~14103 | 4. Eksen referans isleminde 2. Bolge hizi 1 60000 400 birim/dak
14104~14105 | 5. Eksen referans isleminde 2. Bolge hizi 1 60000 400 birim/dak
14106~14107 | 6. Eksen referans isleminde 2. Bolge hizi 1 60000 400 birim/dak

PRM88~PRM93: EKSENLER (+) YON YAZILIM LiMITLERI

Modbus
TCP
Adresi

Aciklama

Minimum

Maksimum

Varsayilan

14176~14177 | X Eksen (+) yon yazilim limiti -999999999 | 999999999 | 999999999 mm/ing
14178~14179 | Y Eksen (+) yon yazilim limiti -999999999 | 999999999 | 999999999 mm/ing
14180~14181 | Z Eksen (+) yon yazihm limiti -999999999 | 999999999 | 999999999 mm/ing
14182~14183 | 4. Eksen (+) yon yazilim limiti -999999999 | 999999999 | 999999999 mm/ing
14184~14185 | 5. Eksen (+) yon yazilim limiti -999999999 | 999999999 999999999 mm/ing
14186~14187 | 6. Eksen (+) yon yazilim limiti -999999999 | 999999999 999999999 mm/ing

PRM86~PRM101: EKSENLER (-) YON YAZILIM LIMITLERI
Aciklama

Modbus
TCP
Adresi

Minimum

Maksimum

Varsayilan

14192~14193 | X Eksen (-) yon yazihm limiti -999999999 | 999999999 | -999999999 | mm/ing
14194~14195 | Y Eksen (-) yon yazilim limiti -999999999 | 999999999 | -999999999 | mm/ing
14196~14197 | Z Eksen (-) yon yazilm limiti -999999999 | 999999999 | -999999999 | mm/ing
14198~14199 | 4. Eksen (-) yon yazilim limiti -999999999 | 999999999 | -999999999 | mm/ing
14200~14201 | 5. Eksen (-) yon yazilim limiti -999999999 | 999999999 | -999999999 | mm/ing
14202~14203 | 6. Eksen (-) yon yazilim limiti -999999999 | 999999999 | -999999999 | mm/ing
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PRM104~PRM109: EKSENLER HIZLANMA YAVASLAMA MIiKTARI

Modbus
TCP
Adresi

Aciklama

Minimum

Maksimum Varsayilan

Birim

14208~14209 | X Eksen hizlanma/yavaslama miktar 1 9999999 5000 birim/s"2
14210~14211 | Y Eksen hizlanma/yavaglama miktari 1 9999999 5000 birim/s"2
14212~14213 | Z Eksen hizlanma/yavaslama miktar 1 9999999 5000 birim/s"2
14214~14215 | 4. Eksen hizlanma/yavaslama miktar 1 9999999 5000 birim/s"2
14216~14217 | 5. Eksen hizlanma/yavaslama miktari 1 9999999 5000 birim/s”2
14218~14219 | 6. Eksen hizlanma/yavaslama miktari 1 9999999 5000 birim/s”2

PRM112~PRM117: EKSENLER MEKANIK BOSLUK TELAFi DEGERi (BACKLASH)

Modbus
TCP

Aciklama

Minimum

Maksimum Varsayilan

Birim

Adresi

14224~14225 | X Eksen mekanik bosluk telafi degeri 0 10000 0 mm/ing
14226~14227 | Y Eksen mekanik bogluk telafi degeri 0 10000 0 mm/ing
14228~14229 | Z Eksen mekanik bogluk telafi degeri 0 10000 0 mm/ing
14230~14231 | 4. Eksen mekanik bogluk telafi degeri 0 10000 0 mm/ing
14232~14233 | 5. Eksen mekanik bosluk telafi degeri 0 10000 0 mm/ing
14234~14235 | 6. Eksen mekanik bosluk telafi degeri 0 10000 0 mm/ing

PRM120~PRM125: EKSENLER HEDEF POZiSYONDA ARALIGI

Modbus
TCP

Aciklama

Minimum

Maksimum Varsayilan

Birim

Adresi

14240~14241 | X Eksen hedef pozisyonda aralig 1 9999999 20 pals
14242~14243 | Y Eksen hedef pozisyonda araligi 1 9999999 20 pals
14244~14245 | Z Eksen hedef pozisyonda araligi 1 9999999 20 pals
14246~14247 | 4. Eksen hedef pozisyonda aralig 1 9999999 20 pals
14248~14249 | 5. Eksen hedef pozisyonda arahigi 1 9999999 20 pals
14250~14251 | 6. Eksen hedef pozisyonda arahgi 1 9999999 20 pals

PRM128~PRM133: EKSENLER iCIN iZIN VERILEN MAKSIMUM SAPMA

Modbus
TCP
Adresi

Aciklama

Minimum

Maksimum Varsayilan

Birim

14256~14257 | X Eksen izin verilen maksimum sapma 1 9999999 20000 pals
14258~14259 | Y Eksen izin verilen maksimum sapma 1 9999999 20000 pals
14260~14261 | Z Eksen izin verilen maksimum sapma 1 9999999 20000 pals
14262~14263 | 4. Eksen izin verilen maksimum sapma 1 9999999 20000 pals
14264~14265 | 5. Eksen izin verilen maksimum sapma 1 9999999 20000 pals
14266~14267 | 6. Eksen izin verilen maksimum sapma 1 9999999 20000 pals
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PRM136~PRM141: EKSENLER iCIN MAKSIiMUM RAPID HIZ DEGERLERI
Modbus Agiklama Minimum | Maksimum Varsayilan Birim
TCP

Adresi

14272~14273 | X Eksen maksimum RAPID hizi 1 1000000 5000 birim/dak
14274~14275 | Y Eksen maksimum RAPID hizi 1 1000000 5000 birim/dak
14276~14277 | Z Eksen maksimum RAPID hizi 1 1000000 5000 birim/dak
1427814279 | 4. Eksen maksimum RAPID hizi 1 1000000 5000 birim/dak
14280~14281 | 5. Eksen maksimum RAPID hizi 1 1000000 5000 birim/dak
14282~14283 | 6. Eksen maksimum RAPID hizi 1 1000000 5000 birim/dak

PRM144~PRM149: EKSENLER REFERANS iSLEMIi 1. BOLGE HAREKET YONU
Modbus Agiklama Minimum  Maksimum Varsayilan Birim
TCP

Adresi
14288~14289 | X Eksen referans islemi 1. hareket yonii

14290~14291 | Y Eksen referans islemi 1. hareket yonii
14292~14293 | Z Eksen referans igslemi 1. hareket yonii
14294~14295 | 4. Eksen referans iglemi 1. hareket yonii
14296~14297 | 5. Eksen referans iglemi 1. hareket yonii
14298~14299 | 6. Eksen referans iglemi 1. hareket yonii

Q|IO(Q |0 D |O

RiR(R(R(RR
o|ojo|oo|o

PRM152~PRM157: EKSENLER REFERANS iSLEMIi 2. BOLGE HAREKET YONU
Modbus Agiklama Minimum  Maksimum Varsayilan Birim
TCP

Adresi
14304~14305 | X Eksen referans islemi 2. hareket yonii

14306~14307 | Y Eksen referans islemi 2. hareket yonii
14308~14309 | Z Eksen referans iglemi 2. hareket yonii
14310~14311 | 4. Eksen referans islemi 2. hareket yonii
14312~14313 | 5. Eksen referans iglemi 2. hareket yonii
14314~14315 | 6. Eksen referans iglemi 2. hareket yonii
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PRM160~PRM165: EKSENLER REFERANS iSLEMINDE 1. BOLGE HIZLARI
Modbus Agiklama Minimum | Maksimum Varsayilan Birim
TCP

Adresi

14320~14321 | X Eksen referans isleminde 1. Bolge hizi 1 60000 400 birim/dak
14322~14323 | Y Eksen referans isleminde 1. Bélge hizi 1 60000 400 birim/dak
14324~14325 | Z Eksen referans isleminde 1. Bolge hizi 1 60000 400 birim/dak
14326~14327 | 4. Eksen referans isleminde 1. Bélge hizi 1 60000 400 birim/dak
14328~14329 | 5. Eksen referans isleminde 1. Bélge hizi 1 60000 400 birim/dak
14330~14331 | 6. Eksen referans isleminde 1. Bolge hizi 1 60000 400 birim/dak
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PRM168~PRM173: EKSENLER REFERANS NOKTASI KAYDIRMA DEGERI
Modbus
TCP

Minimum  Maksimum Varsayilan Birim

Aciklama

Adresi

14336~14337 | X Eksen referans noktasi kaydirma degeri -9999999 9999999 0 mm/ing
14338~14339 | Y Eksen referans noktasi kaydirma degeri -9999999 9999999 0 mm/ing
14340~14341 | Z Eksen referans noktasi kaydirma degeri -9999999 9999999 0 mm/ing
14342~14343 | 4. Eksen referans noktasi kaydirma degeri -9999999 9999999 0 mm/ing
14344~14345 | 5. Eksen referans noktasi kaydirma degeri -9999999 9999999 0 mm/ing
14346~14347 | 6. Eksen referans noktasi kaydirma degeri -9999999 9999999 0 mm/ing

PRM176~PRM181: EKSENLER 2. REFERANS NOKTASI
Aciklama

Modbus
TCP

Minimum

Maksimum Varsayilan

Adresi

14352~14353 | X Eksen 2. referans noktasi -9999999 9999999 0 mm/ing
14354~14355 | Y Eksen 2. referans noktasi -9999999 9999999 0 mm/ing
14356~14357 | Z Eksen 2. referans noktasi -9999999 9999999 0 mm/ing
14358~14359 | 4. Eksen 2. referans noktasi -9999999 9999999 0 mm/ing
14360~14361 | 5. Eksen 2. referans noktasi -9999999 9999999 0 mm/ing
14362~14363 | 6. Eksen 2. referans noktasi -9999999 9999999 0 mm/ing

PRM184~PRM189: EKSENLER 3. REFERANS NOKTASI
Aciklama

Modbus
TCP

Minimum

Maksimum Varsayilan

Adresi

14368~14369 | X Eksen 3. referans noktasi -9999999 9999999 0 mm/ing
14370~14371 | Y Eksen 3. referans noktasi -9999999 9999999 0 mm/ing
14372~14373 | Z Eksen 3. referans noktasi -9999999 9999999 0 mm/ing
14374~14375 | 4. Eksen 3. referans noktasi -9999999 9999999 0 mm/ing
14376~14377 | 5. Eksen 3. referans noktasi -9999999 9999999 0 mm/ing
14378~14379 | 6. Eksen 3. referans noktasi -9999999 9999999 0 mm/ing

PRM192~PRM197: EKSENLER 4. REFERANS NOKTASI
Aciklama

Modbus
TCP
Adresi

Minimum

Maksimum Varsayilan

14384~14385 | X Eksen 4. referans noktasi -9999999 9999999 0 mm/ing
14386~14387 | Y Eksen 4. referans noktasi -9999999 9999999 0 mm/ing
14388~14389 | Z Eksen 4. referans noktasi -9999999 9999999 0 mm/ing
14390~14391 | 4. Eksen 4. referans noktasi -9999999 9999999 0 mm/ing
14392~14393 | 5. Eksen 4. referans noktasi -9999999 9999999 0 mm/ing
14394~14395 | 6. Eksen 4. referans noktasi -9999999 9999999 0 mm/ing
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PRM200~PRM205: EKSENLER SIFIRLAMA PALSIi OLMADAN REFERANS
Modbus Agiklama Minimum  Maksimum Varsayilan Birim
TCP

Adresi
14400~14401 | X Eksen sifirlama palsi olmadan referans

14402~14403 | Y Eksen sifirlama palsi olmadan referans
14404~14405 | Z Eksen sifirlama palsi olmadan referans
14406~14407 | 4. Eksen sifirlama palsi olmadan referans
14408~14409 | 5. Eksen sifirlama palsi olmadan referans
14410~14411 | 6. Eksen sifirlama palsi olmadan referans
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PRM208~PRM213: EKSENLER KOSE YUVARLAMA TOLERANSI
Modbus Agiklama Minimum  Maksimum Varsayilan Birim
TCP

Adresi

14416~14417 | X Eksen kdse yuvarlama toleransi 1 9999999 50 mm/ing
14418~14419 | Y Eksen kose yuvarlama toleransi 1 9999999 50 mm/ing
14420~14421 | Z Eksen koge yuvarlama toleransi 1 9999999 50 mm/ing
14422~14423 | 4. Eksen koge yuvarlama toleransi 1 9999999 50 mm/ing
14424~14425 | 5. Eksen koge yuvarlama toleransi 1 9999999 50 mm/ing
14426~14427 | 6. Eksen koge yuvarlama toleransi 1 9999999 50 mm/ing
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PRM216: MAKSIMUM KESME HIZI

Modbus  Agiklama Minimum = Maksimum

TCP

Adresi
14432~14433 | Maksimum kesme hizi 1 1000000

Varsayilan

50000

birim/dak

PRM218: M.P.G MOD HIZLANMA/YAVASLAMA DEGERI
Modbus  Agiklama Minimum  Maksimum
TCP

Adresi
14436~14437 | M.P.G. mod hizlanma/yavaslama degeri 2 9999999

Varsayilan

750

birim/s”2

PRM219: EKSENLER RAPID %0 HIZ DEGERI
Modbus  Agiklama Minimum = Maksimum
TCP

Adresi
14438~14439 | Eksenler RAPID %0 hiz degeri 1 100000

Varsayilan

400

birim/dak

PRM220: SISTEM iLK AGILDIGINDA GECERLI OLACAK KESME HIZI
Modbus  Agiklama Minim Maksimum
TCP 2.

Adresi
14440~14441 | Sistem ilk agildiginda gegerli olacak kesme hizi 1 100000

Varsayilan

1000

birim/dak

PRM221~PRM237: SPINDLE PARAMETRELERI
Modbus  Agiklama Minim  Maksimum

TCP um

Varsayilan

Adresi

14442~14443 | Spindle SLOW komutu hizi 0 100000 0 rpm
14444~14445 | Spindle 1. vites maksimum hizi 0 100000 1000 rpm
14446~14447 | Spindle 2. vites minimum hizi 0 100000 0 rpm
14448~14449 | Spindle 2. vites maksimum hizi 0 100000 0 rpm
14450~14451 | Spindle 3. vites minimum hizi 0 100000 0 rpm
14452~14453 | Spindle 3. vites maksimum hizi 0 100000 0 rpm
14454~14455 | Spindle 4. vites minimum hizi 0 100000 0 rpm
14456~14457 | Spindle 4. vites maksimum hizi 0 100000 0 rpm
14458~14459 | Spindle maksimum analog cikis degeri 0 16383 16300
14460~14461 | Spindle minimum analog ¢ikis degeri 0 16383 0

14462~14463 | Spindle analog cikis polaritesi 0 3 0

14464~14465 | Spindle vites degistirme modu 0 1 0

14466~14467 | Spindle oryantasyon hizi 0 100000 10 rpm
14468~14469 | Spindle oryantasyon kazang degeri (P Term) 1 32000 750
14470~14471 | Spindle oryantasyon yonii 0 1 0

14472~14473 | Spindle oryantasyon konumunu kaydirma -32000 32000 0 pals
14474~14475 | Spindle oryantasyon -pozisyonda- araligi 0 32000 100 pals
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PRM238: REFERANSTAN ONCE RAPID/JOG HAREKET YASAKLAMA
Modbus Agiklama Minim Maksimum Varsayilan

TCP

Adresi
14476~14477 | Referanstan once RAPID/JOG hareket yasaklama 0 2 0

Modbus Agiklama Minim Maksimum Varsayilan
TCP

Adresi
14478~14479 | Satir atlamak igin -eksenler pozisyonda- kontrolii 0 1 0

Modbus  Agiklama Varsayilan
TCP

Adresi
14480~14481 | Satir atlamak igin -spindle hiza ulasti- kontrolii 0 1 0

PRM241: M02 iMLECi BASA ALIR
Modbus Agiklama Minim Maksimum Varsayilan

TCP um

Adresi
14482~14483 | M02 imleci basa alir 0 1 0

PRM244~PRM247: SPINDLE PARAMETRELERI (DEVAMI)
Modbus  Agiklama Maksimum Varsayilan

TCP
Adresi

14488~14489 | Spindle hizlanma/yavaglama siiresi 30000

14490~14491 | Spindle analog ¢ikis kaydirma -16383 16383 0

14492~14493 | Spindle ilk acilista gegerli olacak hiz degeri 0 100000 1000 rpm
14494~14495 | Spindle enkoder pals sayisi 1 9999999 1024 pals

PRM249: G73 GERI KACMA MESAFESI
Modbus  Agiklama Minim Maksimum Varsayilan

TCP um

Adresi
14498~14499 | G73 geri kagma mesafesi 0 9999999 10000

mm/ing

PRM250: M06 09001’'i CAGIRIR
Modbus Aciklama Minim Maksimum Varsayilan

TCP

Adresi
14500~14501 | M06 kodu 09001.cnc alt programini ¢agirir 0 1 1
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PRM251: TAKIM BOY TELAFi CALISMA TiPi
Modbus Agiklama Minim Maksimum Varsayilan

TCP U

Adresi
14502~14503 | Takim boy telafi calisma tipi 0 1 0

PRM252: HMI HABERLESMESI ZAMAN ASIMI SURESI
Modbus Agiklama Minim Maksimum Varsayilan
TCP um

Adresi
14504~14505 | HMI haberlesmesi zaman agimi siiresi 0 10000 100 ms

PRM253~¥PRM254: O9XXX PROGRAMLAR

Modbus  Agiklama Maksimum Varsayilan
TCP

Adresi

14506~14507 | O9xxx.cnc programlarini kiitiiphanede gizle 0 1 0
14508~14509 | O9xxx.cnc programlarini diizenlemeyi yasakla 0 1 0

PRM255: MSTB KOMUTLARI TAMAMLANDI GECIKMESI
Modbus Agiklama Minim Maksimum Varsayilan
TCP um

Adresi
14510~14511 | MSTB komutlari tamamlandi gecikmesi 0 10000 200 ms

PRM257: SATIR GECISLERINDEKI MAKSIMUM HIZLANMA DEGERI
Modbus  Agiklama Maksimum Varsayilan
TCP

Adresi
14514~14515 | Satir gegislerindeki maksimum hizlanma degeri 1 9999999 500 unit/s"2

PRM259: GRAFIK OLUSTURMA
Modbus Agiklama Minim Maksimum Varsayilan
TCP um

Adresi
14518~14519 | 2B grafik olugturma ozelligi 0 3 0

PRM260: EKSENLER HIZLANMA/YAVASLAMA TiPI
Modbus  Agiklama Minim Maksimum Varsayilan

TCP .

Adresi
14520~14521 | Eksenler hizlanma/yavaslama tipi 0 1 0
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PRM263~PRM268: PROGRAM KALDIGI YERDEN BASLAMA/SIMULASYON

Modbus
TCP
Adresi

Aciklama

Minimum

Maksi

mum

Varsayi

lan

Birim

14526~14527 | Program kaldigi yerden baslama/simiilasyon 6zelligi 0 0
14528~14529 | Yaridan baglatma/simiilasyon emniyet ekseni 0 3 0
14530~14531 | Yanidan baglatma/simiilasyon duraklatma modu 0 2 0
14532~14533 | Yanidan baglatma/simiilasyon spindle CW M kodu -1 255 -1
14534~14535 | Yanidan baslatma/simiilasyon spindle CCW M kodu -1 255 -1
14536~14537 | Yanidan baslatma/simiilasyon spindle STOP M kodu -1 255 -1

PRM273~PRM274: YAY KESIM PARAMETRELERI

Modbus
TCP

Minimum

Aciklama

Maksimum Varsayilan

Adresi
14546~14547 | Yay kordal tolerans 1 100000 10 mm/ing
14548~14549 | Yay minimum segment uzunlugu 1 100000 5000 mm/ing

PRM275~PRM276: Z EKSEN HAREKET GECIKMESI

Modbus Agiklama Minimum = Maksimum Varsayilan

TCP

Adresi

14550~14551 | Z hareket baglamadan 6nce gecikme 0 10000 0 ms
14552~14553 | Z hareket tamamlandiktan sonra gecikme 0 10000 0 ms

PRM278~PRM283: 2. SPINDLE PARAMETRELERI

Modbus

TCP
Adresi

Minimum

Aciklama

Maksimum Varsayilan

14556~14557 | 2. Spindle maksimum hiz degeri 0 10000 0 rpm
14558~14559 | 2. Spindle maksimum analog cikis degeri 1 16383 16300
14560~14561 | 2. Spindle minimum analog cikis degeri 0 16383 0

14562~14563 | 2. Spindle analog cikis polaritesi 0 3 0

14564~14565 | 2. Spindle analog ¢ikis kaydirma -16383 16383 0

14566~14567 | 2. Spindle ilk agilista gegerli olacak hiz degeri 0 100000 1000 rpm

PRM284~PRM289: JOG MOD MAKSIMUM RAPID HIZ DEGERLERI

Modbus
TCP
Adresi

Minimum

Aciklama

Maksimum Varsayilan

14568~14569 | X Eksen JOG mod maksimum RAPID hizi 0 1000000 0 birim/dak
14570~14571 | Y Eksen JOG mod maksimum RAPID hizi 0 1000000 0 birim/dak
14572~14573 | Z Eksen JOG mod maksimum RAPID hizi 0 1000000 0 birim/dak
14574~14575 | 4. Eksen JOG mod maksimum RAPID hizi 0 1000000 0 birim/dak
14576~14577 | 5. Eksen JOG mod maksimum RAPID hizi 0 1000000 0 birim/dak
14578~14579 | 6. Eksen JOG mod maksimum RAPID hizi 0 1000000 0 birim/dak
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PRM290: JOG MOD MAKSIMUM KESME HIZI DEGERI
Modbus Aciklama Maksimum Varsayilan

TCP

Adresi
14580~14581 | JOG mod maksimum kesme hizi degeri 0 1000000 1000 mm/ing

PRM291~PRM292: TAKIM OMUR SAYACI

Modbus Agiklama Maksimum Varsayilan Birim
TCP

Adresi

14582~14583 | Takim 6miir sayaci hesaplama vektorii 0 5 0

14584~14585 | Takim 0miir sayaci alarm mesafesi 0 2000000000 0 m
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SISTEM PARAMETRELERI

SPRMO~PRM5: EKSEN iSiM VE TiP SECIMI
Modbus Agiklama Minimum  Maksimum Varsayilan Birim

TCP
Adresi

15200~15201 | X Eksen isim ve tip segimi 0 26 1
15202~15203 | Y Eksen isim ve tip segimi 0 25 2
15204~15205 | Z Eksen isim ve tip secimi 0 25 3
15206~15207 | 4. Eksen isim ve tip se¢imi 0 25 7
15208~15209 | 5. Eksen isim ve tip segimi 0 25 0
15210~15211 | 6. Eksen isim ve tip segimi 0 25 0

Eksen ismi Lineer / Déner Eksen Spindle Modu

0 KAPALI

1 X Lineer Hayir
2 Y Lineer Hayir
3 z Lineer Hayir
4 X2 Lineer Hayir
5 Y2 Lineer Hayir
6 22 Lineer Hayir
7 A Lineer Hayir
8 B Lineer Hayir
9 C Lineer Hayir
10 U Lineer Hayir
11 \' Lineer Hayir
12 W Lineer Hayir
13 A-ROT Doéner Hayir
14 B-ROT Doéner Hayir
15 C-ROT Doéner Hayir
16 A-ROT/SPD Doner Evet
17 B-ROT/SPD Doner Evet
18 C-ROT/SPD Ddner Evet
19 E (EXTRUDER) Lineer Hayir
20 X-ROT Déner Hayir
21 Y-ROT Déner Hayir
22 Z-ROT Doéner Hayir
23 X-ROT/SPD Doner Evet
24 Y-ROT/SPD Doner Evet
25 Z-ROT/SPD Ddner Evet

0 Bu parametreler ile kullanilan eksenlerin isim ve tipleri secilebilir. Kullaniimayan eksenler “0” olarak
ayarlanmalidir. Eksen isimleri sirasiyla belirtilmelidir. ilk 3 eksen ismi X, Y, Z olarak segilmelidir.
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SPRM8~PRM13: EKSENLERIN SLOT (SIRA) NUMARALARI
Modbus Agiklama Minimum  Maksimum Varsayilan Birim

TCP

Adresi

15216~15217 | X Eksen bagl oldugu slot numarasi
15218~15219 | Y Eksen bagh oldugu slot numarasi
15220~15221 | Z Eksen bagh oldugu slot numarasi
15222~15223 | 4. Eksen bagh oldugu slot numarasi
15224~15225 | 5. Eksen bagh oldugu slot numarasi
15226~15227 | 6. Eksen bagh oldugu slot numarasi

QIO(Q |0 ||
DA ||

O|ICO(R|WIN|F

SPRM19: MAKINE PANELI SECIMI
Modbus Agiklama Minimum  Maksimum Varsayilan

TCP

Adresi
15238~15239 | Makine paneli yok/var 0 1 0

SPRM64~PRM69: SERVO HAZIR DEGIL KONTROLU
Modbus Aciklama Minimum  Maksimum Varsayilan Birim

TCP

Adresi
15328~15329 | X Eksen servo hazir degil alarmi kapali/acik

15330~15331 | Y Eksen servo hazir degil alarmi kapali/agik
15332~15333 | Z Eksen servo hazir degil alarmi kapali/agik
15334~15335 | 4. Eksen servo hazir degil alarmi kapali/agik
15336~15337 | 5. Eksen servo hazir degil alarmi kapali/agik
15338~15339 | 6. Eksen servo hazir degil alarmi kapali/agik

QIO |0 |0 (0 |O
RiRR(RR[R
olojo|jojo|o

SPRM80: SERVO HAZIR DEGiL ALARM GECIKTiRME

Modbus  Agiklama Minimum  Maksimum Varsayilan

TCP

Adresi
15360~15361 | Servo hazir degil alarmini vermeden 6nce 0 10000 400 ms
bekleme siiresi

0 SPRM64~SPRMG69 testlerde kullaniimak igin olusturulmustur. Normal ¢alismada tiim eksenler icin “1”
yapilmalidir. Aksi halde herhangi bir servo siiriicii alarm durumuna gegse dahi sitem ¢alismaya devam
edecektir.
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SPRM88~PRM99: KINEMATIK PARAMETRELERI

Modbus Agiklama Minimum Maksimum Varsayilan Birim
TCP

Adresi

15376~15377 | Kinematik tipi 0 - 0
15378~15379 | Kinematik parametresi 0 -2147483647 | 2147483647
15380~15381 | Kinematik parametresi 1 -2147483647 | 2147483647
15382~15383 | Kinematik parametresi 2 -2147483647 | 2147483647
15384~15385 | Kinematik parametresi 3 -2147483647 | 2147483647
15386~15387 | Kinematik parametresi 4 -2147483647 | 2147483647
15388~15389 | Kinematik parametresi 5 -2147483647 | 2147483647
15390~15391 | Kinematik parametresi 6 -2147483647 | 2147483647
15392~15393 | Kinematik parametresi 7 -2147483647 | 2147483647
15394~15395 | Kinematik parametresi 8 -2147483647 | 2147483647
15396~15397 | Kinematik parametresi 9 -2147483647 | 2147483647
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YORUMLAYICIDAN ALT PROGRAMA GONDERILEN BIiLGILER

YORUMLAYICIDAN ALT PROGRAMA GONDERILEN KOMUT DEGERLERI

Modbus
TCP
Adresi

Agiklama

Minimum

Maksimu

VEICEWIED]

Birim

16000~16001 | Alt programa yonlenen satir X Eksen degeri -999999999 | 999999999 0 mm/ing
16002~16003 | Alt programa yonlenen satir Y Eksen degeri -999999999 | 999999999 0 mm/ing
16004~16005 | Alt programa yonlenen satir Z Eksen degeri -999999999 | 999999999 0 mm/ing
16006~16007 | Alt programa yonlenen satir 4. Eksen degeri -999999999 | 999999999 0 mm/ing
16008~16009 | Alt programa yonlenen satir 5. Eksen degeri -999999999 | 999999999 0 mm/ing
16010~16011 | Alt programa yonlenen satir 6. Eksen degeri -999999999 | 999999999 0 mm/ing
16018~16019 | Alt programa yonlenen satir D degeri 0 999999999 0
16020~16021 | Alt programa yonlenen satir F degeri 0 999999999 0
16022~16023 | Alt programa yonlenen satir H degeri 0 999999999 0
16024~16025 | Alt programa yonlenen satir | degeri -999999999 | 999999999 0
16026~16027 | Alt programa yonlenen satir J degeri -999999999 | 999999999 0
16028~16029 | Alt programa yonlenen satir K degeri -999999999 | 999999999 0
16030~16031 | Alt programa yonlenen satir L degeri -999999999 | 999999999 0
16032~16033 | Alt programa yonlenen satir M degeri 0 255 0
16036~16037 | Alt programa yonlenen satir P degeri -999999999 | 999999999 0
16038~16039 | Alt programa yonlenen satir Q degeri -999999999 | 999999999 0
16040~16041 | Alt programa yonlenen satir R degeri -999999999 | 999999999 0
16042~16043 | Alt programa yonlenen satir S degeri 0 999999999 0
16044~16045 | Alt programa yonlenen satir T degeri 0 255 0
16044~16045 | Alt programa yonlenen satir B Kod degeri 0 255 0
16060~16061 | Alt programa yonlenen satir grup 0 G degeri 0 999 0
16062~16063 | Alt programa yonlenen satir grup 1 G degeri 0 999 0
16064~16065 | Alt programa yonlenen satir grup 2 G degeri 0 999 0
16066~16067 | Alt programa yonlenen satir grup 3 G degeri 0 999 0
16068~16069 | Alt programa yonlenen satir grup 4 G degeri 0 999 0
16070~16071 | Alt programa yonlenen satir grup 5 G degeri 0 999 0
16072~16073 | Alt programa yonlenen satir grup 6 G degeri 0 999 0
16074~16075 | Alt programa yonlenen satir grup 7 G degeri 0 999 0
16076~16077 | Alt programa yonlenen satir grup 8 G degeri 0 999 0
16078~16079 | Alt programa yonlenen satir grup 9 G degeri 0 999 0
16080~16081 | Alt programa yonlenen satir grup 10 G degeri 0 999 0
16082~16083 | Alt programa yonlenen satir grup 11 G degeri 0 999 0
16084~16085 | Alt programa yonlenen satir grup 12 G degeri 0 999 0
16086~16087 | Alt programa yonlenen satir grup 13 G degeri 0 999 0
16088~16089 | Alt programa yonlenen satir grup 14 G degeri 0 999 0
16090~16091 | Alt programa yonlenen satir grup 15 G degeri 0 999 0
16092~16093 | Alt programa yonlenen satir grup 16 G degeri 0 999 0
16094~16095 | Alt programa yonlenen satir grup 17 G degeri 0 999 0
16096~16097 | Alt programa yonlenen satir grup 18 G degeri 0 999 0
16098~16099 | Alt programa yonlenen satir grup 19 G degeri 0 999 0
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YORUMLAYICIDAN ALT PROGRAMA GONDERILEN KOMUT BIiTLERI

Modbus
TCP
Adresi

16000~16001

Aciklama

Alt programa yénlenen satir X Eksen biti

Minimum

Maksimu

Varsayilan Birim

16002~16003

Alt programa yénlenen satir Y Eksen biti

16004~16005

Alt programa y6nlenen satir Z Eksen biti

16006~16007

Alt programa yonlenen satir 4. Eksen biti

16008~16009

Alt programa yo6nlenen satir 5. Eksen biti

16010~16011

Alt programa yo6nlenen satir 6. Eksen biti

QIO(Q |00 |

RiRkRRRRR

o|0o(0o|0|O|O

16018~16019

Alt programa yonlenen satir D biti

16020~16021

Alt programa yonlenen satir F biti

16022~16023

Alt programa yonlenen satir H biti

16024~16025

Alt programa yonlenen satir | biti

16026~16027

Alt programa yo6nlenen satir J biti

16028~16029

Alt programa yonlenen satir K biti

16030~16031

Alt programa yo6nlenen satir L biti

16032~16033

Alt programa yonlenen satir M biti

QIO(Q |00 |0 |0 (O

RRRRIRRR(R

o|0Oj0|0|O0|O0|O|O

16036~16037

Alt programa yonlenen satir P biti

16038~16039

Alt programa yonlenen satir Q biti

16040~16041

Alt programa y6nlenen satir R biti

16042~16043

Alt programa yo6nlenen satir S biti

16044~16045

Alt programa yo6nlenen satir T biti

16044~16045

Alt programa yonlenen satir B Kod biti

Q|O(Q |00 |O

RiRkRRRRR

o|0o(j0|0o|O|O

16060~16061

Alt programa yonlenen satir grup 0 G biti

16062~16063

Alt programa yonlenen satir grup 1 G biti

16064~16065

Alt programa yo6nlenen satir grup 2 G biti

16066~16067

Alt programa yo6nlenen satir grup 3 G biti

16068~16069

Alt programa yo6nlenen satir grup 4 G biti

16070~16071

Alt programa yo6nlenen satir grup 5 G biti

16072~16073

Alt programa yonlenen satir grup 6 G biti

16074~16075

Alt programa yonlenen satir grup 7 G biti

16076~16077

Alt programa yonlenen satir grup 8 G biti

16078~16079

Alt programa yonlenen satir grup 9 G biti

16080~16081

Alt programa yonlenen satir grup 10 G biti

16082~16083

Alt programa yonlenen satir grup 11 G biti

16084~16085

Alt programa yonlenen satir grup 12 G biti

16086~16087

Alt programa yonlenen satir grup 13 G biti

16088~16089

Alt programa yonlenen satir grup 14 G biti

16090~16091

Alt programa yonlenen satir grup 15 G biti

16092~16093

Alt programa yonlenen satir grup 16 G biti

16094~16095

Alt programa yonlenen satir grup 17 G biti

16096~16097

Alt programa yonlenen satir grup 18 G biti

16098~16099

Alt programa yonlenen satir grup 19 G biti

Q|IOQ|QQ|O|Q |0 QOO0 |0 |00 |00 |0

RiRRRRIRRRIRIRRIRRIRIRIRRRR| R

oO|0O(0|0|0O|0O|0O|O|0O|0O|0O|O|0O(O|O(O|O(O|O|O
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ALARM LIiSTESi VE SORUN GIDERME

ALARM LIiSTESI

ALARM Agiklama Oneriler
ALM-020 Tanimlanamayan bir sistem hatasi olustu.
ALM-021 Komutun yanina sayisal deger yazilmamis

ALM-022 Gegersiz negatif deger.
ALM-023 Gegersiz “D” degeri.
ALM-024 Gegersiz “G” degeri
ALM-025 Gegersiz “H” degeri.
ALM-026 Gegersiz “I, J, K” degeri.
ALM-027 Gegersiz “M” degeri.
ALM-028 Gegersiz “P” degeri
ALM-029 Gegersiz “T” degeri.
ALM-030 Gegersiz degisken degeri

ALM-040 “H” komutu eksik.

ALM-041 “P” komutu eksik

ALM-042 “Q"” komutu ekseik.

ALM-043 “R” komutu eksik.

ALM-044 “X” komutu eksik

ALM-045 “Y” komutu eksik.

ALM-046 “Z” komutu eksik

ALM-047 “R, 1, J, K” komutlari eksik

ALM-048 “R” ve “l, J, K” komutlari birlikte verilmis

ALM-050 GO1 igin kesme hizi komutu eksik

ALM-051 GO1 igin ilerleme/tur modunda kesme hizi komutu eksik.
ALM-052 G02 ya da GO03 igin kesme hizi komutu eksik.

ALM-053 GO02 ya da GO3 igin ilerleme/tur modunda kesme hizi
komutu eksik.

ALM-055 Gegersiz dairesel kesim komutu.

ALM-056 “R” komutu ile dairesel kesimde, baslangic ve bitis
koordinatlari ayni

ALM-057 Dairesel kesim yargapi ¢ok kiguk.

ALM-058 Dairesel kesim yarigapi 0.

ALM-059 Dairesel kesim baslangig ve bitis yarigapi farkli

ALM-061 Tekrarlanan islemlerde R komutu derinlik degerinden
daha kigk.

ALM-065 Takim cap telafi aktif. ZX diizlemi secilemez.

ALM-066 Takim cap telafi aktif. YZ dizlemi segilemez

ALM-067 Takim cap telafi aktif. Olcii birimi degistirilemez.
ALM-068 Takim cap telafiyi aktif etmek igin XY diizlemini secin
ALM-069 Takim cap telafi zaten aktif

ALM-070 Takim cap telafi aktif. Offset degerleri degistirilemez
ALM-071 Takim gap telafi aktif. Tekrarlanan islemler ¢alistirilamaz
ALM-072 Takim cap telafi aktif. Referans komutu galistirilamaz

ALM-075 Tanimlanmayan makro komutu.

ALM-076 Makro komutu eksik.

ALM-077 G66 zaten aktif.

ALM-078 ilk makro degeri (P_) degisken olamalidir
ALM-079 Makro komutlarinda sifira bélme istegi olustu.
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ALARM Agiklama Oneriler
ALM-080 Ugilincii makro degeri (R_) 0.
ALM-085 Maksimum 2 alt program cagrilabilir
ALM-086 Gegersiz alt program numarasi.
ALM-087 Program zaten agik.

ALM-088 Cagrilan program bulunamadi
ALM-099 Program sonuna ulasildi.

ALM-110 Eksen haberlesmesi baslatma hatasi.
ALM-113 HMI haberlesme zaman asimi
ALM-120 Slot 1 haberlesme yok

ALM-121 Slot 2 haberlegme yok.

ALM-122 Slot 3 haberlesme yok.

ALM-123 Slot 4 haberlesme yok.

ALM-124 Slot 5 haberlesme yok.

ALM-125 Slot 6 haberlesme yok.

ALM-130 Parametre dosyasi okunamadi
ALM-131 Parametre dosyasi yazilamadi
ALM-132 Gegersiz parametre bildirimi var.
ALM-133 Sistem parametreleri dosyasi okunamadi
ALM-134 Sistem parametreleri dosyasi yazilamadi
ALM-135 Gegersiz sistem parametresi bildirimi var
ALM-140 Program olusturulamadi.

ALM-141 Program silinemedi

ALM-142 Program okunamadi.

ALM-143 Program yazilamadi.

ALM-150 Takim ofset dosyasi okunamadi.
ALM-151 Takim ofset dosyasi yazilamadi
ALM-152 Work ofset dosyasi okunamadi.
ALM-153 Work ofset dosyasi yazilamadi.
ALM-154 Kalici degisken dosyasi okunamadi.
ALM-155 Kalici degisken dosyasi yazilamadi.
ALM-156 Genel degisken dosyasi okunamadi
ALM-157 Genel degisken dosyasi yazilamadi.
ALM-200 X eksen servo stricl alarm.
ALM-201 Y eksen servo striicl alarm.
ALM-202 Z eksen servo siirlicti alarm.
ALM-203 4. eksen servo suricl alarm.
ALM-204 5. eksen servo surlict alarm.
ALM-205 6. eksen servo surlict alarm.
ALM-210 X eksen enkoder hatasi.

ALM-211 Y eksen enkoder hatasi.

ALM-212 Z eksen enkoder hatasi.

ALM-213 4. eksen enkoder hatasi.

ALM-214 5. eksen enkoder hatasi.

ALM-215 6. eksen enkoder hatasi.

ALM-220 X eksen pozisyon farki cok ylksek.
ALM-221 Y eksen pozisyon farki ¢cok yiksek.
ALM-222 Z eksen pozisyon farki ok yiiksek.
ALM-223 4. eksen pozisyon farki ¢ok yiiksek.
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ALARM Agiklama Oneriler
ALM-224 5. eksen pozisyon farki ¢ok yuksek.
ALM-225 6. eksen pozisyon farki ¢cok yiiksek.
ALM-230 X eksen (+) yazihm limiti digsinda.
ALM-231 Y eksen (+) yazilim limiti disinda.
ALM-232 Z eksen (+) yazilim limiti disinda.
ALM-233 4. eksen (+) yazilim limiti disinda.
ALM-234 5. eksen (+) yazilim limiti diginda.
ALM-235 6. eksen (+) yazilim limiti disinda.
ALM-240 X eksen (-) yazihm limiti disinda.
ALM-241 Y eksen (-) yazilim limiti disinda.
ALM-242 Z eksen (-) yazihm limiti disinda.
ALM-243 4. eksen (-) yazilim limiti disinda.
ALM-244 5. eksen (-) yazilim limiti disinda.
ALM-245 6. eksen (-) yazilim limiti disinda.
ALM-246 Donanimsal limit sivig alarm.
ALM-252 Takim 6mdr sayaci hedef degere ulasti.
ALM-255 istenen parca adedine ulasild.
ALM-256 PLC alarm O.

ALM-257 PLCalarm 1.
ALM-258 PLCalarm 2.
ALM-259 PLC alarm 3.
ALM-260 PLCalarm 4.
ALM-261 PLC alarm 5.
ALM-262 PLC alarm 6.
ALM-263 PLC alarm 7.
ALM-264 PLC alarm 8.
ALM-265 PLCalarm 9.
ALM-266 PLC alarm 10.
ALM-267 PLCalarm 11.
ALM-268 PLC alarm 12.
ALM-269 PLC alarm 13.
ALM-270 PLC alarm 14.
ALM-271 PLC alarm 15.
ALM-272 PLC alarm 16.
ALM-273 PLCalarm 17.
ALM-274 PLC alarm 18.
ALM-275 PLC alarm 19.
ALM-276 PLC alarm 20.
ALM-277 PLC alarm 21.
ALM-278 PLC alarm 22.
ALM-279 PLC alarm 23.
ALM-280 PLC alarm 24.
ALM-281 PLC alarm 25.
ALM-282 PLC alarm 26.
ALM-283 PLC alarm 27.
ALM-284 PLC alarm 28.
ALM-285 PLC alarm 29.
ALM-286 PLC alarm 30.
ALM-287 PLC alarm 31.
ALM-288 Makro alarm 0.
ALM-289 Makro alarm 1.
ALM-290 Makro alarm 2.
ALM-291 Makro alarm 3.
ALM-292 Makro alarm 4.
ALM-293 Makro alarm 5.
ALM-294 Makro alarm 6.
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ALARM Agiklama Oneriler
ALM-295 Makro alarm 7.

ALM-296 Makro alarm 8.

ALM-297 Makro alarm 9.

ALM-298 Makro alarm 10.

ALM-299 Makro alarm 11.

ALM-300 Makro alarm 12.

ALM-301 Makro alarm 13.

ALM-302 Makro alarm 14.

ALM-303 Makro alarm 15.
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ANA YAZILIMI GUNCELLEME ISLEMI

o vk wnN

N

10.
11.
12.

13.

Pulser2 yazilimini giincellemeden 6nce acil durdurma butonuna basin ve gerekli
emniyetleri aldiktan sonra ana gli¢ salterini kapatin.

Pulser2 yazilimini glincellemek igin “Pulser2.bin” dosyasini talep edin.

Eger .zip uzantih olarak gonderildiyse dosyayi .zip’ten gikartin.

Pulser2 (izerinde bulunan mikro SD karti bir kez ileri yonde hafif¢e bastirarak ¢ikartin.
Bir aparat yardimi ile mikro SD karti bilgisayariniza takin.

“Pulser2.bin” dosyasini dogrudan kok bolimine kopyalayin. (Herhangi bir klasor icine
kopyalanmamalidir.)

Ana giig salterinin kapali oldugunu kontrol edin ve mikro SD karti Pulser2’ye takin.
Ana gli¢ salterini agin.

Pulser2 lizerinde bulunan dot-matrix isiklar sistem dosyanin dogrulugunu kontrol
ederken degirmene benzer sekilde saat yonii tersinde donecek, yazilimi yliklerken
tim isiklar sirasiyla yanacak ve giincelleme islemi tamamlandiktan sonra giilen yiiz
isareti gbsterecektir.

a) Yazilim kontrol ediliyor:
I Ce00008S .
e000 00000008 ®
[ X 1 1o (1 1eX T 1 X 1 ] [
0000 08000000 ®
080 00000000 ®
800 00000000 ®
o800 (I 1 X1 1 Ial ] [ ]
900 2900000800 Q

b) i

A 11
c)

10 saniye bekleyin.

Makinenin ana gli¢ salterini kapatin.

10 saniye bekleyin. (Buradaki bekleme siiresi makinede kullanilan cihazlarla ilgilidir.
Pulser 2’nin tekrar baslatilmasi icin 10 saniye yeterlidir. Diger cihazlarin tekrar
enerjilendirilmeden 6nce ne kadar beklenmesi gerektigi makine Ureticisi tarafindan
belirtilmelidir.)

Yazilim ylkleme islemi tamamlanmistir.
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